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1 nota introductiva
Activitatea de productie se va desfasura la punctul de lucru situat in Comuna Crevedia, Judetul Dambovita unde S.C. VITALL S.R.L detine in contract de inchiriere nr. 1/26.09.2016 cu SC AGROLI GROUP SRL pentru Avatorul de pasari in care SC VITALL SRL doreste sa desfasoare activitatea de abatorizare pasari, prelucrarea si conservarea carnii. 
 Date privind titularul activitatii SC VITALL SRL, cu sediul în comuna Cosoveni, Tarlaua 65, Parcela 650 (foata Ferma nr. 15 Avicola), CIF RO21412934, N.R.C. J16/574/2007.
Activitatea desfasurata: abatorizare pasari, prelucrarea si conservarea carnii, cod CAEN 1012 pe amplasamentul din comuna Crevedia, sat Crevedia, str. Combinatului nr. 486,  judeţul Dambovita.
Alte coduri CAEN conform Certificatului Constatator:

-
prelucrarea si conservarea carnii, cod CAEN 1011;

-
prelucrarea si conservarea carnii de pasare, cod CAEN 1012;

-
fabricarea produselor din carne (inclusiv din carne de pasare), cod CAEN 1013;

-
captarea, tratarea si distributia apei, cod CAEN 3600;

-
colectarea si epurarea apelor uzate, cod CAEN 3700;
Categoria de activitate conform Anexei 1 din LEGEA 278/24.10.2013, privind emisiile industriale: 6.4.a) Exploatarea abatoarelor cu o capacitate de producţie de peste 50 de tone carcase pe zi.
  Indeplinirea standardelor de calitate a produselor alimentare, a celor de protectie a mediului si de igiena reprezinta un obiectiv principal al S.C. VITALL S.R.L. 
  Abatorul de pasari Crevedia au functionat pana in luna septembrie anul  2016 in baza             Autorizatiei Integrate de mediu nr. 60/31.10.2007 revizuita in 20.03.2014 si transferata de la SC AGROLI GROUP SRL la SC GROENLAND POULTRY SRL in baza deciziei de transfer nr. 23/17.05.2016.
SC GROENLAND POULTRY SRL si-a incetat activitatea in abator in luna septembrie 2016 si a retras AIM detinuta in luna octombrie 2016. 

Din aceste motive, s-a demarat procedura de obtinere a autorizatiei integrate de mediu de catre noul operator SC VITALL SRL.
Din punct de vedere al Legea 278/24.10.2013 privind emisiile industriale
Abatorul de pasari isi va pastra statutul de „instalatie industriale” fiind prevazut cu un intreg ciclu de productie, de la sacrificare -  la ambalare  automatizat si are o capacitate de productie de 6000 pasari/ora = 14 -15 t/ora (131,6 t/zi), cu o capacitate anuala de productie de 35.000 tone de carne in viu, fiind conform cu cerintele celor mai bune tehnici disponibile, iar exploatarea acestor instalatii este in deplina conformare cu toate cerintele care decurg din Legea 278/24.10.2013 privind emisiile industriale, sect. 1, art. 11.
Prezentul document reprezinta o Solicitare de atribuire a Autorizatiei Integrate de Mediu care urmeaza structura de prezentare recomandata in art 12 din sect 2, Legea 278/2013.
2  DESCRIEREA INSTALATIEI SI A ACTIVITATILOR DESFASURATE
2.1. Descrierea instalatiei

Abatorul de pasari are  intreg ciclu de productie, de la sacrificare -  la ambalare  automatizat si are o capacitate de productie de 6000 pasari/ora, cu o capacitate anuala de productie de 35.000 tone de carne. 

Pentru a asigura un grad cat mai ridicat de utilizare a capacitatii de lucru a abatorului, in afara de fermele proprii Crevedia. SC VITALL SRL a incheiat contracte (care se reinnoiesc anual) cu 2 furnizori de baza,  S.C. Golden Chicken S.R.L. si S.C. Vitall S.R.L. ferma Dolj, in baza carora sunt asigurate cca 4,5 miloane de pui de carne/an.

Abatorul are o dotare corespunzatoare in ceea ce priveste asigurare a conditiilor de siguranta alimentara si detine urmatoarele certificari:  ISO 9001/2000, managemetul sigurantei alimentare  ISO 22000, IFS si BRC, sistemul de management mediu   ISO  14001,OHSAS  si certificarea de produs de catre  Larex Cert .
Abatorul de pasari si Fabrica de preparate sunt organizate intr-o incinta in care in functie de activitate sunt definite doua zone – salubra si insalubra, conform Anexa.

In zona insalubra este organizata receptia de pasari vii, statia de spalare masini si containere transport pasari vii, zona de colectare deseuri abatorizare si gunoi menajer.

In zona salubra – cuprinde restul incintei respectiv – este asigurat accesul la vestiarele tip filtru pentru personal, acces birouri acces, depozit ambalaje, livrare produse finite, receptie materii prime pentru fabrica de preparate, spalatorie masini transport produse finite si zone de producere utilitati.

 Accesul in abatorul de pasari a pasarilor vii este organizat a se desfasura prin poarta de acces nr.3 unde se efectueaza receptia cantitativa pe bascula electronica de 60 t .
FLUXUL TEHNOLOGIC ABATORIZARE 

Fluxul tehnologic din abator este separat in:
-zona murdara ce curpinde – receptie pasari vii, sacrificare, deplumare, eviscerare;  
-zona curata  compusa din  racire carcase, transare carcase si dezosare, ambalare automata, congelare rapida, depozitare produse finite refrigerate si congelate, livrare produse finite.

Fiecare etapa din procesul tehnologic este organizat in conformitate cu cerintele legale si de siguranta alimentului.

a. Receptie pasari vii 

Transportul pasarilor de la ferme este realizat in camioane si containere speciale de transport care asigura protectia fata de conditii meteo nefavorabile (ploaie, vant, soare intens) si sa evite rănirea şi suferinţa animalelor .
Afluirea pasarilor se face in baza unui program de afluire care asigura 6000 cap/ora cu o densitate de max 62.5 kg/m2 in containerul de transport.

Zona de receptie este organizata intr-un spatiu care sa asigure conditiile de bunastare si microclimat  pentru a adapostii in conditii specifice respectiv iluminat de culoare albastra, ventilatie si temperatura pentru 15 000 cap. stationate.

In aceasta zona este un punct de control sanitar veterinar si HACCP in care se evalueaza lotul de pasari din punct de vedere al sanatatii si documentele ce insotesc transportul si care contin informatii despre tot lantul alimentar pana in momentul sacrificarii (ferma parinti, statie incubatie, fabrica furaje, medicamentatia de pe timpul cresterii, mortalitate ferma si pe timpul transportului. 

b. Sacrificarea si deplumarea pasarilor 

Linia de sacrificare din aceasta zona este formata din utilaje STORK si LINCO , astfel:

· Conveer sacrificare dotat cu dispoziticv de autospalare 

· Asomator electric

· Oparitor

· Deplumator  

· Dispozitv de smuls capete

· Dispozitiv de sectionat picioare

· Sistem de colectare deseuri si zdrobitor tip Crusher 

· Spalatoare de maini 

· Satelit pentru igienizare 

Etapele care concura la desfasurarea activitatii de sacrificarea si deplumarea pasarilor sunt:

Asomarea prin electronarcoza – Se foloseste un curent alternativ sinusoidal cu frecventa 400 Hz , tensiune  80-120 V si o intensitate de 120 mA pe pasare

- Pasarile agatate in conveer trec printr-un  sistem de umezire al picioarelor si cu capul printr-un bazin cu apa, racordat la curent electric la o tensiune astfel incat sa se realizeze pierderea cunostintei, cu scopul de a elimina suferintele datorate sacrificarii si sa ii asigure starea de inconstienta cel putin 30 sec.

- Asomarea corecta este realizata atunci cand puiul este inconstient si la iesirea din asomator prezinta doar contractii rapide de scurta durata.

Sacrificarea - are loc la 3 secunde dupa asomare si se face prin sectionarea manuala a arterei carotide si a venei jugulare la nivelul primelor doua vertebre cervicale pe o singura parte a gatului, evitand sectionarea traheei.

Sangerarea pasarilor - dureaza 152 sec. timp in care conveerul parcurge „jgheabul de sangerare” timp in care se realizeaza emisiunea sanguina; acesta este colectat urmand a fi  transferat intr-un container in afara sectiei si  expediat pentru neutralizare.

Oparirea – se face cand pasarile nu mai prezinta semne de viata (lipsa contractiilor/reflexelor, respectiv contractii generale, contractii cloaca, reflex cornean) semn ca sangerarea a fost completa si pasarea este sigur moarta.

- In timpul oparirii apa din bazin este barbotata continuu, cu abur,  improspatata constant si  mentinuta la nivel pentru a asigura o oparire uniforma. 

- Temperaratura de oparire variaza in functie de specia si  varsta pasarilor intre 50-55°C. Functionarea in afara parametrilor se corecteaza prin reducerea/cresterea vitezei si/sau adaugarea de apa rece/calda pana la corectarea temperaturii.

- In timpul oparirii exista riscul deprecierii calitative a carcaselor prin oparire excesiva ce duce la distrugerea epidermei si  contaminarea cu patogeni vehiculati prin apa (procese inflamatorii externe, pododermatita, fracturi, abcese).

Corectii si actiuni corrective:

 - alimentarea continua cu apa a oparitorului pentru pastrarea temperaturii, nivelului constant si improspatare a apei 

- Apa rezultata in urma oparirii este colectata printr-un sistem si dirijata in reteaua de ape menajere, trecute prin statia de preepurare pentru separarea de grosiere si grasimi iar ulterior la statia de epurare.

Oparitorul este incarcat cu apa potabila cu 1 ora inainte de intrarea in sarcina si incalzit pana la 50-520C. La pauza de masa apa din oparitor este schimbata si adusa la temperatura de lucru. Golirea oparitorului se face  la pauza de masa si la final.

 Deplumarea – in continuarea oparitorului este instalat sistemul de deplumare format dintr-un sistem de 3 deplumatoare corp comun, ce asigura deplumarea grosiera, deplumarea propriu-zisa si finisarea. 

- Deplumatoarele prezinta tamburi orizontali, cu rotire in sensuri diferite, prevazute cu discuri pe care sunt montate „degete” de cauciuc  care realizeaza deplumarea completa a pasarilor, sub dus continuu.

- Deplumatorul trebuie reglat astfel incat deplumarea sa fie completa si sa nu depaseasca mai mult de 10 % fracturi post morterm 

- In timpul deplumarii carcasele sunt dusate cu apa calda (25-270C) pe toata lungimea deplumatorului in functie de calitatea deplumarii. Nu se accepta functionarea deplumatoarelor fara functionarea dusurilor si mai mult de 2% carcase cu urme de materii fecale 

Penele – rezultate in urma deplumarii sunt colectate sub deplumator si cu ajutorul apei trasportate intr-un spatiu extern unde sunt separate de apa, stocate si transferate pentru neutralizare.

Controlul carcaselor – carcasele deplumate se apreciaza din punct de vedere calitativ, cele neconforme se remediaza iar cele improprii consumului se confisca pe baza procesului verbal de confiscare de catre medicul  veterinar oficial.

- Pentru loturile care au mai mult de 5% afectiuni podale si 1% fracturi antemortem se anunta furnizorul pentru nerespectarea conditiilor de bunastare a animalelor si manipularea defectuoasa la incarcare. Picioarele cu afectiuni podale sunt confiscate si dirijate catre sectia de deseuri prin sistemul vacumatic.  

Smulgerea capetelor se efectueaza cu ajutorul unui dispozitiv prin care capul este detasat de gat, Capete se transfera prin pompa Crusher catre sectia de colectare deseuri in vederea neutralizarii.

Taierea picioarelor – se face automat cu un cutit circular actionat electric care se poate regla in functie de marimea carcaselor. Taierea se face la 0,5-1 cm de articulatia tibio-tarso-metatarsiana iar carcasele cad pe un jgheab inclinat in sala de eviscerare. Picioarele sunt descarcate de pe conveer automat, sunt colectate si tocate intr-un sistem special „Crusher „ de unde sunt transferate vacummatic  catre sectia deseuri in vederea expedierii pentru neutralizare acestora sau pot fi colectate si spalate in vederea vanzarii ca produs finit sau pentru prelucrate.

c. Eviscerarea carcaselor 

Linia de eviscerare  este formata din utilaje STORK si LINCO , astfel:

· Conveer eviscerare  

· Robot deschizator cloaca(1)

· Robot eviscerator (2) 
· Pompe transfer hidaulic ficat, pipote si gaturi (3)

· Sistem de colectare si transfer vacumatic deseuri abator

· Combina procesare pipote

· Defatner pentru pipote 

· Separator de bila 

· Masa reagatare

· Spalatoare de maini 

· Satelit pentru igienizare 

Carcasele deplumate ajung in sectia de eviscerare printr-o fanta a peretelui pe un  topogan inclinat dupa taiere picioarelor pe o masa cu gratar si  sunt reagatate fara asteptare in conveerul de eviscerare de picioare cu gatul in jos si cu pieptul catre operator;

In vederea indepartarii gatului imediat dupa reagatare se executa o sectiune a pielii pe partea dorsala a gatului, apoi se desprinde aceasta de pe  gat; 

La trecerea prin robotul nr.1 se realizeaza mecanic extragerea cloacei prin sectioanarea acesteia cu un cutit circular perforator si deschiderea  cavitatii abdominale prin sectionarea mecanica intre cloaca si apendicele xifoid, 

Cloaca ramane extrasa pe o latura a carcasei. In cazul in care una dintre sectii nu functioneaza aceste operatii de deschidere a cavitatii si de extragere a cloacei se realizeaza manual;

In timpul trecerii prin robotul nr. 2, masa gastrointestinala este extrasa mecanic cu ajutorul unei pense si transferata  integral pe conveerul de organe;

Dupa aceasta operatie este sectionat gatul, manual, printr-o sectiune la nivelul aripilor, apoi acesta este trimis prin pompa hidraulica in sectia de ambalare organe; 

In urmatorul moment se efectueaza controlul eviscerarii mecanice, manual, se extrage trahea dupa care carcasele trec prin dusul final, unde sunt spalate in jet puternic de apa cu  un consum de 1.5 l pe carcasa, monitorizata;

Dupa trecerea prin dusul final carcasele sunt descarcate de pe conveer automat si sunt reagatate pe conveerul tunelului de racire rapida de picioare, cu spatele catre operator;

Pachetul de organe trece prin separatorul de bila (pe conveer) unde bila se extrage mecanic cu pompa de vid si sectionat pachetul de  intestine, dupa care  ficatul, inima sunt recoltate manual si lasate separat pe  topogan catre pompa hidraulica, ce transfera organele catre zona de ambalare; 

Pipotele ajung in combina de prelucrat pipote unde mecanic sunt sectionate si curatate de continut intestinal si cuticula apoi prin pompa sunt transferate hidraulic in camera de ambalare organe;

Deseurile rezultate – respectiv intestine, cuticula, continut alimentar, pielea gatului, confiscatele sunt preluate in flux si trimise printr-un sistem vacuumatic de transport catre zona de colectare deseuri abatorizare in vederea transferului catre neutralizare;
Linia de eviscerare  este formata din utilaje STORK compusa din conveer racire si vaporizatoare 

Spatiul de lucru prezinta toate suprafete lavabile netede, neabsorbante si inactive cu alimentele, detergentii si dezinfectantii.

Plafoanele sunt executate din panouri termoizolante cu imbinari etanse si scafe de racordare la pereti; Peretii sunt placati cu panouri termoizolante lavabili cu imbinari etanse si scafe de racordare, pardoselile sunt acoperite cu rasina epoxidica in strat continuu, racordate prin scafe usor de curatat, de intretinut si dezinfectat. 
d. Racire carcase inainte de transare - ambalare
Carcasele se reagata pe conveerul tunelului de racire in eviscerare si ajung in spatiul de racire unde parcurg un traseu sinuos, in atmosfera umeda, la o temperatura de -2... +40 C, timp de aproximativ 2.5 - 3 ore in functie de viteza conveerului, astfel incat temperatura carcaselor la iesirea din tunel este de max. 4°C in piept si max. 2°C pulpa (in profunzime);

Parametrii de lucru respectiv temperatura din spatiul de racire carcase, se monitorizeaza electronic din minut in minut si din ora in ora se inregistreaza de catre supervizorul ambalare/RC in formularul specific.

Temperatura in spatiu de racire trebuie sa fie cuprinsa intre -2…+4°C. 

Carcasele dupa racire sunt descarcate in spatiul de transare ambalare unde sunt reagatate automat pe conveerul de calibrare cu ajutorul reagatatorului care asigura si calibrarea carcaselor ce permite sortarea acestora pe clase de greutate.
e. Transare carcase si dezosare piese transate 

Aceasta zona este dotata cu utilaje STORK

· Reagatator pentru transfer carcase de pe linia de racire pe linia de calibrare 

· Conveer calibrare si sortare pe categorii de calitate 

· Cuve descarcare carcase 

· Masina de transare

· Masa conveer pulpe

· Masa conveer spinari 

· Masa conveer aripi

· Masina de dezosare mecanica a pieptului(2) 

· Masa conveer finisare piept dezosat 

· Spalatoare de maini (4)

· Satelit pentru igienizare (5)

Carcasele selectate pentru transare din punct de vedere al greutatii sau descalificate de la ambalare carcasa intreaga sunt dirijate catre masina de transare mecanica. Transarea se face mecanic prin agatarea carcaselor pe conveerul de masinii de transare de picioare cu aripile in jos cu pieptul catre operator. Carcasele care dintr-un anumit motiv nu pot fi agatate se transeaza manual;

Linia de transat mecanic se regleaza in functie de marimea carcaselor si de tipul de transare solicitat;

In momentul transarii partile anatomice improprii consumului se detaseaza (manuala/mecanic) partile pentru confiscare sunt  separate (pe conveerul de confiscari sau recipienti special destinati) si sunt colectate la sfarsit de linie unde prin pompa “Crusher” sunt transferate in zona de colectare deseuri;

Dupa operatia de transare partile anatomice rezultate – aripi, piept, pulpe si spinari se finiseaza si se dirijeaza pentru ambalarea in pungi inchise mecanic cu clipsuri metalice sau la tavite ambalate automat. In tavite aranjarea pieselor transate se face conform specificatiile tehnice de produs;

Dezosarea pieptului mecanic cu ajutorul a doua masini de dezosare actionate pneumatic, pielea pieptului este colectata separat si ambalata.

Oasele sunt colectate cu  conveerul de deseuri si dirijate catre sistemul Crusher de tocare a deseurilor sau sunt colectate si ambalate in vederea comercializarii.
Dezosarea pulpelor superioare se efectueaza la masa de pulpe conveer in momentul in care pe linia transare se obtin pulpe superioare si inferioare. Operatia de dezosare pulpe superioare se face cu ajutorul unui cutit circular mecanic dupa ce a fost indepartata pielea, prin desprinderea din jurul femurului a masei musculare. Oasele sunt colectate comun cu celelate deseuri.

Aceasta zona este deservita de 2 anexe:

·  zona depozitare si igienizare navete plastic din procesare si intoarse din piata impartita in 3 zone  depozitare navete murdare, spalare navete si depozitare navete curate.

· depozit tampon ambalaje  care asigura necesarul de ambalaje pentru ziua respectiva.

f. Camera receptie si ambalare organe 

Pentru soratrea si ambalarea organelor este amenajat o camera separata adiacenta sectiei de transare care respecta aceleasi conditii ca si sala de transare.

Organele transferate hidraulic din zona eviscerare sunt receptionate pe mese separat pentru pipote si inimi, ficat si gaturi.

Acestea sunt separate de apa de transport pe un topogan si colectate pe o masa unde sunt indepartate cele care prezinta modificari de culoare, marime, aspect; cele conforme sunt amblate la tavita sau  punga conform specificatiilor tehnice de produs.

g. Ambalare - etichetare 

In continuarea zonei de transare dezosare este organizata o zona de ambalare automata. 

Astfel este posibil ambalarea intr-o varietate larga de sisteme de ambalare ce permite o disponibilitate si flexibilitate de  abordare a majoritatii segmentelor de piata, dupa cum urmeaza:

Ambalarea la tavita in sistem strech produsul asezat  in caserole/tavite din polistiren extrudat cu absorbant incorporat acoperite cu folie stretch de marimi corespunzatoare diferitelor greutati/brand  cu hartie absorbanta incorporata in structura tavitei sau separat de aceasta. Folia de acoperire este aplicata automat astfel incat sa acopere complet si ferm produsul  caruia sa îi confere un aspect comercial placut. Termosudarea foliei de acoperire se face la partea inferioara a tavitei.

Ambalarea la tavita in sistem SES in caserole/tavite din polistiren extrudat cu absorbant incorporat acoperite cu folie termocontractibila de marimi corespunzatoare  diferitelor greutati/brand cu hartie absorbanta incorporata in structura tavitei sau separat de aceasta. 

Folia de acoperire este aplicata automat astfel incat sa acopere complet produsul  caruia sa îi confere un aspect comercial placut. Termosudarea foliei de acoperire se realizeaza printr-un  cordon de sudura la partea inferioara si capetele tavitei.

Ambalarea la tavita in atmosfera protectoare (ATM) in caserole/tavite de polietilena \ polipropilena   acoperite cu folie cu bariera pentru gaze. Folia permite mentinerea  unui amestec de oxigen, dioxid de carbon sau azot in diferite proportii ce asigura pastrarea caracterisitcilor  fizico chimice si microbiologice, Folia de acoperire este aplicata automat prin termosudare incat sa acopere  etans tavita. 

Amabalarea in vacuum a carcaselor in pungi de polietilena, vacuumul asigura mentinerea pe o perioada mai lunga a carcateristicilor fizico-chimice si microbiologice.

Pe langa aceste sisteme de ambalare automata in continuare se pot ambala si produse tip consum colectiv in unitati de aprox. 10 kg.

Pot fi realizate  marci/branduri ale firmei cat si marci proprii ale clientului, daca acestea respecta cel putin aceleasi conditii/cerinte din  specificatiile tehnice ale firmei.

Sistemele de ambalare sunt concepute ca linii de amabalare-etichetare, astfel in momentul in care produsul iese din linia de ambalare este etichetat conform legislatiei, marcii sub care se comercializeaza si comenzii/cerintele clientului. Fiecare pachete primeste un numar de lot care asigura identificarea produsului pe intreg lantul alimentar. 

Comenzile sunt transmise de departamentul vanzari catre operatori prin sistemul de management al comenzilor si productiei astfel incat ordinea de executie, cantitatea, brandul, tipul produsului sa fie controlat lucru ce asigura eficientizare maxima in managementul productiei.
Aceasta zona este dotata cu masini de ambalat automata  Ulma, Mondinii, si echipamente de cantarire etichetare Bizerba.

· Galaxy - pentru sistemul strech

· Furokava – pentru ambalare carcasa in vacuum

· Mondinii (4) pentru sistemul atmosfera nmodificata 

· Pacific pentru sistemul SES

h. Depozit produse finite refrigerate 

Produsele ambalate individual destinate refrigerarii se introduc continuu pe masura producerii in depozitul de produse finite refrigerate unde sunt stocate temporar inaintea expeditiei produsele care se livreaza in stare termica refrigerata.

In acest depozit se depoziteaza produsul finit pe clienti si masini de distributie.

Depozitul de  refrigerare este  dotat cu instalatie frigorifica, setata la un interval de lucru intre -1. + 10 C, 

Produsul finit refrigerat se aseaza pe clienti/masina, asa incat sa permita circulatia eficienta a curentilor de aer (carucioarele cu navete plastic / cutii carton se pun perpendicular pe axul scurt al camerei cu spatiu intre navete) pentru ca in timp de max.  4 ore temperatura produsului finit sa scada la minim 40 C. Temperatura in spatiu se monitorizeaza electronic continuu si verificate manual orar cu termometru sonda.

Depozitul de produse finite este comun pentru produselel abatorizate cat si pentru produsele preparate.

i. Tunele de congelare rapida 

Produsele ambalate individual destinate congelarii  se introduc continuu pe masura producerii pana la umplere. 

Pornirea tunelului de racire rapida se face cand este plin cel putin 60 % din capacitate. Timpul de congelare, respectiv ca produsul sa ajunga la -18 0C in profunzime este cuprins intre 6-8 ore.

Sistemul de functionare a tunelelor este totul plin totul gol

j. Depozitul de produse congelate  

Este un depozit ce permite depozitarea produselor congelate in conditiile de temperatura de minim         -18 0C. 

Produsele congelate inainte de introducere in depozit se ambaleaza colectiv in cutii carton paletizate pe paleti de plastic/lemn sau containere plastic in zona de ambalare colectiva a produselor congelate.

Depozitul este dotat cu sistem de rafturi ce permite depozitarea pe o inaltime de aprox. 7 m

Temperatura este realizata cu o instalatie frigorifica pe amoniac ce asigura o temperatura de maxim      -180C. 

Stivuitorul electric care lucreaza in acest depozit are un sistem de incalzire al cabinei ce asigura conditii corespunzatoare de lucru driverului. 

Asezarea marfii in depozit se face pe sistemul FIFO – primul intrat primul iesit.

Capacitatea depozitului este de aproximativ 350 t.

k. Livrare produse finite 

Spatiul de livrare produse finite este conectat cu  depozitul de produse finite refrigerate si depozitul produse finite congelate si este dotat cu 4 porti de livrare.

De asemenea spatiul de livrare este conectat la un depozit tampon de paleti.

Portile de livrare sunt dotate cu burduf care leaga masina de distributie la cladire respectiv spatiul de livrare si nu permite intrarea caldurii, prafului sau a insectelor in timpul incarcarii masinilor de distribuitie si sa creeze un spatiu comun.

Una din portile de livrare este dotata cu rampa de egalizare ce permite incarcatrea rapida cu stivuitorul a camioanelor de mare tonaj.

Zona de livrare este dotata cu cantar platforma pentru verificarea prin sondaj  a marfii inainte de expeditie pe care o face gestionarul inaintea incarcarii conform cu comanda clientului.

Masinile sunt verificate inainte de incarcare si acceptate  daca respecta cerintele de igiena si temperatura. 

Temperatura  in profunzime inainte de livrare a produselor refrigerate trebuie sa fie cuprinsa intre 0 - 4ºC pentru carcase si piese transate si 0..3 0 C pentru organe iar pentru priodusele congelate -180C

l. Zona colectare deseuri de abatorizare 
Aceasta zona functioneaza in zona insalubra a incintei abatorlui loc in care sunt depozitate deseuri de abator respectiv intestine, oase, parti confiscate, organe confiscate,  colectate vacumatic din spatiile de productie, penele care sunt transferate hidraulic din zona de deplumare si separate printr-o presa de fulgi si sangele care este colectat intr-un rezervor de 3 t.

Depozitarea acestor deseuri se face in containere suspendate si este temporara, pana la sosirea masinilor specializate pentru transportul deseurilor cat. 3-a ale firmei contractate pentru neutralizarea acestora.Capacitatea de stocare este de aproximativ 30 t.

Pasarile moarte pe timpul transportului sunt colectate in containere si sunt preluate zilnic de firma contractata pentru neutralizare .
   In afara de acest sistem de colectare pentru deseurile categoria 3 a (intestine,subproduse – oase,piele,capete,picioare)si sange este organizat un sistem de colectare si stocare cu racirea intr-un interval de 4....60 C.Aceste deseuri sunt destinate prelucrarii ulterioare in unitati specializate in furajate pentru animale de blana.
m. Statie de spalare containere si camioane transport pasari vii 

Aceasta statia de spalare este destinata igienizarii camioanelor si containerelor pentru transportul pasarilor vii si este dotata cu pompa de spalare sub presiune – 180 bari ce asigura indepartarea resturilor organice. Acest sistem este dotat si cu rezervor de 400 l in care se prepara solutia  dezinfectanta pentru etapa de dezinfectie  

Statia are conceputa pentru doua zone (murdar/curat) atat pentru  containere cat si pentru camioane.

n. Depozit central materiale ambalare 

Este organizat in zona salubra a incintei si are capacitate de stocare pentru aproximativ 3 saptamani de activitate.

Depozitul are circuit unisens si este dotat cu rampa de receptie,  depozitare propriu zisa si livrare catre sectia de ambalare .

Depozitarea este efectuata pe rafturi din materiale rezistente la coroziune, gestionarea stocurilor se efectueaza pe principiul FIFO pe baza comenzilor primite din productie

o. Centrala frig 

In cadrul abatorului in functie de aplicatia tehnologica sunt 3 sisteme de racire care folosesc amoniac, freon si glicol. 

Instalatia frigorifica amoniac asigura necesarul de frig pentru refrigerare, congelarea, depozitarea produselor. 

Pentru conditionarea spatiilor de productie in conformitate cu cerintele de siguranta ale personalului sunt doua instalatii de producerea frigului una pe freon si una pe glicol ce asigura necesarul de frig pentru racirea spatiilor cat si pentru prepararea aerului proaspat introdus in spatiile de productie.

Instalatia de frig cu amoniac este compusa cu 4 compresoare cu surub tip SABROE, doua pe circuitul de -400C si doua pe circuitul de -130C, fiecare circuit este dotat cu acumulatori separatori, iar racirea amoniacului se face cu ajutorul a doua  condensatoare cu evaporare fortata  cu recuperare de caldura.

Turnuri de condesare cu evaporare fortata /Chiller pentru instalatia de conditionare spatii de productie

Caracteristici compresoare tip SABROE:

· compresor tip SAB163H Rotatune, pentru circuitul de -13, 0C; agent refrigerant – R717 (amoniac); capacitatea totala de racire: 757,1 kW; capacitatea totala de incalzire: 979 kW; 

· compresor tip SABROE233S male drive, pentru circuitul de -400C, agent refrigerant – amoniac; capacitatea totala de racire 298,2 kW; capacitatea totala de incalzire: 351 kW;

· compresor tip SABROE151 male drive, pentru circuitul de -13, 0C; agent refrigerant – R717 (amoniac); capacitatea totala de racire: 564,2 kW; capacitatea totala de incalzire: 723 kW;

· compresor tip SABROE151S male drive, pentru circuitul de -400C, agent refrigerant – amoniac; capacitatea totala de racire 176,1 kW; capacitatea totala de incalzire: 221 kW;

Compresoarele SABROE aduc o economie de energie cu aprox 30% comparativ cu compresoarele traditionale.

Caracteristici tuneluri de congelare – 6 buc – Helpman-ZLA 726-12R400; refrigerant – amoniac; capacitate 46,5 kW

Depozit refrigerate – 3 buc – Helpman – ZLA-535-12Q400; refrigerant amoniac; capacitate 48,2 kW.
p. Centrala termica - Preparare apa calda 

Abatorul are centrala termica proprie, ce asigura necesarul de apa calda tehnologica, apa calda menajera si incalzirea anexelor sociale.

Centrala termica este dotata cu 2 cazane complet automate  LOOSE de 3000 kW pentru preparare apa calda la 45-550C,  si apa calda de incalzire la 90 0C si doua cazane de 1500 kW pentru sistemul de climatizare spatii de productie. Aceste sisteme functioneaza  cu gaze naturale  in sistem automat  functie de necesar.

Apa calda menajera se aduce la temperatura dorita prin intermediul schimbatoarelor de caldura multitubulare montate in sistem.
Descriere flux statie de preepurare 

Bazin colector 22 m3 cu rol de preluare ape uzate cu rol de a asigura fluxul de apa catre sita rotativa separatoare; in apa colectata in acest bazin se dozeaza prin intermediul unui biogenerator de bacterii active cu rol in degradarea materiei organice din apa uzata;

Produsul biologic activ deversat contine specii bacteriene ce se regasesc in mod normal in namolul activ al statiilor de epurare. Mecanismele lor de actiune biochimica  asupra materiei organice  au ca rezultat final transformarea materiei  organice din apa uzata   in produsi  mai  simpli, inovensivi pentru mediu inconjurator.

Statie pompare prevazuta cu electropompa 20-40 m3/h;

Filtru mecanic rotativ asigura o separare mecanica inainte de extragerea grasimilor, materialul filtrat este colectat intr un container de 1 m 3, de unde sunt trimise catre o unitate de colectare si neutralizare specializata. 

Separator de grasimi dotat cu pompa de alimentare tip EPEG 4 kw, aerator ce sigura flotabilitatea grasimilor, colectate in bazinul nr. 2 , de unde prin intermediul plugului raclor grasimile separate sunt conduse intr un container de 1 m3, de unde sunt trimise catre o unitate de colectare si neutralizare specializata.

Dupa aceasta etapa de extragere grasimi, apa incarcata cu bacterii active este deversata prin supraplin intr un camin de 10m3  de unde gravitational ajunge in fosa colectoare centrala. 

q. Statia de epurare

Descriere flux statie de epurare 

Apele uzate preepurate rezultate de la abator sunt pompate din bazinul central de colecatare prin intermediul unei canalizari de azbociment cu diametrul de 500 mm si o lungime de cca 750 m  ajung in statia de epurare: 

· Filtru mecanic de separare cu filtre plane ce asigura  a doua filtrare a particulelor in suspensie cu dimensiuni mai mari de 0.5 mm, de pe sitele plane acest materialul colectat este condus prin racleti pe o platforma de beton;

· Apa filtrata ajunge in doua bazine de egalizare cu capacitatea de aprox 1150m3 fiecare, care in functie de debit sunt alimentate fie simultan fie separat .

· Din bazinele de egalizare apa ete transferata prin pompe EPEG de 4 kw catre decantorul primar conic unde se asigura sedimentarea magteriilor in susensie conduse cu ajutorul unui raclor catre baza decantorului de unde este pompat in bazinul de colectare namol.

· Pe conducta de aductiune apa uzate din bazinele de egalizare la decantorul primar se realizeaza o  injectare a unui  coagulant (clorura ferica 40%) cu rol atat in reducerea CCOCr, a materiilor in suspensie si a fosforuui total. 

Astfel, utilizarea solutiilor de coagulanti reprezinta o  metoda eficienta de indepartare a fosforului in exces.

Mecansimul este acela al unei reactii de precipitare chimica.

Solutia de coagulant se va  doza automat cu ajutorul unei pompe peristaltice.

Pompa dozare coagulant va functiona in acelasi timp cu pompa de apa uzata (ce trimite apa din b.egalizare la decantorul primar).

Astfel, namolul separat chimic se va depune o data cu  suspensiile deja existente in apa, la baza decantorului de unde va fi extras periodic cu ajutorul  pompelor de namol actuale.

· Bazinul de aerare nr. 1 unde se realizeaza a doua tratare bilogica cu namol activ; volum bazin 1500m3 prevazut cu un sistem de aerare cu suflante tip FA 152 CXM /4 – 3 buc. si 3 mixere  P 5.5 kw .

· Trecerea din bazinul 1 in bazinul 2 se realizeaza printr un sistem de preaplin; Bazinul de aerare nr.  2 este identic ca dotare cu bazinul de aerare nr. 1.

· Namolul activ din decantorul final ete condus prin pompare in bazinul de aerare nr. 1.

· Decantor secundar conic volum cca 500m3 unde se asigura sedimentarea MTS prevazut cu raclor cu actionare la baza decantorului in vederea colecatrii acestuia.

· Din decantorul secundar apa este condusa prin conducte de azbociment cu diametru de 300 mm catre emisar. Namolul in exces este pompat in bazin colectare namol, apoi catre paturile de uscare namol.
· Paturile de uscare sunt organizate in doua trepte, respectiv trepta 1 de uscare primara, in nr. 3 cu o suprafata de 350 m2  si trepta a doua de uscare propriu zisa  organizata tot cu un  nr. de 3 platforme  cu o suprafata de 400 m2 fiecare.
3. PREZENTAREA MATERIILOR PRIME SI AUXILIARE, A ALTOR SUBSTANTE, A TIPULUI DE ENERGIE UTILIZATA SAU GENERATA DE INSTALATIE 
3.1 ALEGEREA MATERIILOR PRIME
Capacitatea de productie a abatorului este de 6000 pasari/ora, cu o capacitate anuala de productie –produs finit de35000 tone de carne.
Bilantul de materii prime abator:

-Pui adusi la abatorizare:

· 56000 cap/zi x 2,35 kg/cap= 131,6 t pui vii/zi (un consum de 4,6 l/kg);

· 14.000.000 cap/an x 2,35 =32900 t pui vii/an

- Condimente- 1800 kg;
- Ambalaje – 225 t (10 g/kg pui finisat)

Productie realizata:

· Pui finisat: 96 t/zi – 24017 t/an

· Produs finit preparat si ambalat 1800 t/an
Apa: 

Se estimeaza un volum necesar anual de 150000 mc/an =600 mc/zi= 25 mc/h: 

· Volumul de apa pentru transport reziduuri si spalari tehnologice 270 m3/zi X 250 zile/an  = 67500 m3/an 
· Volumul de apa de spalare pui si spatii de productie 300 m3/zi X 250 zile/an  = 75000m3/an 
· Apa menajera: abatorul va functiona cu un numar de 140 angajati si un consum specific de 60l/angajat si zi; rezulta un necesar de apa cu caracter menajer anual de cca. 2100 m3/an =8,4 mc/zi.
· Apa pentru spalari masini si lazi 30 m3/zi X 250 zile/an  = 7500 m3/an 
Ambalaje:
- caserole -120000 Kg/an, 

-folie de plastic, pungi de plastic- 105000 kg/an;

-lazi de plastic - 10000buc
Etichete - 2500 kg/an
Paleti din lemn - 10000buc
Combustibil centrală termică (gaz metan) - 200000mc/an
· Energie electrica -500000 kWh/an

Alte materiale:
- detergenti si substanţe dezinfectante utilizate la abator conform tabelului de mai jos:

	Substante igienizare abator 
	Consum  anual estimat 

	PASCAL (detergent acid pentru spalat sisteme cip = conducte) 
	750

	SOFTCARE PLUS PURE (detergent dezinfectant maini), 
	300

	DOMESTOS (dezinfectant toalete), 
	400

	CLENEBRITE (detergent alcalin pentru spalat conducte),
	750

	TEGO 2000 (dezinfectant abator), 
	2000

	DIVOSAN EXTRA (dezinfectant abator, spatii productie), 
	1500

	SOFTCARE ALCOPLUS (dezinfectant maini ecluze trecere), 
	500

	SUMA D9 (detrgent vase cantine),
	500

	CIF la 2 l (detergent bucatarie), 
	28

	SUMA INOX (solutie de curata suprafete din inox) 
	28

	DIVO CIP (detergent spalare navete), 
	3000

	HYPOFOAM (detergent spatii productie), , 
	5000

	ACIFOAM (detergent detartrant spatii productie),
	1250

	OSOFOAM (detergent spatii productie)
	5000

	SUMA RISE 5 (detergent masina automata spalat vase), 
	1000

	SUMA SPECIAL (detergent masina de spalat vase), 
	1000

	SUMA AUTO OVEN CLEAN (detergent spalare cuptor- spalare), 
	20

	SUMA AUTO OVEN RISE (detergent spalare cuptor - clatire),
	20

	VIRAGRI PLUS (dezinfectant filtre auto si canalizare),
	1000

	ALCOSAN (dezinfectant maini), 
	500

	ENDUROECO (detergent acid spatii productie grele), 
	500

	ENDUROCHLOR (detergent dezinfectant maini spatii productie grele),
	500

	SECURGEL (detergent dezinfectant pentru vaporizatoare racire),
	20

	TM90 (detergent masina automata spalat pardoseli), 
	600

	
	26166


Achiziţionarea şi utilizarea acestora se va efectua, cu respectarea strictă a prevederilor reglementărilor legale în vigoare privind clasificarea, etichetarea, depozitarea, manipularea, transportul, ambalarea şi gestionarea acestora. Substanţele chimice periculoase utilizate la dezinfecţia halelor sunt păstrate, pe întreaga periodă de depozitare, în ambalajele originale, în cadrul unei încăperi special amenajate. Fişele de securitate ale substanţelor dezinfectante utilizate şi achiziţionate vor fi recepţionate şi păstrate în mod obligatoriu în unitate.

Colectarea, depozitarea, transportul şi eliminarea de pe amplasament a deşeurilor cu conţinut de substanţe şi preparate chimice se va face în conformitate cu prevederile legislatia in vigoare fiind preluate de firme abilitate in procesarea acestora in baza de contract prestari servicii.
Utilitati

Nu se modifica instalatiile de asigurare a utilitatilor (alimentare cu apa, evacuarea apelor uzate, alimentare cu combustibil necesar incalzirii, alimentarea cu energie electrica) si nici parametrii acestora.
Cantitatea de apa prelevata din subteran prin forajele proprii necesara abatorului se estimeaza a fi 150.000 m3/an.
Alimentarea cu apa 
Folosinţa de apǎ a fost stabilita anterior prin Autorizaţia de gospodărire a apelor nr. 42 – IF/DB din 10.09.2007, eliberatã de Administraţia Naţională „Apele Române” –Directia Apelor ARGES-VEDEA. Nu se modifiga instalatiile de alimentare cu apa si cele de evacuare si epurare a apelor uzate fata de cele reglementate anterior.
Abatorul de pasari este alimentat cu apa potabila din 4 (patru) puturi proprii amplasate pe terenul din apropierea abatorului.

Adancimea puturilor este cuprinsa intre  60 m – 80 m Puturile sunt existente si sunt conectate la bazinul de apa bruta prin intermediul unui colector aflata in statia de pompe. Legatura la colector se face prin intermediul conductelor de PEHD (polietilena de inalta densitate) montate in ultimi ani din fonduri de reparatii.

In fiecare put este montata o pompa submersibila, iar in caminul propriu pe conducta de racord sunt montate robinete de inchidere, clapede de retinere, contoare pentru contorizarea cosumului de apa.

Debitul maxim pentru un put este de 15 m3/h. Doua puturi au o retea comuna, iar celalalte doua au retele indepedente.
Cele 4 (patru) conducte sunt racordate la un colector comun din care se face alimentarea rezervorului de apa bruta cu un volum de 750 m3. Pe fiecare conducta sunt montate contoare de tip “Woltman” cu transmisie de date catre tabloul electric si de automatizare.
In caz de urgenta pentru a evita ca abatorul sa ramana fara alimentare cu apa din orice motiv a fost asigurata  o alimentare cu apa din bazinul de stocare apa potabila din Ferma 3. Acest transfer se poate monitoriza in ceea ce priveste consumul prin sistem de masurare tip”Woltman”cu transmisie de  date catre calculatorul de control al statiei

Bazinul de apa bruta va asigura :

- rezerva intangibila de incendiu;

- varfurile de consum.

- clorinarea apei 

Din bazinul de apa bruta se vor alimenta urmatorii consumatori :

 
-Consumatori de apa bruta netratata (spalarea spatiilor, spalatorie auto, hidranti interiori si hidranti exteriori);

 
-Bazin de apa tratata.

In bazinul de apa bruta este montat un senzor de nivel legat electric la tabloul de automatizare al Statiei de pompe. In functie de nivelul de apa bruta din bazin, pompele din puturi vor fi pornite si oprite automat, prin comanda directa.

Instalatia exterioara si instalatia interioara pentru stingerea incendiilor sunt racordate la un distribuitor DN200, alimentat cu apa rece de un sistem de pompare format din 2 (doua) pompe pentru incendiu (una in functionare cu turatie variabila + una de rezerva), avand debitul de 43,5 m3/h.

In distributorul de apa rece pentru stingerea incendiilor este racordata si alimentarea cu apa rece a spalatoriei auto cu un debit nominal de 5 m3/h.

Pornirea pompelor de incendiu se va efectua cu comanda directa de la un senzor de presiune amplasat pe distribuitorul de apa de incendiu, iar oprirea acestora se va face manual, conform NP 086-05.

Pentru protectia pompelor de incendiu este prevazuta o statie de hidrofor amplasata pe circuitul de incendiu ce are rolul de a prelua consumul mic de apa bruta al spalatoriei auto.

Apa tratata va fi stocata intr-un rezervor de apa tratata cu volumul de 300 m3.

Tratarea apei se face prin intermediul unei statii de filtrare si a unei statii de dedurizare apa, cu o capacitate de 60 m3/h.

Sistemul de filtrare a apei este by-passat printr-o conduta de DN100  pentru alimentarea abatorului cu apa, in caz de revizie, reparatie a acestuia.

In bazinul de apa tratata este montat un senzor de nivel legat electric la tabloul de automatizare al Statiei de pompe. Pornirea / oprirea pompelor de circulatie apa rece tratata se face in functie de nivelul de apa tratata din bazin, prin comanda directa de acest senzor de nivel.

Din bazinul de apa tratata se vor alimenta urmatorii consumatori:

 
-consumatori tehnologici de apa tratata

 
-consumatori de apa rece menajera

 
-instalatia frigorifica si instalatia termica

Alimentare abatorului cu apa tratata se face prin intermediul unui grup de pompare format din 3 (trei) pompe (doua in functiune + una de rezerva) avand debitul total de 135 m3/h.

Sistemul de conducte pentru distributia apei tratate este realizat din “teava sudata din otel inoxidabil”, marca X5CrNi18.10, conform SR EN ISO 1127:2002.

Toate armaturile aferente sistemului de distributie apa tratata sunt din otel inoxidabil.

Distributia apei tratate in abator se face in sistem inelar, fiecare consumator fiind racordat printr-un robinet de izolare. Consumatorii sunt racordati grupat sau individual in functie de necesitatile tehnologice.

Conductele de apa rece sunt izolate termic. Protectia termoizolatiei este realizata din tabla de aluminiu cu gros. 0,4 mm.

Debitele nominale de apa bruta sunt:


Apa bruta pentru tratare






60 m3/h


Apa bruta pentru stingerea incendiilor




55 m3/h


Apa bruta pentru spalatoria auto





5 m3/h
Debitele nominale de apa tratata sunt:


Apa rece consumatori abator 





60 m3/h


Apa rece pentru preparare apa calda




20 m3/h


Apa rece tratata pentru statie frig si centrala termica


10 m3/h
Consumurile de apa bruta si apa tratata sunt neuniforme, ele avand varfuri in functie de necesarul tehnologic din abator.
Din puturi apa bruta este pompata intr-un rezervor de stocare apa bruta  R1, cu volumul de 750 m3 de unde apa este trecuta prin sistemul de tratare in trei trepte respectiv filtrare si  demanganizare si dezinfectie, dupa care este stocata intr-un rezervor R2 de 300 m3. 

Necesarul de apa estimat in unitate este de 60 m3 /ora si este alimentat din rezervorul R2 cu apa tratata.

Cele doua rezervoare R1 si R2 comunica doar prin statia de tratare si sunt construite suprateran din beton armat, sclivisit care  au destinatie exclusiv pentru apa potabila.

DESRIEREA PROCESULUI DE TRATARE APA BRUTA

Tratarea apei brute se face prin 3 procese, in ordinea urmatoare:

 
-Filtrarea si demanganizarea;

-Dezinfectie;

FILTRAREA SI DEMANGANIZAREA 

Reprezinta prima etapa de tratare a apei in care se realizeaza filtrarea si demanganizarea printr-un sistem de filtru de  oxidare  prin care la trecerea apei brute ionii de mangan sunt transformati in compusi insolubili si retinuti. Filtru este constituit din granule de zeolit si glauconit  care genereaza un efect catalitic de oxidoreducere si retine compusii insolubili  de mangan. 

Acest filtru este regenerat periodic in functie de incarcare cu permanganat de potasiu. 

DEZINFECTIA

Dezinfectia apei in rezervor se face prin dozarea hipocloritului de sodiu pana la obtinerea unei concentratii de0.50mg Cl/l.

Din rezervorul R2 apa potabila intra in procesul de productie printr-un sistem de distribuitie din teava de inox pana la toti consumatorii.

Sistemul de pompare este organizat intr-un spatiu special destinat, ce conecteaza cele doua rezervoare R1 si R2. Acesta este compus din doua grupuri de pompare, unul care asigura un nivel constant in bazinul de apa tratata R2, apirand din bazinul de apa bruta R1 si trecand-o prin cele doua trepte de tratare-demanganizare si dedurizare, cel de al doilea grup de pompare asigura alimentarea inelului de distributie pana la consumatori, inclusiv in reteaua sistemului de producere apa calda tehnologica, cu o presiune constanta de 3 bari. 

Apa tehnolgica folosita in statia de frig si pentru prepararea aburului este asigurata si stocata in bazine dupa etapele de demanganizare si dedurizare.

Sistemul de incendiu este organizat cu sistem de pompare si distributie separat alimentat cu apa bruta netratata din bazinul de apa bruta.

Toate elementele de pompare si transport sunt realizate exclusiv din inox alimentar.

Controlul  si monitoriarea proceselor sunt asigurate de un program de calculator, care prin intermediul unor senzori de nivel, presiune si variatoare de turatie asigura necesarul de apa; etapa de tratare este de asemenea monitorizata, parametrii de lucru fiind stocati. Abaterile de la parametrii setati sunt tradusi in alarme.
Apa pentru stingerea incendiilor
Apa pentru stingerea unui eventual incendiu este asigurata din rezervorul  de inmagazinare R1 care din constructie are aceasta rezerva disponibila doar pentru alimentarea  inelului de incendiu. 

DESCRIEREA PUNCTULUI TERMIC SI A RETELELOR DE DISTRIBUTIE APA CALDA

Abatorul are centrala termica proprie, ce asigura necesarul de abur, apa calda tehnologica, apa calda menajera si incalzirea anexelor sociale.

Centrala termica este dotata cu 1 cazan SIXEN 1000 8 bar de 1 t abur/h, functioneaza cu gaze naturale  modernizate cu sisteme de automatizare. 

Prepararea apei calde se face prin 2 cazane cu schimbatoare de caldura in placi abur apa si preincalzita de sistemul de recuperare caldura din condensarea amoniacului. 
Apa calda este impartita in 2 (doua) categorii in functie de utilizare:

 
-apa calda cu t = +45 °C;

 
-apa calda cu t = +55 °C.

Consumatorul de apa calda cu t = +55 °C este “Oparitorul”.

Consumatorii de apa calda cu t = +45 °C sunt:

 
-consumatori menajeri;

 
-consumatori tehnologici;

 
-spalatorie containere.

Prepararea apei calde se face in 2 (doua) faze:

Faza 1: recuperarea caldurii de potential scazut a instalatiei frigorifice prin doua circuite distincte: un circuit intermediar intre doua schimbatoare de caldura in placi, unul amoniac / apa calda si al doilea apa calda / apa rece.

Faza 2: ridicarea temperaturii apei calde rezultate din faza 1 la parametrii de functionare ai consumatorilor de apa calda, realizandu-se prin intermediul unui schimbator de caldura tubular apa / abur.

Apa calda rezultata din faza 1 este stocata intr-un vas de acumulare cu V = 10 m3 realizat din tabla de otel inoxidabil marca X5CrNi18-10 (W1.4301), conform SR EN 10028-7:2005.

Traseele de conducte apa calda de consum aferente Punctului Termic sunt realizate din “teava sudata din otel inoxidabil”, marca X5CrNi18.10, conform SR EN ISO 1127:2002.

Alimentare cu apa rece tratata a sistemul de preparare apa calda se face direct in Vasul de acumulare. In cazul in care nu exista consum de apa calda, sistemul ramane sub presiunea de refulare a pompelor de circulatie apa rece tratata din Statia de pompe.

Distributia apei calde +45 °C se face in sistem inelar, fiecare consumator fiind racordat printr-un robinet de izolare. Consumatorii sunt racordati grupat sau individual in functie de necesitatile tehnologice.

Sistemul de conducte pentru distributia apei calde +45 °C si +55 °C este realizat din “teava sudata din otel inoxidabil”, marca X5CrNi18.10, conform SR EN ISO 1127:2002.

Toate armaturile aferente sistemului de distributie apa calda sunt din otel inoxidabil.

Sistemul de preparare apa calda este complet automatizat si monitorizat prin senzori de temperatura si senzori de presiune cu actionare asupra robinetilor de reglaj.

Conductele de apa calda sunt izolate termic. Protectia termoizolatiei este realizata din tabla de aluminiu cu gros. 0,4 mm.

Debitele nominale de apa calda cu t = +45 °C sunt:


apa calda pentru spalare containere




5 m3/h


apa calda consumatori interiori





15 m3/h

Debitul nominal de apa calda cu t = +55 °C este:


apa calda pentru oparitor






5 m3/h

Personalul de intretinere, exploatare si reparare a sistemul de preparare apa calda este calificat conform normelor in vigoare.

Evacuare ape uzate 

.  

Toate utilajele de proces sunt conectate sa deverseze apele uzate in reteaua de canalizare tehnologica. Tot in aceasta retea se colecteaza si apa de spalare atat a spatiilor de prodcutie cat si a utilajelor. 

Grupurile sanitare deverseaza intr o canalizare separata de cea tehnologica si acestea se unesc inainte de statia de preepurare intr un punc de vizitare si tratate la comun in urmataorele etape de preepurare si epurare propriu zisa.

Apele pluviale sunt dirijate spre spatiile verzi din incinta abatorului iar cele potential impurificate in canalizarea de ape uzate.
Instlatii de epurare

Bazin colector 22 m3 cu rol de preluare ape uzate cu rol de a asigura fluxul de apa catre sita rotativa separatoare; in apa colectata in acest bazin se dozeaza prin intermediul unui biogenerator de bacterii active cu rol in degradarea materiei organice din apa uzata;

Produsul biologic activ deversat contine specii bacteriene ce se regasesc in mod normal in namolul activ al statiilor de epurare. Mecanismele lor de actiune biochimica  asupra materiei organice  au ca rezultat final transformarea materiei  organice din apa uzata   in produsi  mai  simpli, inovensivi pentru mediu inconjurator.

Statie pompare prevazuta cu electropompa 20-40 m3/h;

Filtru mecanic rotativ asigura o separare mecanica inainte de extragerea grasimilor, materialul filtrat este colectat intr un container de 1 m 3, de unde sunt trimise catre o unitate de colectare si neutralizare specializata. 

Separator de grasimi dotat cu pompa de alimentare tip EPEG 4 kw, aerator ce sigura flotabilitatea grasimilor, colectate in bazinul nr. 2 , de unde prin intermediul plugului raclor grasimile separate sunt conduse intr un container de 1 m3, de unde sunt trimise catre o unitate de colectare si neutralizare specializata.

Dupa aceasta etapa de extragere grasimi, apa incarcata cu bacterii active este deversata prin supraplin intr un camin de 10m3  de unde gravitational ajunge in fosa colectoare centrala. 

Statia de epurare

Descriere flux statie de epurare 

Apele uzate preepurate rezultate de la abator sunt pompate din bazinul central de colecatare prin intermediul unei canalizari de azbociment cu diametrul de 500 mm si o lungime de cca 750 m  ajung in statia de epurare: 

· Filtru mecanic de separare cu filtre plane ce asigura  a doua filtrare a particulelor in suspensie cu dimensiuni mai mari de 0.5 mm, de pe sitele plane acest materialul colectat este condus prin racleti pe o platforma de beton;

· Apa filtrata ajunge in doua bazine de egalizare cu capacitatea de aprox 1150m3 fiecare, care in functie de debit sunt alimentate fie simultan fie separat .

· Din bazinele de egalizare apa ete transferata prin pompe EPEG de 4 kw catre decantorul primar conic unde se asigura sedimentarea magteriilor in susensie conduse cu ajutorul unui raclor catre baza decantorului de unde este pompat in bazinul de colectare namol.

· Pe conducta de aductiune apa uzate din bazinele de egalizare la decantorul primar se realizeaza o  injectare a unui  coagulant (clorura ferica 40%) cu rol atat in reducerea CCOCr, a materiilor in suspensie si a fosforuui total. 

Astfel, utilizarea solutiilor de coagulanti reprezinta o  metoda eficienta de indepartare a fosforului in exces.

Mecansimul este acela al unei reactii de precipitare chimica.

Solutia de coagulant se va  doza automat cu ajutorul unei pompe peristaltice.

Pompa dozare coagulant va functiona in acelasi timp cu pompa de apa uzata (ce trimite apa din b.egalizare la decantorul primar).

Astfel, namolul separat chimic se va depune o data cu  suspensiile deja existente in apa, la baza decantorului de unde va fi extras periodic cu ajutorul  pompelor de namol actuale.

· Bazinul de aerare nr. 1 unde se realizeaza a doua tratare bilogica cu namol activ; volum bazin 1500m3 prevazut cu un sistem de aerare cu suflante tip FA 152 CXM /4 – 3 buc. si 3 mixere  P 5.5 kw .

· Trecerea din bazinul 1 in bazinul 2 se realizeaza printr un sistem de preaplin; Bazinul de aerare nr.  2 este identic ca dotare cu bazinul de aerare nr. 1.

· Namolul activ din decantorul final ete condus prin pompare in bazinul de aerare nr. 1.

· Decantor secundar conic volum cca 500m3 unde se asigura sedimentarea MTS prevazut cu raclor cu actionare la baza decantorului in vederea colecatrii acestuia.

· Din decantorul secundar apa este condusa prin conducte de azbociment cu diametru de 300 mm catre emisar. Namolul in exces este pompat in bazin colectare namol, apoi catre paturile de uscare namol.
· Paturile de uscare sunt organizate in doua trepte, respectiv trepta 1 de uscare primara, in nr. 3 cu o suprafata de 350 m2  si trepta a doua de uscare propriu zisa  organizata tot cu un  nr. de 3 platforme  cu o suprafata de 400 m2 fiecare.
[image: image1.emf]
Alimentarea cu gaze naturale
Exista doua bransamente de  alimentare cu gaz metan unul pentru prepararea apei calde tehnologice si menajere din abator si una pentru alimentarea cantinei din care se folosesc gazele naturale furnizate de S.C. DISTRIGAZ SUD S.A.
Alimentarea cu energie electrica

Energia electrica necesara functionarii abatorului este asigurata printr-un bransament din sistemul energetic national si se face printr-un post de transformare TRAFO aflat in cladirea abatorului si dotat cu doua transformatoare de 1000 KVA. Pentru siguranta Abatorul este conectat la doua linii de inalta tensiune de 20 KV si doua linii de joasa tensiune distribuite in paralel in toata incinta.

Materii prime, materiale si utilitati 
	Materii prime
	Proces tehnologic/ activitate in care se utilizeaza
	Natura chimică/

Compoziţia/ Sursa
	Cantitati zilnice/anuale/capacitati maxime
	Destinaţie
	Mod de depozitare
	Periculozitate pentru mediu (datorita naturii chimice sau modului de depozitare)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Pui
	abatorizare
	-

	56000 cap/zi

14000000 cap/an

35000 t/an

	73% produs finit
27% deseuri categ 3 
	-
	Nu

	Materiale  pentru spalare pui transport reziduuri si igienizarea spatii de lucru si echipamente 
	Spalare pe fiecare faza de productie si dezinfectie la sfarsitul zilei sau ori de cate ori se impune 
	
	26 t/an 
	Evacuat o data cu apa de spalare
	Se aduce de la magazia societatii cantitatea necesara spalarii dupa fiecare ciclu de productie si se depoziteaza temporar in magazie inchisa si securizata.
	Nepericulose in cantitate mica si solutie diluata

Se folosesc conform fiselor tehnice de securitate


	UTILITATI
	
	
	
	
	
	

	Apa 
	Spalari tehnologice pui
	calitate potabila
	estimat cca. 60m3/h

	90 % evacuat
	Prelevat din subteran prin 4 puturi de 50-80 m adancime. 

Rezervoare de inmagazinare proprii cu volumul de 750 m3 si 300 m3
	Nu

	
	Spalari echipamente si incinta abator
	
	
	90 % evacuat
	
	Nu

	
	Instalatia frigorifica
	
	estimat cca. 10 m3/h 
	80 % evacuat
	
	Nu

	
	Spalari containere masini transport pui vii, navete, etc
	
	5 mc/h
	90 % evacuat
	
	Nu

	
	Consum menajer
	
	30 mc/zi
	80 % evacuat
	
	

	Energie electrica
	Iluminat interior si exterior; Functionare utilaje si echipamente abator
	-
	5000000 kW/an
	-
	Se preia din SEN prin intermediul unui PT pe baza de contract cu ELECTRICA SA 
	Uleiul de transformator nu contine PCB. Intretinerea PT se realizeaza de catre SC ELECTRICA SA 

	Motorina si ulei 
	Alimentare autovehicule de transport pentru aprovizionare si desfacere
	Produs petrolier
	2500 l/an
	Ardere; evacuare in aer sub forma de gaze arse
	Nu se depoziteaza in incinta. Toate utilajele, mijloacele de transport, carburantii şi lubrifianţii necesari provin de la statii PECO
	Nu 



	Gaz metan
	Asigurarea  incalzirea filtrelor sanitare si producere apa calda tehnologica
	
	200000mc/an 
	Ardere; evacuare in aer sub forma de gaze arse
	Se preia din reteaua de distributie a gazelor naturale apartinand Distrigaz.
	Nu


4. DESCRIEREA SURSELOR DE EMISIE DIN INSTALATIE
Prin specificul activitatii, procesele de abatorizare pasari si cele auxiliare activitatii sunt:

· Abatorizare pasari
· Preparare carne de pasare
· Producere de apa calda necesara pe fluxul tehnologic
· Racirea spatiilor de lucru si a depozitelor frigorifice
· Curatarea spatiilor echipamentelor si mijloacelor auto.
· Depozitarea deseurilor de abator;

· Preepurarea apelor uzate

· Statia de epurare ape uzate.
In tabelul de mai jos sunt prezentati parametrii cheie care se au in vedere in legatura cu sursele de emisie potential a fi generate de activitatile Abatorului prin consum de resurse si emisii poluante inclusiv miros si zgomot.

Parametrii cheie legaţi de mediu pentru activităţi principale din abator
	Activitatile principale din abator
	Parametrii cheie legaţi de mediu

	
	Consum
	Emisie potenţială

	Abatorizare pasari

	Energie
Apa


	 emisii în apa, zgomot

	Preparare carne de pasare

	energie, apă
	zgomot, apă reziduală, 

	Producere de apa calda necesara pe fluxul tehnologic


	
	Gaze de ardere NO2, CO2, pulberi totale

	Racirea spatiilor de lucru si a depozitelor frigorifice
	-
	Zgomot, NH3


	Curatarea spatiilor echipamentelor si mijloacelor auto
	energie
	Praf, apa uzata

	Depozitarea deseurilor de abator
	
	emisii in aer, miros

	Evacuarea apei de spalare
	energie
	miros, accidental infiltratii în sol si in apa freatică

	Prepurarea/epurarea apelor reziduale
	-
	miros, emisii în aer; reziduuri/namol, infiltratii in sol si in apa freatică

	Depozitarea celorlalte tipuri de deseuri
	
	mirosuri,

	Izolare cadavre pasari (depozitare temporara carcase)
	-
	miros


Inventarul surselor de emisii punctiforme in aer
	Poluant
	Sursa/Mod de generare  

	Amoniac (NH3) 
	Centralele frigorifice pe amoniac  

	Protoxid de azot (NO2) 
	Centrale termice

	Oxizi de azot NOx 
	Centrale termice

	Bioxid de carbon (CO2) 
	energia utilizata pentru incalzire si transport, arderea deseurilor de provenienta vegetala de la intretinerea incintei

	Funingine / CO 
	Arderea deseurilor de provenienta vegetala de la intretinerea incintei

	Pulberi in suspensie
	Centrale termice


Principalele emisii in aer sunt reprezentate de:

· NO2, CO si CO apar de la activitati asociate cum este procesul de ardere a combustibilului gazos - in centralele termice si de la arderea carburantilor in mijoacele de transport auto;

· NH3 pot sa apara  de la centrala frigorifica ce functioneaza cu NH3.
Emisiile din procesele de combustie sunt nesemnificative.

Traficul auto genereaza de asemenea emisii de NO2, CO si SO2 si pulberi dar si acestea sunt nesemnificative deoarece frecventa traficului este redusa, in plus, se vor utiliza numai mijloace auto cu noxe reduse care respecta limitele legale
Emisii de ape uzate din surse punctiforme:
	Sursa de apǎ uzatǎ
	Tipul efluentului
	Mod de colectare/evacuare

	Spǎlari tehnologice

	apa tehnologicǎ impurificatǎ: 

-substanţe organice

- materii în suspensie

- detergenţi
-suspensii
	Evacuarea apelor uzate menajere si tehnologice rezultatate din activitatea abatorului  se face in statia de preepurare locala si de aici in statia de epurare mecano-biologica finala de unde se descarca in receptorul natural Valea Crevedia..

	Nevoi igienico sanitare ale personalului angajat, cantina
	ape uzate menajere 


	


Operatorul trebuie sǎ ia toate mǎsurile necesare pentru a preveni şi minimiza consumul de apa.

Conformarea cu cerintele BAT pentru prevenirea scurgerilor in ape subterane

	Activitatea in abator
	Cerinte BAT 

	Colectarea apelor uzate tehnologice de spalare si a apelor uzate menajere in constructii din beton armat etanse 

Retea de canalizare interioara si exterioara aflata in stare buna. 

Vor fi necesare urmatoarele actiuni cu termen permanent:

· Inspectarea periodica a retelei de canalizare interna; remedierea tronsoanelor deteriorate.

· Intretinerea corespunzatoare a retelei de canalizare interna si externa si a bazinelor vidanjabile subterane.
	Conducte si alte constructii subterane: etanse si intretinute corespunzator pentru evitarea pierderilor.

(BREF ILF Sectiunea 4.1.6 si 7.7.4)


Emisii de zgomot 
. Surse de poluare:

- funcţionarea instalaţiilor tehnologice;

- mijloacele de transport;

- zgomotul produs de pasari;

- funcţionarea centralelor frigorifice
Caracteristicile zgomotului asociat cu activitatea din abator
	Sursa de zgomot
	Durata
	Frecventa
	Tip 

activitate
	Nivelde

zgomot [dB(A)]
	Nivelul de zgomot continuu echivalent [dB(A)]

	Instalatii tehnologice aferente abatorului
	Continuu/ intermitent
	Tot anul
	Diurna si uneori nocturna
	85
	

	Centrale frigorilice
	continuu
	Tot anul
	
	80
	

	Descarcarea pasarilor
	Continuu/ intermitent
	Tot anul
	Diurna si uneori nocturna
	
	57 - 60

	Manevrare deseuri de abator
	discontinuu
	Tot anul
	diurna
	
	

	ventilatoare
	discontinuu
	Tot anul
	diurna
	
	


Surse de zgomot si masuri pentru controlul acestuia
	Nr
	Sursa potentiala de zgomot din abator
Durata/ Frecventa
	Prevederi si recomandari BREF



	0
	1
	2

	1
	Activitatea de abatorizare/procesare carne  
	· Amplasarea utilajelor in cladire ce asigura izolare fonica nivelul de zgomot datorat abatorului poate creste cu 5dB fata de nivelul de fond al zonei (BREF ILF Sectiunea 4.1.36) 

	2
	Statia de frig
	Nivelul de zgomot poate creste cu 20 dB fata de zgomotul de fond (BREF ILF Sectiunea 4.1.39)

	3
	ventilatoare
	Nivelul de zgomot poate creste cu 20 dB fata de zgomotul de fond (BREF ILF Sectiunea 4.1.37)


Miros

Sursele de miros identificate:

- activitatea de depozitare a deseuri de abator;


- activitatea de preepurare/epurare ape uzate si cea de stocare reziduuri din statiile de preepurare. 

5. DESCRIEREA CARACTERISTICILOR AMPLASAMENTULUI INSTALATIEI
Vecinatatile abatorului sunt:

· Nord –  lac acumulare;

· Est – lac acumulare;

· Vest – fabrica nutreturi combinate ,ferma crestre gaini outoare;

Sud – DJ701B.
Suprafata totala  a terenului ocupat de unitatea  Abator   este de 21.657 mp .
Constructiile industriale ce alcatuiesc Abatorul au urmatoarele caracteristici :

· Regim de inaltime P sau  P+1E;

· Structura constructii existente:  stilpi si grinzi din beton armat cu inchideri din panouri prefabricate din beton armat;

· Structura constructii noi (extindere) : stalpi si grinzi metalice si inchideri din panouri termoizolante,  agreate pentru industria alimentara;

· Aria construita, aria construita desfasurata, volumul construit:

· Utilizarea terenului pentru abatorizarea puilor:
	Arie construita - Ac(mp)
	11326.74

	Arie construita desfasurata – Acd (mp)
	           12486.77 

	Volum (mc)
	37408


Vecinatatile statiei de epurare:
- la Nord – domeniu de stat;

- la Est DE;

- la Sud – teren administrat de Primarie;

- la Vest – terem administrat de Primar
Cladirile aferente statiei de epurare sunt prezentate mai jos:
	Nr. Cadastral


	Nr. Plan 834
	Denumirea constructiei (annul punerii in fu nctiune a constructiei)
SC VITALL SRL-Abator de pasari Crevedia


	Caracteristicile constructiei

Cartare
	Dotari
	Stare
	Suprafata construita (mp)



	C1
	4
	DECANTOR
	A
	E,A
	Buna
	164

	C2
	7
	SOPRON
	M
	E
	Buna
	35

	C3
	8
	STATIE POMPARE
	B
	E,A
	Buna
	41

	C4
	11
	SOPRON
	M
	E
	Buna
	42

	C5
	12
	BAZIN STABILIZATOR NAMOL
	A
	E,A
	Buna
	722

	C6
	13
	MAGAZIE METAL
	M
	E
	Buna
	31

	C7
	77
	BAZIN AERARE
	A
	-
	Buna
	719

	C8
	31
	PLATFORMA USCARE NOMOL
	A
	-
	Buna
	403

	C9
	31
	PLATFORMA USCARE NOMOL
	A
	-
	Buna
	399

	C10
	31
	PLATFORMA USCARE NOMOL
	A
	-
	Buna
	402

	C11
	32
	STATIE POMPARE
	B
	E,A
	Buna
	16

	C12
	35
	TABLOU ELECTRIC
	M
	E
	Buna
	11

	C13
	36
	BAZIN AERARE
	A
	-
	Buna
	675

	C14
	37
	PLATFORMA USCARE NOMOL
	A
	-
	Buna
	452

	C15
	37
	PLATFORMA USCARE NOMOL
	A
	-
	Buna
	456

	C16
	37
	PLATFORMA USCARE NOMOL
	A
	-
	Buna
	454

	C17
	38
	BAZIN
	A
	A
	Buna
	17

	C18
	39
	STATIE CLORURI
	B
	E,A
	Buna
	22

	C19
	42
	STATIE POMPE
	B
	E,A
	Buna
	25

	C20
	49
	BAZIN
	A
	-
	Buna
	8

	C21
	51
	STATIE POMPE
	B
	E,A
	Buna
	7

	C22
	50
	BAZIN OMOGENIZARE
	A
	E,A
	Buna
	269

	C23
	54
	STATIE SUFLANTE
	M
	E
	Buna
	20

	C24
	55
	STATIE POMPE
	B
	E
	Buna
	14

	C25
	63
	POST TRANSF
	A
	E
	Buna
	42

	C26
	61
	LABORATOR
	M
	E,A,G
	Buna
	103

	C27
	74
	DECANTOR SECUNDAR
	A
	-
	Buna
	214

	28
	73
	STATIE POMPE
	M
	E,A
	Buna
	13

	C29
	75
	STATIE POMPE
	B
	E,A
	Buna
	11

	C30
	84
	CABINA ENRGETICA
	M
	E
	Buna
	7

	C31
	80
	CENTRALA TERMICA+GRUP SANITAR
	A
	E,A
	Buna
	56

	C32
	79
	SOPRON
	M
	E
	Buna
	18

	C33
	87
	STATIE INCUBATIE
	B
	E,A
	Buna
	253

	C34
	92
	ATELIER MECANIC
	B
	E,A,G
	Buna
	44

	
	
	
	
	
	
	


. RAPORTUL PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
6.1. Informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile

Abatorul a fost construit in 1980 si a fost modernizat succesiv incepand cu anul 2003 In august 2016 si-au incetat activitatea urmand sa o reia la inceputul anului 2017.
6.2. Informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza
6.2.1. Calitatea solului

Prin Autorizatia Integrata de Mediu precedenta, nr 60/31.10.2007 nu s-a solicitat monitorizarea factorului de mediu sol in amplasamentul abatorului si a statiei de epurare.  

6.2.2. Calitatea apelor subterane
Pentru determinarea apei subterane s-au efectuat analiza din puturile de alimentare cu apa a abatorului,  in incinta abatorului nu exista puturi de monitorizare a calitatii apei freatice). Rezultatele analizelor se prezinta in anexa si in tabelele urmatoare
7. INDICAREA NATURII SI A CANTITATILOR DE EMISII CARE POT FI EVACUATE DIN INSTALATIE IN FIECARE FACTOR DE MEDIU, PRECUM SI IDENTIFICAREA EFECTELOR SEMNIFICATIVE ALE ACESTOR EMISII ASUPRA MEDIULUI
Dupa cum s-a mentionat in sectiunea 4, singurele surse de emisii semnificative sunt cele de centralele termice si cele de la centralele frigorifice pe amoniac si cele legate de apele uzate evacuate,
8. DESCRIEREA TEHNOLOGIEI PROPUSE SI A ALTOR TEHNICI PENTRU PREVENIREA SAU, IN SITUATIA IN CARE PREVENIREA NU ESTE POSIBILA, REDUCEREA EMISIILOR DIN INSTALATIE
Tehnologia propusa pentru abatorizarea respecta cerintele BAT. Principalele emisii sunt reprezentate de gazele de ardere de la centralele termice si eventuale pierderi de amoniac de la centrala frigorifica si emisii olfactive de la depozitarea deseurilor de natura organica in incinta abatorului pana la livrare. 

Într-un abator, operaţiunile cu cel mai mare impact asupra mediului sunt: consumul de apă, poluarea ridicată a apei reziduale prin substanţe organice şi consumul de energie care depinde de răcirea şi încălzirea apei. 
In general, in statiile de preepurare si epurare ape uzate rezultate de la abator  de pot aparea, emisii fugitive din canalizarea tehnologica, obiectele statieie de epurare si din depozitarea reziduurilor. 

Cantitatile de apele uzate rezultate de la abator sunt conforme cu cerintele BAT (5-10 l/kg pui abatorizat) si vor contine cantitati importante de materiale organice, suspensii si alti poluanti specifici, care ar putea conduce la emisii fugitive in aer. 

Cantitatile de ape uzate menajere vor insuma cca. 150.000 m3/ an la o capacitate de procesare de 32900 t pui vii/an ceea ce coresp   unde unui consum specific de 4,6 l/kg pui viu mai mic decat cel mentionat in BREF (5-10 l/kg). Acestea se colecteaza si epureaza in statiile proprii de epurare inaintea evacuarii in raul Crevedia.
Apele pluvile sunt colectate in sistem separativ. 

9. MASURI PENTRU PREVENIREA GENERARII DESEURILOR, PREGATIREA PENTRU REUTILIZARE, RECICLAREA SI VALORIFICAREA DESEURILOR GENERATE CA URMARE A FUNCTIONARII INSTALATIEI
In abatoare principalele tipuri de deseuri sunt deseurile de carne/pene/intestine/oase/sange/etc rezultate pe fluxul tehnologic de abatorizare. 

Celelalte tipuri de deseuri sunt in general in cantitati nesemnificative si depind de activitatile conexe desfasurate in abator. 

Inventarul deseurilor potentiale si managementul acestora

	Tip de deseu
	Cantitate anuala
	Cod/ categorie
	Mod stocare

temporara
	Recuperare/ eliminare

	Deseuri de la abatorizare (masa gastrintestinalacapete, gheare, etc)
	estimat 8250 tone

33 t/zi
	02 01 02; 

subproduse de la animale, materii de categoria 3 conform OM 723/2003 al MAPAM
	stocare temporara in containre cu capacitatea de 60t
	Eliminare/valorificare la terti 

	cadavre de pasari moarte la transport
	200tone


	02 01 02

subproduse de la animale, materii de categoria 2 conform OM 723/2003 al MAPAM
	stationeaza doar cateva ore, ambalate in saci de polietilena, pana la incarcarea in mijlocul auto de transport  
	valorificate de SC PROTAN SA in vederea neutralizaii (cf. cu cerintele legislatiei sanitar-veterinare prevazute in OM 723/2003 al MAPAM si OUG 47/2005, aprobata cu modificari prin 

L 73/2006) 

	mentenanta
	1/an
	160117
Deseuri metalice
	in loc special amenajat pe platforma betonata
	valorificare pe baza de contract.  

	ambalaje materiale dezinfectante/detergenti 
	3t
(estimat)
	15 01 02
	in loc special amenajat
	se vor returna furnizorului 

	Ambalaje de plastic (pugi si caserole defecte, navete)
	2,5 t/an
	15.01.02
	in loc special amenajat
	Valorificare conform contract firma autorizata

	deseuri menajere 
	100 t 

(estimat)
	20 03 01
	in containere plastic 1.1 mc in loc special amenajat
	eliminare pe depozitul de deseuri municipale cf. Contract 

	namoluri de la epurarea, efluentilor proprii
	3 mc/zi
	0202 04   
	In containere de 3 mc
	Depozitate pe paturi de uscare unde sunt pastrate pana la livrarea catre firma specializata de preluare a acestora cu care este incheiat contract


10. DESCRIEREA MASURILOR PLANIFICATE PENTRU RESPECTAREA PRINCIPIILOR GENERALE CARE REGLEMENTEAZA OBLIGATIILE DE BAZA ALE OPERATORULUI, POTRIVIT PREVEDERILOR ART. 11
Abatorul are o dotare corespunzatoare in ceea ce priveste asigurare a conditiilor de siguranta alimentara si detine urmatoarele certificari:  ISO 9001/2000, managemetul sigurantei alimentare  ISO 22000, IFS si BRC, sistemul de management mediu   ISO  14001,OHSAS si certificarea de produs de catre  Larex Cert .
Descrierea masurilor planificate:
a) sunt luate toate masurile necesare pentru prevenirea poluarii 
• Sunt  implementate programe de educatie si instruire a personalului 
Aceasta conduce la o mai mare înţelegerea a impactului asupra mediului şi a consecinţelor defecţiunilor sau avariilor de la orice echipamente. Personalul poate necesita o extra-calificare pentru a monitoriza aceste consecinţe. Calificarea regulată şi actualizarea pot fi necesare, în mod particular când sunt introduse practici de lucru sau echipamente noi sau revizuite.

Dezvoltarea unui sistem de înregistrare a calificării poate constitui o bază pentru o analiză regulată şi o evaluare a aptitudinilor şi competenţelor fiecărei persoane.
• Exista inregistrari ale consumului de apa si energie, a cantitatilor de deseurilor aparute 
Monitorizarea regulată a consumului de apă, a consumului de energie (gaz, electricitate, combustibil), reziduurile apărute constituie baza pentru analiză şi evaluare.

Unde e posibil, monitorizarea, analiza şi evaluarea trebuie să fie legate de grupele de animale, operaţiunile specifice sau să fie făcute gradual, după caz, pentru a oferi şanse de a identifica ariile ce se pretează la îmbunătăţiri. Deasemeni, monitorizarea ar trebui să ajute în identificarea situaţii anormale şi permite ca să fie întreprinse acţiuni corespunzătoare.
• Detinerea unei proceduri de urgenta pentru a lucra cu emisii neplanficate si incidente

Un plan pentru evenimente neprevăzute poate ajuta operatorul să rezolve situaţii neplanificate referitoare la emisii şi incidente cum ar fi poluarea apei, dacă acestea apar. Aceasta poate de asemenea acoperi orice riscuri de incendiu şi posibilitatea unui act de vandalism. Planul pentru evitarea poluarii accidentale este atasat la documentatie. 
• Implementarea unui program de reparatii si mententanta pentru a asigura ca structurile si echipamentul lucreaza bine iar dispozitivele sunt pastrate curate 
Este necesar a verifica structurile şi echipamentele pentru a se asigura ce acestea sunt în bună stare de funcţionare. Identificarea şi implementarea unui program structurat pentru această lucrare va reduce probabilitatea de apariţie a problemelor. Se vor pune la dispoziţie cărţi cu instrucţiuni şi manuale şi personalul va primi o calificare corespunzătoare.

Clădirile pentru abator pot avea izolaţie, ventilatoare, senzori de temperatura, controale electronice, dispozitive de prevenire a defecţiunilor, dispozitive pentru furnizare apă şi alte mecanisme mecanice sau electrice care necesită verificare şi întreţinere regulată.

Este practic să fie făcut un stoc de piese de schimb care se uzează rapid în abator, pentru a executa reparaţiile şi întreţinerea rapid. De obicei întreţinerea de rutină poate fi efectuată de personal calificat corespunzător din abator dar lucrările mai dificile sau de specialitate vor fi efectuate mai precis apelând la ajutor profesional.
• Planificarea activitatilor pe amplasament in mod corespunzator, precum furnizarea materialelor si indepartarea produselor si deseurilor 
Multe activităţi pot fi planificate, pentru a se asigura că ele decurg continuu şi să aibă riscuri reduse referitor la emisiile ne-necesare. 

Alte activităţi ce vor beneficia de planificare includ livrarea pasarilor şi alte materiale pe locaţie (intrări), procesele de producţie, şi îndepărtarea/valorificarea produselor şi reziduurilor materiale de pe locaţie (ieşiri). Sub-contractorii şi furnizorii trebuie deasemeni să fie informaţi corespunzător.
b) se aplica cele mai bune tehnici disponibile

Criteriile luate în calcul, în general sau în situaţii specifice, la determinarea celor mai bune tehnici disponibile sunt următoarele:

- utilizarea unei tehnologii care produce mai puţine deşeuri- tehnologia de abatorizare pasari propusa este o tehnica BAT si aplica masuri legate de reducerea deseurilor.
- utilizarea substanţelor mai puţin periculoase- In procesul de spalare tehnologica sunt folositi detergent si substantele periculoase utilizate ca dezinfectantii. Sunt selectati in baza ofertei existente pe piata tinandu-se cont de calitate/pret pentru obtinerea unei dezinfectii eficiente a spatiilor de lucru si a echipamentelor.

- promovarea/extinderea valorificării şi reciclării substanţelor generate şi utilizate în proces, precum şi a deşeurilor, acolo unde este cazul. Deseurile rezultate prezentate in cap 9 sunt in principal valorificate mai putin deseurile menajere si deseurile de ambalaje de medicamente si dezinfectanti ce se elimina prin intermediul unitatilor abilitate in gestionarea acestor deseuri, neputandu-se valorifica.

- procese, instalaţii sau metode de exploatare comparabile, care au fost testate cu succes la scară industriala. Sunt aplicate cele mai bune tehnici pe fluxul tehnologic de abatorizare/prelucrare carne existente pe plan mondial.

- tehnologii avansate şi schimburi de informaţie şi cunoaştere ştiinţifică. Unitatea detine informatiile necesare abatorizarii pasarilor si participa la schimb de experienta cu alti producatori in domeniu si urmareste optimizarea consumurile si reducerea emisiile in mediu pe cat permite tehnologia.

- natura, efectele şi volumul emisiilor avute în vedere. Principalele emisii rezultate din activitatea de abatorizare pasari sunt cele evacuate in apele uzate tehnologice de spalari pe fluxul tehnologic, iar poluantii emisi si monitorizati sunt suspensiile, CCO-Cr, CBO5, detergenti, substante extractibile. 
- datele de punere în funcţiune a instalaţiilor noi şi a celor existente - nu este cazul unitatea este in functiune din 2005;
-perioada de timp necesară pentru punerea în aplicare a celor mai bune tehnici disponibile- nu este cazul.

- consumul şi natura materiilor prime (inclusiv apa) utilizate în procesul tehnologic şi eficienţa energetică a acestora- corespunde BAT

- necesitatea prevenirii sau reducerii la minimum a impactului global al emisiilor asupra mediului şi riscurile implicate de acesta;
- necesitatea prevenirii accidentelor şi minimizarea consecinţelor acestora asupra mediului- nu exista risc de accidente care sa provoare impact substantial asupra mediului. Accidentele pot avea mai curand impact asupra productiei realizate sau in ceea ce priveste cresterea costurilor daca nu sunt luate toate masurile de optimizare a consumului de apa si energie.

- informaţiile publicate de organizaţiile publice internaţionale.
Concluzii pentru cele mai bune tehnici disponibile
BAT-urile pentru abatoare presupun indeplinirea urmatoarelor puncte:

-Utilizarea unui sistem de management de mediu (paragraf 4.1.1 si 5.1.1.1)- abatorul detine sistemul de management de mediu.

-Efectuarea scolarizarii (paragraf 4.1.2)

- Utilizarea unui concept de mentenanta (paragraf 4.1.3)

- Masurarea directa a consumului de apa (paragraf 4.1.4)

-separarea apei evacuate provenita din procesul de fabricatie de restul apei evacuate(paragraf 4.1.5)

- Inlaturarea tuturor furtunurilor si repararea tuturor robinetelor si toaletelor din care se scurge apa (paragraf 4.1.7)
-Echiparea scurgerilor cu site sau echipamente de captare pentru a impiedica substantele solide sa ajunga in apa uzata (paragraf 4.1.11)

-Curatarea uscata a instalatiilor si transportul uscat al produselor secundare (paragraf 4.1.12) urmat de o curatare cu apa sub presiune (paragraf 4.1.10)

- Echiparea rezervoarelor mari cu dispozitiv impotriva supraumplerii (paragraf 4.1.14)
- Utilizarea unui sistem de management al energiei (paragraf 4.1.16 si 4.1.17)

- Utilizarea unui sistem de management al racirii (paragraf 4.1.18)

- Monitorizarea perioadei de functionare a instalatiei de racire(paragraf 4.1.19)

- Recuperarea caldurii din instalatiile de racire (paragraf 4.1.19)

- Utilizarea de termostate reglabile pentru ventile de abur si gaz (paragraf 4.1.23)

-Rationalizarea si izolarea conductelor de abur si apa (paragraf 4.1.24)

- izolarea alimentarii cu abur si apa (paragraf 4.1.25)

- Utilizarea unui sistem pentru managementul luminii (paragraf 4.1.26)

 -Depozitarea pe termen scurt a produselor animale secundare, daca este posibil la rece (paragraf 4.1.27)

-Verificare mirosurilor (paragraf 4.1.28)

-Curatarea repetata a zonelor in care se depoziteaza material (paragraf 4.1.31)

- Utilizarea unui sistem de management pentru zgomot (paragraf 4.1.36)

-Reducerea zgomotului (paragraf 4.1.3, 4.1.36, 4.1.37, 4.1.38 si 4.1.39)

-Inlocuirea pacurii cu gaz metan (paragraf 4.1.10)

- Pastrarea in spatii inchise a produselor animale secundare pe durata transportului, a incarcarii si descarcarii si a depozitarii (paragraf 4.1.29)

- O racire cat mai rapida a sangelui care nu poate fi prelucrat pentru evitarea mirosului (paragraf 4.2.1.8)

-Continuarea utilizarii caldurii si/sau energiei care nu poate fi utilizata la fata locului

-Curatarea uscata a vehiculelor care livreaza animalele (paragraf 4.2.1.1)

-Evitarea sau daca nu este posibil reducerea spalarii animalelor, in combinatie cu o tehnica de abatorizare curate (paragraf 4.2.1.2)

-Colectarea continua a produselor animale secundare, uscate si separate, de-a lungul intregii liniii de taiere (paragraf 4.2.1.6), sangerarea si colectarea sangelui trebuie optimizate (paragraf 4.2.2.2.1.) iar diversele produse secundare trebuie depozitate si prelucrate separate (paragraf 4.2.5.1)
- Utilizarea unui system de scurgere dubla in fata halei de sangerare (paragraf 4.2.1.7)

-Colectarea uscata a deseurilor de pe podea (paragraf 4.2.1.9)
-Inlaturarea tuturor robinetelor inutile din zona liniei de taiere (paragraf 4.2.1.13)
Izolarea si acoperirea tuturor dispozitivelor de sterilizare a cutitelor (paragraf 4.2.1.14)

-Operarea unor cabine de curatare pentru maini si sorturi unde apa este, in mod normal, inchisa (paragraf 4.2.1.18)

-Reglementarea si monitorizarea aerisirii (paragraf 4.2.1.20)

Utilizarea unui ventilator centrifugal pentru sistemele de racier si aerisire (paragraf 4.2.1.21)

· Reglementarea si monitorizarea utilizarii apei fierte (paragraf 4.2.1.22) 

c) nu se genereaza nicio poluare semnificativa

Principalele emisii sunt reprezentate de apele uzate tehnologice  colectate de pe fluxul tehnologic de abatorizare.. 

Apele sunt preepurate local in incinta amplasamentului abatorului si apoi in statia de epurare fnala inaintea evacuarii in receptorul natural raul Crevedia.

Activitatea de abatorizare pasari nu genereaza nici o poluare semnificativa intrucat procesele de abatorizare au fost modernizate si au tehnologii de abatorizare BAT.trebuie luate masuri in ceea ce priveste eficienta statiilor de epurare a efluentilor abatorului.
d) se previne generarea deseurilor, potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare a deseurilor si a Planului national de gestionare a deseurilor, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei, ale Ordinului ministrului mediului si gospodarii apelor nr. 1.364/2006 de aprobare a planurilor regionale de gestionare a deseurilor

Fdin activitatea abatorului rezulta o serie de deseuri de abatorizare ce se colecteaza separat in vederea valorificarii/eliminariiȘ

- Sange in cantitate de 1500 t/an se colecteaza in rezervor cu capac ?  

-Masa intestinala si alte deseuri in cantitate de 5500 t/an se colecteaza in rezervor cu capac ?

-pene in cantitate de 1250 t/an se se colecteaza in rezervor cu capac ?
Celelalte tipuri de deseuri sunt in general in cantitati nesemnificative si depind de activitatile conexe desfasurate in abator  . 

e) in situatia in care se genereaza deseuri, in ordinea prioritatii si potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008, ale Ordinului ministrului mediului si gospodaririi apelor nr. 1.364/2006, acestea sunt pregatite pentru reutilizare, reciclare, valorificare sau, daca nu este posibil tehnic si economic, sunt eliminate, cu evitarea sau reducerea oricarui impact asupra mediului

Deseurile rezultate din activitatea de abatorizare a pasarilor sunt valorificate in principal, astfel:
- Sange in cantitate de 1500 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract
- Masa intestinala si alte deseuri in cantitate de 5500 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract
-pene in cantitate de 1250 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract
- pasari moarte pe timpul transportului in cantitate de 200 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract
f)  se utilizeaza eficient energia
La abator se folosesc urmatoarele tipuri de energie de baza:

· energie electrica pentru iluminat interior/exterior si actionarea utilajelor si instalatiilor electrice, a pompelor si ventilatoarelor: se preia din reteaua sistemului energetic national

· energie termica obtinuta prin combustia gazelor  in sistemul de incalzire a spatiilor si de producere apa calda
Folosirea energiei electrice si termice se face in conformitate cu cerintele BAT. 
g) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora;
In ce priveste accidentele industriale, pe amplasament nu se utilizeaza substante care sa determine incadrarea in categoriile de risc conform prevederilor Legii 59/2016 care transpune Directiva SEVESO. Tipurile de accidente potentiale, marimea riscului estimat si tehnicile de prevenire instituite sunt aceleasi ca si in alte sectoare de industrie alimentara. 
Abatorul este situat intr-o zona in care pana in prezent nu s-au inregistrat incidente legate de inundatii. 
Se vor lua masuri pentru evitarea poluarilor accidentale datorate:

- neetanseitatilor sistemelor de canalizare sau functionarea necorespunzatoare a instalatiilor de epurare prin controlul periodic si efectuarea reparatiilor/reglajelor ce se impun;

- explozii, incendii datorate avariilor sau scurtcircut electric neglijenta; intretinere necorespunzatoare a echipamentelor.

Tipuri de accidente si Tehnici de prevenire 

	Nr.
	Tip de 

accident 
	Cauze

potentiale
	Impact

potential
	Probabilitate de producere
	Risc

estimat
	Tehnici preventive

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Explozii
	Avarie la reteaua de gaz metan 
	Pierderi umane

Pagube materiale
	mica
	mic
	Intretinere corespunza-toare a retelei; instruirea personalului

	2
	Incendii
	Scurtcircuit electric; neglijenta; intretinere necorespunzatoare a echipamente-lor
	Poluare atmosferica;

Impact vizual; Pagube materiale
	mica
	mic
	Se respectă instructiunile de prevenire si interventie in caz de incendii.




Se va mentine registrul pentru evidenta tuturor accidentelor/ incidentelor, schimbarilor de procedura, evenimentelor  anormale si constatarilor inspectiilor de intretinere. 
h) sunt luate masurile necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitatii, sa se evite orice risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare, potrivit prevederilor art. 22.
· Este intocmit un Plan de inchidere a amplasamentului ce cuprinde urmatoarele etape:
· spălarea şi dezinfectarea echipamentelor, spatiilor, rezervoarelor, bazinelor statiei de epurare/preepurare; 
· golirea continutului de dejectii lichide din toate structurile subterane si supraterane: fose septice, conducte si bazine colectoare;

· spălarea şi igienizarea structurilor subterane si supraterane;

· evacuarea prin vidanjare a apelor uzate rezultate din spălarea structurilor subterane si supraterane;

· demolarea constructiilor in conformitate cu normele de securitate specifice;

· colectarea şi evacuarea din incintă a tuturor deşeurilor menajere şi industriale.
11. DESCRIEREA MASURILOR PLANIFICATE PENTRU MONITORIZAREA EMISIILOR IN MEDIU
11.1
MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN AER

In conformitate cu Legea 278/2013, art 16 cerinţele de monitorizare din autorizaţia integrată de mediu, prevăzute la art. 14 alin. (1) lit. c), se bazează, după caz, pe concluziile privind monitorizarea descrise în concluziile BAT. In conformitate cu BREF ILF se mentioneaza discontinuu la cca. 3-6 luni dupa punerea in functiune si aducerea la parametrii de functionare a abatorului si apoi la fiecare 3 ani se vor efectua masuratori ale emisiilor de actre un laborator acreditat in vederea verificarii respectarii indicatorilor de calitate reglementati prin Autorizatiile de functionare. Se vor respecta cerintele Normei EN 15259 ”Masurarea emisiilor din surse stationare-strategie de masurare, planificare de masurare, raport de masurare si stabilirea locurilor de masurare. 
Masuratorile se vor efectua la cosul de evacuare a gazelor de ardere de la centralele termice si imisii de NH3 si gaze de ardere la limita incintei spre zona locuita.
11.2
MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN APE DE SUPRAFATA SI SUBTERANE

Se va monitoriza lunar calitatea apelor subterane din forajele de alimentare cu apa atat in ceea ce priveste potabilitatea cat si continutul de amoniu, nitriti si nitrati si apele uzate evacuate din abator si efluentul final al statiei de epurare verificandu-se incadraraea acestuia in limitele NTPA 001/2002 cu modificarile ulterioare.
Se vor determina in apa potabila/subterana preluata din foraje urmatorii parmetrii:

	Indicator de calitate
	UM
	Metoda de analiza
	Valori limita admisibile conf Legea 458/2002

	pH
	Unit pH
	SR EN ISO 10523;12
	6,5-9,5

	Turbiditate
	FNU
	SR EN ISO 7027;01
	<5

	Duritate totala
	Grade germane
	STAS 7313-1982 
	Min. 5

	Amoniu
	mg/l
	SR EN ISO 7150-1;00
	0,5

	Azotiti
	mg/l
	SR EN ISO 26777;02

SR EN 26777; 02/C91;06
	0,5

	Azotati
	mg/l
	SR ISO 7890-3;00
	50

	cloruri
	mg/l
	SR ISO 9297;01 11885;09
	250

	Fier
	mg/l
	SR EN ISO
	0,2

	Oxidabilitate(CCO-Mn)
	mgO2/l
	SR EN ISO 8467;01
	5


Se vor determina in apa uzata recoltata din efluentul final al statiei de epurare urmatorii parmetrii:

	Indicator de calitate


	UM
	Metoda de analiza
	Valori limita impuse prin NTPA 001/2002

	1. pH
	Unitati pH        
	SR EN ISO 10523;12

 
	6,5-8,5

	2.CCO-Cr 


	mgO2/l        
	SR  ISO 6060;96
	125

	3.CBO5
	mgO2/l  
	SR EN 1899-1;2003
	25

	4.Materii in suspensie
	mg/l
	SR EN 872;2005


	35

	5.Reziduu filtrabil
	mg/l
	STAS 9187-84
	2000

	6.zot total
	mg/l
	SR ISO 5664;01
	10

	7.Fosfor total
	mg/l
	SR EN ISO 6878;05 PCT 8
	1


11.3
MONITORIZAREA ELEMENTELOR DE PROCES TEHNOLOGIC; MONITORIZAREA SI RAPORTAREA DESEURILOR

Conform celor prezentate in tabelul cu evaluarea conformarii cu cerintele BAT de mai jos, sistemul de monitorizare a elementelor de proces tehnologic, inclusiv de monitorizare si raportare a deseurilor, este conform cu cerintele BAT.
11.4
MONITORIZAREA MEDIULUI

Tinand seama de cele prezentate pana in prezent, activitatea din abator ar putea contribui la poluarea mediului ambiant doar prin emisiile de poluanti in apa. Aceasta contributie este importanta in cazul in care instalatiile de epurare nu functioneaza corespunzator iar concentratiile poluantilor in apa evacuata in Valea Crevedia nu sunt sub valorile limita prevazute de legislatia in vigoare. 

In aceste conditii, se considera ca necesara instituirea unui program de monitorizare si supraveghere a modului de exploatare si functionare a statiei de preepurare si a celei de epurare finala.
 Evaluarea conformarii cu cerintele BAT pentru monitorizarea procesului tehnologic

	Activitatea in abator
	Cerinte BAT 

	Inregistrari si evidente curente:

a) numarul /efectivul de animale se inregistreaza la fiecare data de intrare

b) greutatea corporala se inregistreaza la fiecare data de intrare
c) consumul de apa rece si cel de apa calda

d) consumul de gaz metan;

e) consumul de energie electriva;

f) produsul finit rezultatantitatile de  pe tipuri

g) deseuri rezultate pe tipuri

h) 
	Inregistrari/ evidente/ monitoring privind:

a) numar de animale/greutate in viu
b) consum de apa cu evidentierea separata a consumului de apa calda, 

c) consum de energie,
d) consum de gaze naturale;
e) cantitati de deseuri si compozitia acestora,

(BREF ILF Sectiunea 4.3)



	Se va institui un registru de  evidenta: cantitati de deseuri solide/lichide livrate la terti, data livrarii, numele beneficiarului, destinatia valorificare/eliminare.

Termen: permanent 
	Inregistrari/ evidente/ monitoring privind:

cantitatile de deseuri si compozitia acestora (BREF ILF Sectiunea 4.3)


12. DESCRIEREA PE SCURT A PRINCIPALELOR ALTERNATIVE LA TEHNOLOGIA, TEHNICILE SI MASURILE PROPUSE, PREZENTATE DE SOLICITANT
Nu este cazul. Tehnologia de abatorizare a pasarilor propusa de utilizator este BAT

13. REZUMAT NETEHNIC
13.1nota introductiva

Activitatea de productie se va desfasura la punctul de lucru situat in Comuna Crevedia, Judetul Dambovita este cea de abatorizare pasari, prelucrarea si conservarea carnii. 
 Date privind titularul activitatii SC VITALL SRL, cu sediul în comuna Cosoveni, Tarlaua 65, Parcela 650 (foata Ferma nr. 15 Avicola), CIF RO21412934, N.R.C. J16/574/2007.

Activitatea desfasurata: abatorizare pasari, prelucrarea si conservarea carnii, cod CAEN 1012 pe amplasamentul din comuna Crevedia, sat Crevedia, str. Combinatului nr. 486,  judeţul Dambovita.
Alte coduri CAEN conform Certificatului Constatator:

-
prelucrarea si conservarea carnii, cod CAEN 1011;

-
prelucrarea si conservarea carnii de pasare, cod CAEN 1012;

-
fabricarea produselor din carne (inclusiv din carne de pasare), cod CAEN 1013;

-
captarea, tratarea si distributia apei, cod CAEN 3600;

-
colectarea si epurarea apelor uzate, cod CAEN 3700;

Categoria de activitate conform Anexei 1 din LEGEA 278/24.10.2013, privind emisiile industriale: 6.4.a) Exploatarea abatoarelor cu o capacitate de producţie de peste 50 de tone carcase pe zi.
Indeplinirea standardelor de calitate a produselor alimentare, a celor de protectie a mediului si de igiena reprezinta un obiectiv principal al S.C. VITALL S.R.L. 
Abatorul de pasari Crevedia au functionat pana in luna septembrie anul  2016 in baza Autorizatiei Integrate de mediu nr. 60/31.10.2007 revizuita in 20.03.2014 si transferata de la SC AGROLI GROUP SRL la SC GROENLAND POULTRY SRL in baza deciziei de transfer nr. 23/17.05.2016.

SC GROENLAND POULTRY SRL si-a incetat activitatea in abator in luna septembrie 2016 si a retras AIM detinuta in luna octombrie 2016. 

Din aceste motive, s-a demarat procedura de obtinere a autorizatiei integrate de mediu de catre noul operator SC VITALL SRL.

Din punct de vedere al Legea 278/24.10.2013 privind emisiile industriale
Abatorul de pasari isi va pastra statutul de „instalatie industriale” fiind prevazut cu un intreg ciclu de productie, de la sacrificare -  la ambalare  automatizat si are o capacitate de productie de 6000 pasari/ora = 14 -15 t/ora (131,6 t/zi), cu o capacitate anuala de productie de 35.000 tone de carne in viu, fiind conform cu cerintele celor mai bune tehnici disponibile, iar exploatarea acestor instalatii este in deplina conformare cu toate cerintele care decurg din Legea 278/24.10.2013 privind emisiile industriale, sect. 1, art. 11.
Prezentul document reprezinta o Solicitare de atribuire a Autorizatiei Integrate de Mediu care urmeaza structura de prezentare recomandata in art 12 din sect 2, Legea 278/2013.

13.2.DESCRIEREA INSTALATIEI SI A ACTIVITATILOR DESFASURATE

13.2.1. Descrierea instalatiei

Abatorul de pasari are  intreg ciclu de productie, de la sacrificare -  la ambalare  automatizat si are o capacitate de productie de 6000 pasari/ora, cu o capacitate anuala de productie de 35.000 tone de carne. 

Abatorul are o dotare corespunzatoare in ceea ce priveste asigurare a conditiilor de siguranta alimentara si detine urmatoarele certificari:  ISO 9001/2000, managemetul sigurantei alimentare  ISO 22000, IFS si BRC, sistemul de management mediu   ISO  14001 si certificarea de produs de catre  Larex Cert .

Accesul in abatorul de pasari a pasarilor vii este organizat a se desfasura prin poarta de acces nr.3 unde se efectueaza receptia cantitativa pe bascula electronica de 60 t .

FLUXUL TEHNOLOGIC ABATORIZARE 

Fluxul tehnologic este separat in:
-zona murdara ce curpinde – receptie pasari vii, sacrificare, deplumare, eviscerare;  
-zona curata  compusa din  racire carcase, transare carcase si dezosare, ambalare automata, congelare rapida, depozitare produse finite refrigerate si congelate, livrare produse finite.

Fiecare etapa din procesul tehnologic este organizat in conformitate cu cerintele legale si de siguranta alimentului.

a. Receptie pasari vii 
b. Sacrificarea si deplumarea pasarilor 

Linia de sacrificare din aceasta zona este formata din utilaje STORK si LINCO , astfel:

· Conveer sacrificare dotat cu dispoziticv de autospalare 

· Asomator electric

· Oparitor

· Deplumator  

· Dispozitv de smuls capete

· Dispozitiv de sectionat picioare

· Sistem de colectare deseuri si zdrobitor tip Crusher 

· Spalatoare de maini 

· Satelit pentru igienizare 

Etapele care concura la desfasurarea activitatii de sacrificarea si deplumarea pasarilor sunt:

Asomarea prin electronarcoza – Se foloseste un curent alternativ sinusoidal cu frecventa 400 Hz , tensiune  80-120 V si o intensitate de 120 mA pe pasare

Sacrificarea - are loc la 3 secunde dupa asomare si se face prin sectionarea manuala a arterei carotide si a venei jugulare la nivelul primelor doua vertebre cervicale pe o singura parte a gatului, evitand sectionarea traheei.

Sangerarea pasarilor - dureaza 152 sec. timp in care conveerul parcurge „jgheabul de sangerare” timp in care se realizeaza emisiunea sanguina; acesta este colectat urmand a fi  transferat intr-un container in afara sectiei si  expediat pentru neutralizare.

Oparirea – se face cand pasarile nu mai prezinta semne de viata (lipsa contractiilor/reflexelor, respectiv contractii generale, contractii cloaca, reflex cornean) semn ca sangerarea a fost completa si pasarea este sigur moarta.

inal.

 Deplumarea – in continuarea oparitorului este instalat sistemul de deplumare format dintr-un sistem de 3 deplumatoare corp comun, ce asigura deplumarea grosiera, deplumarea propriu-zisa si finisarea. 

Controlul carcaselor – carcasele deplumate se apreciaza din punct de vedere calitativ, cele neconforme se remediaza iar cele improprii consumului se confisca pe baza procesului verbal de confiscare de catre medicul  veterinar oficial.

Smulgerea capetelor se efectueaza cu ajutorul unui dispozitiv prin care capul este detasat de gat, Capete se transfera prin pompa Crusher catre sectia de colectare deseuri in vederea neutralizarii.

Taierea picioarelor – se face automat cu un cutit circular actionat electric care se poate regla in functie de marimea carcaselor. 
c. Eviscerarea carcaselor 

Linia de eviscerare  este formata din utilaje STORK si LINCO , astfel:

· Conveer eviscerare  

· Robot deschizator cloaca(1)

· Robot eviscerator (2) 
· Pompe transfer hidaulic ficat, pipote si gaturi (3)

· Sistem de colectare si transfer vacumatic deseuri abator

· Combina procesare pipote

· Defatner pentru pipote 

· Separator de bila 

· Masa reagatare

· Spalatoare de maini 

· Satelit pentru igienizare 

d. Racire carcase inainte de transare - ambalare
Temperatura in spatiu de racire trebuie sa fie cuprinsa intre -2…+4°C. 

Carcasele dupa racire sunt descarcate in spatiul de transare ambalare unde sunt reagatate automat pe conveerul de calibrare cu ajutorul reagatatorului care asigura si calibrarea carcaselor ce permite sortarea acestora pe clase de greutate.

e. Transare carcase si dezosare piese transate 

Aceasta zona este dotata cu utilaje STORK

· Reagatator pentru transfer carcase de pe linia de racire pe linia de calibrare 

· Conveer calibrare si sortare pe categorii de calitate 

· Cuve descarcare carcase 

· Masina de transare

· Masa conveer pulpe

· Masa conveer spinari 

· Masa conveer aripi

· Masina de dezosare mecanica a pieptului(2) 

· Masa conveer finisare piept dezosat 

· Spalatoare de maini (4)

· Satelit pentru igienizare (5)

f. Camera receptie si ambalare organe 

Pentru soratrea si ambalarea organelor este amenajat o camera separata adiacenta sectiei de transare care respecta aceleasi conditii ca si sala de transare.

Organele transferate hidraulic din zona eviscerare sunt receptionate pe mese separat pentru pipote si inimi, ficat si gaturi.

g. Ambalare - etichetare 

In continuarea zonei de transare dezosare este organizata o zona de ambalare automata. 

Astfel este posibil ambalarea intr-o varietate larga de sisteme de ambalare ce permite o disponibilitate si flexibilitate de  abordare a majoritatii segmentelor de piata, dupa cum urmeaza:

-Ambalarea la tavita in sistem strech produsul asezat  in caserole/tavite din polistiren extrudat
-Ambalarea la tavita in sistem SES in caserole/tavite din polistiren extrudat cu absorbant incorporat 

-Ambalarea la tavita in atmosfera protectoare (ATM) in caserole/tavite de polietilena \ polipropilena   

-Amabalarea in vacuum a carcaselor in pungi de polietilena, 
h. Depozit produse finite refrigerate 

Depozitul de  refrigerare este  dotat cu instalatie frigorifica, setata la un interval de lucru intre -1. + 10 C, 

i. Tunele de congelare rapida 

Produsele ambalate individual destinate congelarii  se introduc continuu pe masura producerii pana la umplere. 

Pornirea tunelului de racire rapida se face cand este plin cel putin 60 % din capacitate. Timpul de congelare, respectiv ca produsul sa ajunga la -18 0C in profunzime este cuprins intre 6-8 ore.

Sistemul de functionare a tunelelor este totul plin totul gol

j. Depozitul de produse congelate  

Este un depozit ce permite depozitarea produselor congelate in conditiile de temperatura de minim         -18 0C. 

k. Livrare produse finite 

Spatiul de livrare produse finite este conectat cu  depozitul de produse finite refrigerate si depozitul produse finite congelate si este dotat cu 4 porti de livrare.

De asemenea spatiul de livrare este conectat la un depozit tampon de paleti.

l. Zona colectare deseuri de abatorizare 
Aceasta zona functioneaza in zona insalubra a incintei abatorlui loc in care sunt depozitate deseuri de abator respectiv intestine, oase, parti confiscate, organe confiscate,  colectate vacumatic din spatiile de productie, penele care sunt transferate hidraulic din zona de deplumare si separate printr-o presa de fulgi si sangele care este colectat intr-un rezervor de 3 t.

Depozitarea acestor deseuri se face in containere suspendate si este temporara, pana la sosirea masinilor specializate pentru transportul deseurilor cat. 3-a ale firmei contractate pentru neutralizarea acestora.Capacitatea de stocare este de aproximativ 60 t.

Pasarile moarte pe timpul transportului sunt colectate in containere si sunt preluate zilnic de firma contractata pentru neutralizare .

   In afara de acest sistem de colectare pentru deseurile categoria 3 a (intestine,subproduse – oase,piele,capete,picioare)si sange este organizat un sistem de colectare si stocare cu racirea intr-un interval de 4....60 C.Aceste deseuri sunt destinate prelucrarii ulterioare in unitati specializate in furajate pentru animale de blana.
m. Statie de spalare containere si camioane transport pasari vii 

Aceasta statia de spalare este destinata igienizarii camioanelor si containerelor pentru transportul pasarilor vii si este dotata cu pompa de spalare sub presiune – 180 bari ce asigura indepartarea resturilor organice. Acest sistem este dotat si cu rezervor de 400 l in care se prepara solutia  dezinfectanta pentru etapa de dezinfectie  

n. Depozit central materiale ambalare 

Este organizat in zona salubra a incintei si are capacitate de stocare pentru aproximativ 3 saptamani de activitate.

o. Centrala frig 

In cadrul abatorului in functie de aplicatia tehnologica sunt 3 sisteme de racire care folosesc amoniac, freon si glicol. 

p. Centrala termica - Preparare apa calda 

Abatorul are centrala termica proprie, ce asigura necesarul de apa calda tehnologica, apa calda menajera si incalzirea anexelor sociale.

Centrala termica este dotata cu 2 cazane complet automate  
Descriere constructiva si functionala a statii de preepurare
Statia de preepurare
Bazin colector 22 m3 cu rol de preluare ape uzate cu rol de a asigura fluxul de apa catre sita rotativa separatoare; in apa colectata in acest bazin se dozeaza prin intermediul unui biogenerator de bacterii active cu rol in degradarea materiei organice din apa uzata;

Produsul biologic activ deversat contine specii bacteriene ce se regasesc in mod normal in namolul activ al statiilor de epurare. Mecanismele lor de actiune biochimica  asupra materiei organice  au ca rezultat final transformarea materiei  organice din apa uzata   in produsi  mai  simpli, inovensivi pentru mediu inconjurator.

Statie pompare prevazuta cu electropompa 20-40 m3/h;

Filtru mecanic rotativ asigura o separare mecanica inainte de extragerea grasimilor, materialul filtrat este colectat intr un container de 1 m 3, de unde sunt trimise catre o unitate de colectare si neutralizare specializata. 

Separator de grasimi dotat cu pompa de alimentare tip EPEG 4 kw, aerator ce sigura flotabilitatea grasimilor, colectate in bazinul nr. 2 , de unde prin intermediul plugului raclor grasimile separate sunt conduse intr un container de 1 m3, de unde sunt trimise catre o unitate de colectare si neutralizare specializata.

Dupa aceasta etapa de extragere grasimi, apa incarcata cu bacterii active este deversata prin supraplin intr un camin de 10m3  de unde gravitational ajunge in fosa colectoare centrala. 

Descriere flux statie de epurare
Statia de epurare

Apele uzate preepurate rezultate de la abator sunt pompate din bazinul central de colecatare prin intermediul unei canalizari de azbociment cu diametrul de 500 mm si o lungime de cca 750 m  ajung in statia de epurare: 

· Filtru mecanic de separare cu filtre plane ce asigura  a doua filtrare a particulelor in suspensie cu dimensiuni mai mari de 0.5 mm, de pe sitele plane acest materialul colectat este condus prin racleti pe o platforma de beton;

· Apa filtrata ajunge in doua bazine de egalizare cu capacitatea de aprox 1150m3 fiecare, care in functie de debit sunt alimentate fie simultan fie separat .

· Din bazinele de egalizare apa ete transferata prin pompe EPEG de 4 kw catre decantorul primar conic unde se asigura sedimentarea magteriilor in susensie conduse cu ajutorul unui raclor catre baza decantorului de unde este pompat in bazinul de colectare namol.

· Pe conducta de aductiune apa uzate din bazinele de egalizare la decantorul primar se realizeaza o  injectare a unui  coagulant (clorura ferica 40%) cu rol atat in reducerea CCOCr, a materiilor in suspensie si a fosforuui total. 

Astfel, utilizarea solutiilor de coagulanti reprezinta o  metoda eficienta de indepartare a fosforului in exces.

Mecansimul este acela al unei reactii de precipitare chimica.

Solutia de coagulant se va  doza automat cu ajutorul unei pompe peristaltice.

Pompa dozare coagulant va functiona in acelasi timp cu pompa de apa uzata (ce trimite apa din b.egalizare la decantorul primar).

Astfel, namolul separat chimic se va depune o data cu  suspensiile deja existente in apa, la baza decantorului de unde va fi extras periodic cu ajutorul  pompelor de namol actuale.

· Bazinul de aerare nr. 1 unde se realizeaza a doua tratare bilogica cu namol activ; volum bazin 1500m3 prevazut cu un sistem de aerare cu suflante tip FA 152 CXM /4 – 3 buc. si 3 mixere  P 5.5 kw .

· Trecerea din bazinul 1 in bazinul 2 se realizeaza printr un sistem de preaplin; Bazinul de aerare nr.  2 este identic ca dotare cu bazinul de aerare nr. 1.

· Namolul activ din decantorul final ete condus prin pompare in bazinul de aerare nr. 1.

· Decantor secundar conic volum cca 500m3 unde se asigura sedimentarea MTS prevazut cu raclor cu actionare la baza decantorului in vederea colecatrii acestuia.

· Din decantorul secundar apa este condusa prin conducte de azbociment cu diametru de 300 mm catre emisar. Namolul in exces este pompat in bazin colectare namol, apoi catre paturile de uscare namol.
· Paturile de uscare sunt organizate in doua trepte, respectiv trepta 1 de uscare primara, in nr. 3 cu o suprafata de 350 m2  si trepta a doua de uscare propriu zisa  organizata tot cu un  nr. de 3 platforme  cu o suprafata de 400 mc

13.3. PREZENTAREA MATERIILOR PRIME SI AUXILIARE, A ALTOR SUBSTANTE, A TIPULUI DE ENERGIE UTILIZATA SAU GENERATA DE INSTALATIE 

13.3.1 ALEGEREA MATERIILOR PRIME
Capacitatea de productie a abatorului este de 6000 pasari/ora, cu o capacitate anuala de productie –produs finit de 25000 tone de carne.
Bilantul de materii prime abator:

-Pui adusi la abatorizare:

· 14.000.000 cap/an x 2,35 =32900 t pui vii/an

- Condimente- 1800 kg;

- Ambalaje – 225 t (10 g/kg pui finisat)

Productie realizata:

· Pui finisat: 96 t/zi – 24017 t/an

· Produs finit preparat si ambalat 1800 t/an
Apa: 

Se estimeaza un volum necesar anual de 150000 mc/an =600 mc/zi= 25 mc/h: 

Ambalaje:

- caserole -120000 Kg/an, 

-folie de plastic, pungi de plastic- 105000 kg/an;

-lazi de plastic - 10000buc

Etichete - 2500 kg/an
Paleti din lemn - 10000buc

Combustibil centrală termică (gaz metan) - 200000mc/an

· Energie electrica -500000 kWh/an
Alte materiale:
- detergenti si substanţe dezinfectante utilizate la abator 
Achiziţionarea şi utilizarea acestora se va efectua, cu respectarea strictă a prevederilor 
Utilitati

Nu se modifica instalatiile de asigurare a utilitatilor (alimentare cu apa, evacuarea apelor uzate, alimentare cu combustibil necesar incalzirii, alimentarea cu energie electrica) si nici parametrii acestora.
Alimentarea cu apa 

Abatorul de pasari este alimentat cu apa potabila din 4 (patru) puturi proprii amplasate pe terenul din apropierea abatorului.

Adancimea puturilor este cuprinsa intre  60 m – 80 m 
DESCRIEREA PUNCTULUI TERMIC SI A RETELELOR DE DISTRIBUTIE APA CALDA

Abatorul are centrala termica proprie, ce asigura necesarul de abur, apa calda tehnologica, apa calda menajera si incalzirea anexelor sociale.

Centrala termica este dotata cu 1 cazan SIXEN 1000 8 bar de 1 t abur/h, functioneaza cu gaze naturale  modernizate cu sisteme de automatizare. 

Prepararea apei calde se face prin 2 cazane cu schimbatoare de caldura in placi abur apa si preincalzita de sistemul de recuperare caldura din condensarea amoniacului. 
Apa calda este impartita in 2 (doua) categorii in functie de utilizare:

 
-apa calda cu t = +45 °C;

 
-apa calda cu t = +55 °C.

Evacuare ape uzate 

Apele uzate sunt preluate in sistem divizor avand:

- o retea de ape uzate -  tehnologica si menajera se colecteaza separat si se unesc in statia de preepurare, apoi apa preepurata este transferata prin pompare catre statia de epurare ce deverseaza apele epurate in raul Crevedia.  

- reteua de ape pluviale deverseaza in statia de preepurare.
Instlatii de epurare

Detine statie de epurare mecano-biologica.
Alimentarea cu gaze naturale
Exista doua bransamente de  alimentare cu gaz metan unul pentru prepararea apei calde tehnologice si menajere din abator si una pentru alimentarea cantinei din care se folosesc gazele naturale furnizate de S.C. DISTRIGAZ SUD S.A.
Alimentarea cu energie electrica

Energia electrica necesara functionarii abatorului este asigurata printr-un bransament din sistemul energetic national si se face printr-un post de transformare TRAFO aflat in cladirea abatorului si dotat cu doua transformatoare de 1000 KVA. Pentru siguranta Abatorul este conectat la doua linii de inalta tensiune de 20 KV si doua linii de joasa tensiune distribuite in paralel in toata incinta.

14.4. DESCRIEREA SURSELOR DE EMISIE DIN INSTALATIE
Prin specificul activitatii, procesele de abatorizare pasari si cele auxiliare activitatii sunt:

· Abatorizare pasari
· Preparare carne de pasare
· Producere de apa calda necesara pe fluxul tehnologic
· Racirea spatiilor de lucru si a depozitelor frigorifice
· Curatarea spatiilor echipamentelor si mijloacelor auto.

· Depozitarea deseurilor de abator;

· Preepurarea apelor uzate

· Statia de epurare ape uzate.
Principalele emisii in aer sunt reprezentate de:

· NO2, CO si CO apar de la activitati asociate cum este procesul de ardere a combustibilului gazos - in centralele termice si de la arderea carburantilor in mijoacele de transport auto;

· NH3 pot sa apara  de la centrala frigorifica ce functioneaza cu NH3.
Emisii de ape uzate din surse punctiforme:
-Spǎlari tehnologice

-ape uzate menajere
Emisii de zgomot 
Surse de poluare:

- funcţionarea instalaţiilor tehnologice;

- mijloacele de transport;

- zgomotul produs de pasari;

- funcţionarea centralelor frigorifice

Functionarea statiilor de epurare/preepurare

Miros

Sursele de miros identificate:

- activitatea de depozitare a deseuri de abator;


- activitatea de preepurare/epurare ape uzate si cea de stocare reziduuri din statiile de preepurare. 

13.5. DESCRIEREA CARACTERISTICILOR AMPLASAMENTULUI INSTALATIEI
Vecinatatile abatorului sunt:

· Nord –  lac acumulare;

· Est – lac acumulare;

· Vest – fabrica nutreturi combinate,ferma crestere gaini outoare;

Sud – DJ701B.
Suprafata totala  a terenului ocupat de unitatea  Abator   este de 21.657 mp .

13.6. RAPORTUL PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
13.6.1. Informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile

Abatorul a fost construit in 1980 si a fost modernizat succesiv incepand cu anul 2003 In august 2016 si-au incetat activitatea urmand sa o reia la inceputul anului 2017.
13.6.2. Informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza
13.6.2.1. Calitatea solului

Prin Autorizatia Integrata de Mediu precedenta, nr 60/31.10.2007 nu s-a solicitat monitorizarea factorului de mediu sol in amplasamentul abatorului si a statiei de epurare.  

13.6.2.2. Calitatea apelor subterane
Pentru determinarea apei subterane s-au efectuat analiza din puturile de alimentare cu apa a abatorului,  in incinta abatorului nu exista puturi de monitorizare a calitatii apei freatice). Rezultatele analizelor se prezinta in anexa si in tabelele urmatoar
13.7. INDICAREA NATURII SI A CANTITATILOR DE EMISII CARE POT FI EVACUATE DIN INSTALATIE IN FIECARE FACTOR DE MEDIU, PRECUM SI IDENTIFICAREA EFECTELOR SEMNIFICATIVE ALE ACESTOR EMISII ASUPRA MEDIULUI
Dupa cum s-a mentionat in sectiunea 4, singurele surse de emisii semnificative sunt cele de centralele termice si cele de la centralele frigorifice pe amoniac.
13.8. DESCRIEREA TEHNOLOGIEI PROPUSE SI A ALTOR TEHNICI PENTRU PREVENIREA SAU, IN SITUATIA IN CARE PREVENIREA NU ESTE POSIBILA, REDUCEREA EMISIILOR DIN INSTALATIE
Tehnologia propusa pentru abatorizarea respecta cerintele BAT. Principalele emisii sunt reprezentate de gazele de ardere de la centralele termice si eventuale pierderi de amoniac de la centrala frigorifica si emisii olfactive de la depozitarea deseurilor de natura organica in incinta abatorului pana la livrare. 

Într-un abator, operaţiunile cu cel mai mare impact asupra mediului sunt: consumul de apă, poluarea ridicată a apei reziduale prin substanţe organice şi consumul de energie care depinde de răcirea şi încălzirea apei. 
13.9. MASURI PENTRU PREVENIREA GENERARII DESEURILOR, PREGATIREA PENTRU REUTILIZARE, RECICLAREA SI VALORIFICAREA DESEURILOR GENERATE CA URMARE A FUNCTIONARII INSTALATIEI
In abatoare principalele tipuri de deseuri sunt deseurile de carne/pene/intestine/oase/sange/etc rezultate pe fluxul tehnologic de abatorizare. 

13.10. DESCRIEREA MASURILOR PLANIFICATE PENTRU RESPECTAREA PRINCIPIILOR GENERALE CARE REGLEMENTEAZA OBLIGATIILE DE BAZA ALE OPERATORULUI, POTRIVIT PREVEDERILOR ART. 11
Abatorul are o dotare corespunzatoare in ceea ce priveste asigurare a conditiilor de siguranta alimentara si detine urmatoarele certificari:  ISO 9001/2000, managemetul sigurantei alimentare  ISO 22000, IFS si BRC, sistemul de management mediu   ISO  14001 si certificarea de produs de catre  Larex Cert .
Descrierea masurilor planificate:
• Sunt  implementate programe de educatie si instruire a personalului 
• Exista inregistrari ale consumului de apa si energie, a cantitatilor de hrana pentru animale, a deseurilor aparute 
• Detinerea unei proceduri de urgenta pentru a lucra cu emisii neplanficate si incidente

• Implementarea unui program de reparatii si mententanta pentru a asigura ca structurile si echipamentul lucreaza bine iar dispozitivele sunt pastrate curate 
• Planificarea activitatilor pe amplasament in mod corespunzator, precum furnizarea materialelor si indepartarea produselor si deseurilor 
b) se aplica cele mai bune tehnici disponibile

Criteriile luate în calcul, în general sau în situaţii specifice, la determinarea celor mai bune tehnici disponibile sunt următoarele:

- utilizarea unei tehnologii care produce mai puţine deşeuri- tehnologia de abatorizare pasari propusa este o tehnica BAT si aplica masuri legate de reducerea deseurilor.

- utilizarea substanţelor mai puţin periculoase- In procesul de spalare tehnologica sunt folositi detergent si substantele periculoase utilizate ca dezinfectantii. Sunt selectati in baza ofertei existente pe piata tinandu-se cont de calitate/pret pentru obtinerea unei dezinfectii eficiente a spatiilor de lucru si a echipamentelor.

- promovarea/extinderea valorificării şi reciclării substanţelor generate şi utilizate în proces, precum şi a deşeurilor, acolo unde este cazul. Deseurile rezultate prezentate in cap 9 sunt in principal valorificate mai putin deseurile menajere si deseurile de ambalaje de medicamente si dezinfectanti ce se elimina prin intermediul unitatilor abilitate in gestionarea acestor deseuri, neputandu-se valorifica.

- procese, instalaţii sau metode de exploatare comparabile, care au fost testate cu succes la scară industriala. Sunt aplicate cele mai bune tehnici pe fluxul tehnologic de abatorizare/prelucrare carne existente pe plan mondial.

- tehnologii avansate şi schimburi de informaţie şi cunoaştere ştiinţifică. Unitatea detine informatiile necesare abatorizarii pasarilor si participa la schimb de experienta cu alti producatori in domeniu si urmareste optimizarea consumurile si reducerea emisiile in mediu pe cat permite tehnologia.

- natura, efectele şi volumul emisiilor avute în vedere. Principalele emisii rezultate din activitatea de abatorizare pasari sunt cele evacuate in apele uzate tehnologice de spalari pe fluxul tehnologic, iar poluantii emisi si monitorizati sunt suspensiile, CCO-Cr, CBO5, detergenti, substante extractibile. 
- datele de punere în funcţiune a instalaţiilor noi şi a celor existente - nu este cazul unitatea este in functiune din 2005;
-perioada de timp necesară pentru punerea în aplicare a celor mai bune tehnici disponibile- nu este cazul.

- consumul şi natura materiilor prime (inclusiv apa) utilizate în procesul tehnologic şi eficienţa energetică a acestora- corespunde BAT

- necesitatea prevenirii sau reducerii la minimum a impactului global al emisiilor asupra mediului şi riscurile implicate de acesta;
- necesitatea prevenirii accidentelor şi minimizarea consecinţelor acestora asupra mediului- nu exista risc de accidente care sa provoare impact substantial asupra mediului. Accidentele pot avea mai curand impact asupra productiei realizate sau in ceea ce priveste cresterea costurilor daca nu sunt luate toate masurile de optimizare a consumului de apa si energie.

- informaţiile publicate de organizaţiile publice internaţionale.
Concluzii pentru cele mai bune tehnici disponibile
BAT-urile pentru abatoare presupun indeplinirea urmatoarelor puncte:

-Utilizarea unui sistem de management de mediu (paragraf 4.1.1 si 5.1.1.1)- abatorul detine sistemul de management de mediu.

-Efectuarea scolarizarii (paragraf 4.1.2)

- Utilizarea unui concept de mentenanta (paragraf 4.1.3)

- Masurarea directa a consumului de apa (paragraf 4.1.4)

-separarea apei evacuate provenita din procesul de fabricatie de restul apei evacuate(paragraf 4.1.5)

- inlaturarea tuturor furtunurilor si repararea tuturor robinetelor si toaletelor din care se scurge apa (paragraf 4.1.7)

-echiparea scurgerilor cu site sau echipamente de captarepentru a impiedica substantele solide sa ajunga in apa uzata (paragraf 4.1.11)

-curatarea uscata a instalatiilor si transportul uscatal produselor secundare (paragraf 4.1.12) urmat de o curatare cu apa sub presiune (paragraf 4.1.10)

- Echiparea rezervoarelor mari cu dispozitiv impotriva supraumplerii (paragraf 4.1.14)

- Utilizarea unui sistem de management al energiei (paragraf 4.1.16 si 4.1.17)

- Utilizarea unui sistem de management al racirii (paragraf 4.1.18)

- Monitorizarea perioadei de functionare a instalatiei de racire(paragraf 4.1.19)

-Recuperarea caldurii din instalatiile de racire (paragraf 4.1.19)

- Utilizarea de termostate reglabile pentru ventile de abur si gaz (paragraf 4.1.23)

-Rationalizarea si izolarea conductelor de abur si apa (paragraf 4.1.24)

- izolarea alimentarii cu abur si apa (paragraf 4.1.25)

- Utilizarea unui sistem pentru managementul luminii (paragraf 4.1.26)

 -Depozitarea pe termen scurt a produselor animale secundare, daca este posibil la rece (paragraf 4.1.27)

-Verificare mirosurilor (paragraf 4.1.28)

-Curatarea repetata a zonelor in care se depoziteaza material (paragraf 4.1.31)

- Utilizarea unui sistem de management pentru zgomot (paragraf 4.1.36)

-Reducerea zgomotului (paragraf 4.1.3, 4.1.36, 4.1.37, 4.1.38 si 4.1.39)

-Inlocuirea pacurii cu gaz metan (paragraf 4.1.10)

- Pastrarea in spatii inchise a produselor animale secundare pe durata transportului, a incarcarii si descarcarii si a depozitarii (paragraf 4.1.29)

- Oracire cat mai rapida a sangelui care nu poate fi prelucrat pentru evitarea mirosului (paragraf 4.2.1.8)

-Continuarea utilizarii caldurii si/sau energiei care nu poate fi utilizata la fata locului

-Curatarea uscata a vehiculelor care livreaza animalele (paragraf 4.2.1.1)

-Evitarea sau daca nu este posibil reducerea spalarii animalelor, in combinatie cu o tehnica de abatorizare curate (paragraf 4.2.1.2)

-Colectarea continua a produselor animale secundare, uscate si separate, de-a lungul intregii liniii de taiere (paragraf 4.2.1.6), sangerarea si colectarea sangelui trebuie optimizate (paragraf 4.2.2.2.1.) iar diversele produse secundare trebuie depozitate si prelucrate separate (paragraf 4.2.5.1)

- Utilizarea unui system de scurgere dubla in fata halei de sangerare (paragraf 4.2.1.7)

-Colectarea uscata a deseurilor de pe podea (paragraf 4.2.1.9)

-Inlaturarea tuturor robinetelor inutile din zona liniei de taiere (paragraf 4.2.1.13)

Izolarea si acoperirea tuturor dispozitivelor de sterilizare a cutitelor (paragraf 4.2.1.14)

-Operarea unor cabine de curatare pentru maini si sorturi unde apa este, in mod normal, inchisa (paragraf 4.2.1.18)

-Reglementarea si monitorizarea aerisirii (paragraf 4.2.1.20)

Utilizarea unui ventilator centrifugal pentru sistemele de racier si aerisire (paragraf 4.2.1.21)

· Reglementarea si monitorizarea utilizarii apei fierte (paragraf 4.2.1.22) 

c) nu se genereaza nicio poluare semnificativa

Principalele emisii sunt reprezentate de apele uzate tehnologice  colectate de pe fluxul tehnologic de abatorizare.. 

Apele sunt preepurate local in incinta amplasamentului abatorului si apoi in statia de epurare fnala inaintea evacuarii in receptorul natural raul Crevedia.

Activitatea de abatorizare pasari nu genereaza nici o poluare semnificativa intrucat procesele de abatorizare au fost modernizate si au tehnologii de abatorizare BAT.trebuie luate masuri in ceea ce priveste eficienta statiilor de epurare a efluentilor abatorului.

d) se previne generarea deseurilor, potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare a deseurilor si a Planului national de gestionare a deseurilor, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei, ale Ordinului ministrului mediului si gospodarii apelor nr. 1.364/2006 de aprobare a planurilor regionale de gestionare a deseurilor

Fiindca din activitatea abatorului rezulta o serie de deseuri de abatorizare ce se colecteaza separat in vederea valorificarii/eliminarii:
- Sange in cantitate de 1500 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract

- Masa intestinala si alte deseuri in cantitate de 5500 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract

-pene in cantitate de 1250 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract

- pasari moarte pe timpul transportului in cantitate de 200 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract
Celelalte tipuri de deseuri sunt in general in cantitati nesemnificative si depind de activitatile conexe desfasurate in abator  . 

e) in situatia in care se genereaza deseuri, in ordinea prioritatii si potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008, ale Ordinului ministrului mediului si gospodaririi apelor nr. 1.364/2006, acestea sunt pregatite pentru reutilizare, reciclare, valorificare sau, daca nu este posibil tehnic si economic, sunt eliminate, cu evitarea sau reducerea oricarui impact asupra mediului

Deseurile rezultate din activitatea de abatorizare a pasarilor sunt valorificate in principal, astfel:

- Sange in cantitate de 1500 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract

- Masa intestinala si alte deseuri in cantitate de 5500 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract

-pene in cantitate de 1250 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract

- pasari moarte pe timpul transportului in cantitate de 200 t/an se valorifica prin unitati specializate pe baza de contract

f)  se utilizeaza eficient energia
La abator se folosesc urmatoarele tipuri de energie de baza:

· energie electrica pentru iluminat interior/exterior si actionarea utilajelor si instalatiilor electrice, a pompelor si ventilatoarelor: se preia din reteaua sistemului energetic national

· energie termica obtinuta prin combustia gazelor  in sistemul de incalzire a spatiilor si de producere apa calda

Folosirea energiei electrice si termice se face in conformitate cu cerintele BAT. 
g) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora;
In ce priveste accidentele industriale, pe amplasament nu se utilizeaza substante care sa determine incadrarea in categoriile de risc conform prevederilor Legii 59/2016 care transpune Directiva SEVESO. Tipurile de accidente potentiale, marimea riscului estimat si tehnicile de prevenire instituite sunt aceleasi ca si in alte sectoare de industrie alimentara. 
Abatorul este situat intr-o zona in care pana in prezent nu s-au inregistrat incidente legate de inundatii. 
Se vor lua masuri pentru evitarea poluarilor accidentale datorate:

- neetanseitatilor sistemelor de canalizare sau functionarea necorespunzatoare a instalatiilor de epurare prin controlul periodic si efectuarea reparatiilor/reglajelor ce se impun;

- explozii, incendii datorate avariilor sau scurtcircut electric neglijenta; intretinere necorespunzatoare a echipamentelor.

Se va mentine registrul pentru evidenta tuturor accidentelor/ incidentelor, schimbarilor de procedura, evenimentelor  anormale si constatarilor inspectiilor de intretinere. 
h) sunt luate masurile necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitatii, sa se evite orice risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare, potrivit prevederilor art. 22.
Este intocmit un Plan de inchidere a amplasamentului 
13.11. DESCRIEREA MASURILOR PLANIFICATE PENTRU MONITORIZAREA EMISIILOR IN MEDIU
13.11.1
MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN AER

In conformitate cu Legea 278/2013, art 16 cerinţele de monitorizare din autorizaţia integrată de mediu, prevăzute la art. 14 alin. (1) lit. c), se bazează, după caz, pe concluziile privind monitorizarea descrise în concluziile BAT. In conformitate cu BREF ILF se mentioneaza ca la 3 luni dupa punerea in functiune a abatorului si apoi trimestrial se vor efectua masuratori ale emisiilor pentru grantarea respectarii indicatorilor de calitate reglementati 
Se vor monitoriza imisiile anual.

13.11.2
MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN APE DE SUPRAFATA SI SUBTERANE

Se va monitoriza lunar calitatea apelor subterane din forajele de alimentare cu apa atat in ceea ce priveste potabilitatea si continutul de amoniu, nitriti si nitrati si apele uzate evacuate din abator si efluentul final al statiei de epurare verificandu-se incadraraea acestuia in limitele NTPA 001/2002 cu modificarile ulterioare.
13.11.3
MONITORIZAREA ELEMENTELOR DE PROCES TEHNOLOGIC; MONITORIZAREA SI RAPORTAREA DESEURILOR

Conform celor prezentate in tabelul cu evaluarea conformarii cu cerintele BAT de mai jos, sistemul de monitorizare a elementelor de proces tehnologic, inclusiv de monitorizare si raportare a deseurilor, este conform cu cerintele BAT.
13.11.4
MONITORIZAREA MEDIULUI

Tinand seama de cele prezentate pana in prezent, activitatea din abator ar putea contribui la poluarea mediului ambiant doar prin emisiile de poluanti in apa. Aceasta contributie este importanta in cazul in care instalatiile de epurare nu functioneaza corespunzator iar concentratiile poluantilor in apa evacuata in Valea Crevedia nu sunt sub valorile limita prevazute de legislatia in vigoare. 

In aceste conditii, se considera ca necesara instituirea unui program de monitorizare si supraveghere a modului de exploatare si functionare a statiei de preepurare si a celei de epurare finala.
13.12. DESCRIEREA PE SCURT A PRINCIPALELOR ALTERNATIVE LA TEHNOLOGIA, TEHNICILE SI MASURILE PROPUSE, PREZENTATE DE SOLICITANT
Nu este cazul. Tehnologia de abatorizare a pasarilor propusa de utilizator este BAT

      Intocmit:                                                                                  SC VITALL SRL
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