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c) nu se genereaza nicio poluare semnificativa; 

d) se previne generarea deseurilor, potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare a deseurilor si a Planului national de gestionare a deseurilor, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei, ale Ordinului ministrului mediului si gospodarii apelor nr. 1.364/2006 de aprobare a planurilor regionale de gestionare a deseurilor; 

e) in situatia in care se genereaza deseuri, in ordinea prioritatii si potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008, ale Ordinului ministrului mediului si gospodaririi apelor nr. 1.364/2006, acestea sunt pregatite pentru reutilizare, reciclare, valorificare sau, daca nu este posibil tehnic si economic, sunt eliminate, cu evitarea sau reducerea oricarui impact asupra mediului; 

f) se utilizeaza eficient energia; 

g) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora; 

h) sunt luate masurile necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitatii, sa se evite orice risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare, potrivit prevederilor art. 22.
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1 nota introductiva
Activitatea de productie ce urmeaza a se desfasura la punctul de lucru situat in Comuna Crevedia, Judetul Dambovita unde S.C. VITALL S.R.L detine in contract de inchiriere nr. 1/26.09.2016 cu SC AGROLI GROUP SRL pentru fermele avicole (12 ferme din care functionale 8 ferme- nr. 1, 2, 3, 5, 6, 7, 8 si 9) in care SC VITALL SRL doreste sa desfasoare activitatea de crestere a puilor de carne astfel:

-
Ferma 1 are in componenta 14 hale; ferma este functionala pentru activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 2 are componenta 7 hale; ferma este functionala pentru a se desfasura activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 3 are componenta 8 hale; ferma este functionala pentru desfasurarea activitatii de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 5 are componenta 7 hale; ferma este functionala, putandu-se desfasura activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 6 are componenta 12 hale; ferma este functionala pentru cresterea puilor de carne la sol;

-
Ferma 7 cu 6 blocuri P+1; ferma este functionala pentru activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 8 cu 6 blocuri P+1 ferma este functionala putandu-se desfasura, activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 9 cu 6 blocuri P+1; ferma este functionala putandu-se desfasura activitatea de crestere a puilor de carne la sol.

 Date privind titularul activitatii SC VITALL SRL, cu sediul în comuna Cosoveni, Tarlaua 65, Parcela 650 (foata Ferma nr. 15 Avicola), CIF RO21412934, N.R.C. J16/574/2007.
Activitatea desfasurata: creştere intensivǎ a păsărilor, cod CAEN 0147 in sistem intensiv de creştere la sol a puilor de carne pe amplasamentul din comuna Crevedia, sat Crevedia, str. Combinatului nr. 486,  judeţul Dambovita.
Categoria de activitate conform Anexei 1 din LEGEA 278/24.10.2013, privind emisiile industriale: 6.6.a) 40.000 de locuri pentru păsări de curte, aşa cum sunt definite la art. 3 lit. rr) din prezenta lege;
Indeplinirea standardelor de calitate a produselor agricole, a celor de protectie a mediului, de igiena si bunastare a animalelor reprezinta un obiectiv principal al S.C. VITALL S.R.L. astfel incat in total se asigura o capacitate anuala de 1.181.840 locuri crestere pe serie x 6,2 serii/an= 7.322.200 cap/an. 

Din punct de vedere al evaluarii impactului asupra mediului:

· Ferma avicola este incadrata in categoria de activitati pct. 17. Instalaţii pentru creşterea intensivă a păsărilor de curte sau a porcinelor având cel puţin: a) 85000 de locuri pentru cresterea pasarilor de carne din lista din Anexa 1 a HG 445/2010 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului.
Fermele avicole Crevedia au functionat pana in anul 2016 in baza Autorizatiei Integrate de mediu nr. 60/31.10.2007 revizuita in 20.03.2014 si transferata de la SC AGROLI GROUP SRL la SC GROENLAND POULTRY SRL in baza deciziei de transfer nr. 23/17.05.2016.
SC GROENLAND POULTRY SRL si-a incetat activitatea in fermele de crestere a puilor de carne Avicola Crevedia in luna august 2016 si a retras AIM detinuta in luna octombrie 2016. 

Din aceste motive, s-a demarat procedura de obtinere a autorizatiei integrate de mediu de catre noul operator SC VITALL SRL.

Din punct de vedere al Legea 278/24.10.2013 privind emisiile industriale
Fermele de crestere a puilor de carne isi vor pastra statutul de „instalatie industriale”. Cele 8 ferme sunt dotate cu instalatii de adapostire a puilor (inclusiv incalzire, ventilare si iluminat), adapare, furajare, colectare si eliminare a dejectiilor si celorlalte deseuri, conforme cu cerintele celor mai bune tehnici disponibile, iar exploatarea acestor instalatii (activitatea din ferma) va fi in deplina conformare cu toate cerintele care decurg din Legea 278/24.10.2013 privind emisiile industriale, sect. 1, art. 11.
Prezentul document reprezinta o Solicitare de atribuire a Autorizatiei Integrate de Mediu care urmeaza structura de prezentare recomandata in art 12 din sect 2, Legea 278/2013.
Activitate E-PRTR: conform HG 140/2008 privind stabilirea unor măsuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului European şi al Consiliului nr. 166/2006 din 18.01.2006 privind înfiinţarea Registrului European al Poluanţilor Emişi şi Transferaţi şi modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE şi 96/61/CE: 7.a (i) - Instalaţii pentru creşterea intensivă a păsărilor cu o capacitate mai mare de 40000 de locuri

2  DESCRIEREA INSTALATIEI SI A ACTIVITATILOR DESFASURATE
2.1. Descrierea instalatiei

Fermele de crestere a puilor de carne au capacitatea de 1.181.840 locuri in cele 66 de hale situate in cele 8 ferme de crestere a puilor:
· Ferma nr.1 - Darza este constituita din 10 hale de 1000 mp (cu dimensiunile de 86 m lungime si 11,6 m latime, 3,8 inaltimea la coama si 2,25 m inaltimea la perete, suprafata utila de crestere pentru pui este de 960 mp/hala) cu capacitatea de 21500 locuri/hala si 4 hale de 1200 mp (cu dimensiunile de 100,3 m lungime si 11,6 m latime, 3,8 inaltime, la coama si 2,25 m inaltimea la perete si suprafata utila de crestere pentru pui este de 1160 mp/hala. Capacitatea totala a fermei 1 este de 242.080 locuri/ferma/serie (17 capete/mp hala). Peretii laterali sunt construiti din caramida si panou sandvis de poliestiren cu azbociment. Peretii frontali sunt construiti din zidarie de boltari din beton si caramida. Acoperisul este facut din chensoane de beton cu termoizolatie de poliestiren intre cele doua straturi de bitum la 4 hale iar la celelalte 10 hale este facut din sandwich. Pardoseala este realizata din beton sclivist. Cele 14 hale sunt in functiune fiind echipate cu utilaje ale firmei Poultec, puse in functiune in anul 2003. 

Hala de pui carne: la exteriorul halei, la 1,5 metri, se gaseste buncarul tampon de furaj care este inchis ermetic; buncarul are o capacitate de 15-16 tone de furaj si este confectionat din tabla ondulata galvanizata.Hala de pui are urmatoarele caracteristici:

1. Camera tampon:

- dispune de 2 usi: una de acces in camera si alta de acces in hala 

- la intrarea in camera exista covoras dezinfector

- camera tampon este alcatuita din 2 camere adiacente si un hol;

- in camera din stanga:

- se afla dozatorul de medicamente (care este folosit la administrarea de medicamente si vaccinuri),

-  bazinul de apa (care este folosit la administrarea de medicamente si vaccinuri) cu o capacitate de 1000 litri 

- hidroforul care este folosit pentru a creste presiunea apei; este alimentat cu apa din basin sau direct de la reteaua de apa

- filtre pentru indepartarea impuritatilor din apa

* hidroforul si bazinul de apa se dezinfecteaza in timpul exploatarii cu solutie de cloramina iar dupa livratul puilor se foloseste solutie detartranta 

- in camera din dreapta:

- se gaseste instalatia de deschidere a admisiilor, tabloul electric si panoul de comanda pentru furajare, ventilatie, admisii.

- holul:


- dispune de chiuveta din inox cu dozator de sapun si prosop

- cele doua camere au pe peretele dinspre hala admisii de aer

Camera tampon este similara la toate fermele.
2. Sala de crestere:

-  dispune de 1920 buc de adapatori tip picurator cu pahare colectoare montate pe teava de pvc cu support de profil aluminiu pentru sustinere si 372 tronconice de furaj la halele Mari si 360 tronconice de furaj la halele mai mici

- are 4 linii de adapare prevazute cu regulatoare de presiune, cu sistem de reglare a inaltimii, in functie de varsta puilor si cu scale de citire a presiunii din coloana de adapare.
- are 3 linii de furajare cu hranitor tip tronconic, care are capacitatea de reglaj a cantitatii de furaj necesara puilor pe etape de varsta.

- aducerea si distributia furajului in hala si pe liniile de furajare se face cu un transportor spiromatic 75 mm; fiecare linie de furajare este prevazuta cu sensor de  gol pentru ultimul hranitor  si pentru cosul de alimentare.

- acest hranitor are particularitatea de a asigura o cantitate mare de furaj in primele zile de viata ale puilor pentru a facilita accesul la furaje.
- partea inferioara a hranitorului se poate demonta pentru o buna curatire si dezinfectie.

- liniile de hranire sunt prevazute cu un cablu de pozitionare verticala cat si cu un troliu de ridicare in functie de varsta puilor.

- mai dispune de sistem de admisii aer pe lateralele salii iar in capat se afla ventilatoarele; sunt 4 ventilatoare cu o capacitate de 35 000 mc/ora si 2 ventilatoare cu o capacitate de 15 000 mc/ora; in total hala dispune de o capacitate de ventilatie de 210 000 mc/ora; calcularea cantitatii aerului care trebuie introdus si cel care trebuie scos din hala se face de catre seful de ferma, care regleaza calculatorul in functie de cerintele si numarul de pui din hala.

- incalzirea halei se face cu cca.  12 eleveuze care functioneaza cu gaz; exista senzori de temperature conectati la calculator

- mai prezinta un sistem de racire, tip fagure, situat in partea anterioara a halei la intrare, care este folosit atunci cand temperatura exterioara depaseste 30 de grade Celsius

- iluminatul in hala se realizeaza cu ajutorul a 56 becuri economice de 18 W, intensitatea luminoasa variind in functie de varsta si de programele de lumina recomandate

- la mijlocul halei prezinta canal de scurgere a apelor care rezulta dupa spalarea halelor

- apa reziduala este stocata in fosa, care este vidanjata iar apoi este trimisa la o statia de epurare. 

- ventilatia, admisiile de aer, furajarea, adaparea, caldura si sistemul de racire sunt automatizate.
Necesarul de apa este asigurat de 2 puturi de mare adancime prevazute cu pompe submersibile; apa este pompata intr-un castel de apa ce are un rezervor de 70 mc si trimisa, prin cadere, mai departe la ferma 1 si 2.
Energia electrica este asigurata de 2 retele de medie tensiune prin intermediul a 2 transformatoare existente in PT 206. In caz de avarie a retelei electrice ferma are in dotare un grup electrogen de 125 KVA  care asigura necesarul de energie electrica pe perioada de avarie.
· Ferma nr.2 este constituita din 5 hale de 1000 mp (cu dimensiunile de 86 m lungime si 11,6 m latime, 3,8 inaltimea la coama si 2,25 m inaltimea la perete), cu capacitatea de 21 500 de locuri/hala si 2 hale de 1200 mp (cu dimensiunile de 100,3 m lungime si 11,6 m latime, 3,8 inaltimea la coama si 2,25 m inaltimea la perete), cu capacitatea de 23200 de locuri/hala. Suprafata utila de crestere pentru pui este de 960 mp/hala pentru 5 hale si 1160 mp/hala pentru 2 hale. Capacitatea totala a fermei 2 este de 121.040 locuri/ferma (17 capete/mp hala). Peretii laterali sunt construiti din caramida si panou sandvis de poliestiren cu azbociment. Peretii frontali sunt construiti din zidarie de boltari din beton si caramida. Acoperisul este facut din chensoane de beton cu termoizolatie de poliestiren intre cele doua straturi de bitum la 2 hale iar la celelalte 5 hale este facut din rompan. Pardoseala este realizata din beton sclivist. Cele 7 hale sunt in functiune fiind echipate cu utilaje ale firmei Big Dutchman, puse in functiune in anul 2003

Hala de pui carne: la exteriorul halei, la 1,5 metri, se gaseste buncarul tampon de furaj care este inchis ermetic; buncarul are o capacitate de 15-16 tone de furaj si este confectionat din tabla ondulata galvanizata.

Camera tampon este similara cu cea de la Ferma 1.

Sala de crestere:

- dispune de 1920 buc de adapatori tip picurator cu pahare colectoare montate pe teava de pvc cu support de profil aluminiu pentru sustinere si 372 tronconice de furaj la halele mari si 360 tronconice de furaj la halele mai mici

- are 4 linii de adapare prevazute cu regulatoare de presiune, cu sistem de reglare a inaltimii, in functie de varsta puilor si cu scale de citire a presiunii din coloana de adapare.

- are 3 linii de furajare cu hranitor tip tronconic, care are capacitatea de reglaj a cantitatii de furaj necesara puilor pe etape de varsta.

- aducerea si distributia furajului in hala si pe liniile de furajare se face cu un transportor spiromatic 75 mm; fiecare linie de furajare este prevazuta cu sensor de  gol pentru ultimul hranitor  si pentru cosul de alimentare.

- acest hranitor are particularitatea de a asigura o cantitate mare de furaj in primele zile de viata ale puilor pentru a facilita accesul la furaje

- partea inferioara a hranitorului se poate demonta pentru o buna curatire si dezinfectie.

- liniile de hranire sunt prevazute cu un cablu de pozitionare verticala cat si cu un troliu de ridicare in functie de varsta puilor.

- mai dispune de sistem de admisii aer pe lateralele salii iar in capat se afla ventilatoarele; sunt 4 ventilatoare cu o capacitate de 35000 mc/ora si 2 ventilatoare cu o capacitate de 15000 mc/ora; in total hala dispune de o capacitate de ventilatie de 210000 mc/ora; calcularea cantitatii aerului care trebuie introdus si cel care trebuie scos din hala se face de catre seful de ferma, care regleaza calculatorul in functie de cerintele si numarul de pui din hala.

- incalzirea halei se face cu 12 eleveuze care functioneaza cu gaz; exista senzori de temperature conectati la calculator

-  mai prezinta un sistem de racire, tip fagure, situat in partea anterioara a halei la intrare, care este folosit atunci cand temperatura exterioara depaseste 30 de grade Celsius

-  iluminatul in hala se realizeaza cu ajutorul a 56 becuri economice de 18 w, intensitatea luminoasa variind in functie de varsta si de programele de lumina recomandate

-  la mijlocul halei prezinta canal de scurgere a apelor care rezulta dupa spalarea halelor

-  apa reziduala este stocata in fosa, care este vidanjata iar apoi este trimisa la o statia de epurare. 

- ventilatia, admisiile de aer, furajarea, adaparea, caldura si sistemul de racire sunt automatizate.
Necesarul de apa este asigurat de 2 puturi de mare adancime prevazute cu pompe submersibile; apa este pompata intr-un castel de apa ce are un rezervor de 70 mc si trimisa, prin cadere, mai departe la ferma 1 si 2.
Energia electrica este asigurata de 2 retele de medie tensiune prin intermediul a 2 transformatoare existente in PT 206. In caz de avarie a retelei electrice ferma are in dotare un grup electrogen de 125 KVA  care asigura necesarul de energie electrica pe perioada de avarie.
· Ferma nr.3 este constituita din 8 hale de 1000 mp (cu dimensiunile de 70,4 m  si 82,5 m lungime si 15 m si 11,2 m latime, 4,5 m inaltimea la coama si 2,46 m inaltimea la perete). Suprafata utila de crestere pentru pui este de 960 mp/nivel iar capacitatea totala de 130.560 locuri/ferma/serie (17 capete/mp hala). Peretii laterali sunt construiti din caramida si panou sandvis de poliestiren cu azbociment. Peretii frontali sunt construiti din zidarie de boltari din beton si caramida. Acoperisul este facut din chensoane de beton cu termoizolatie de poliestiren intre cele doua straturi de bitum la 2 hale iar la celelalte 5 hale este facut din rompan. Pardoseala este realizata din beton sclivist. Cele 8 hale sunt in functiune fiind echipate cu utilaje ale firmei Roxell, puse in functiune in anul 2001.
Hala de pui carne: la exteriorul halei, la 1,5 metri, se gaseste buncarul tampon de furaj care este inchis ermetic; buncarul are o capacitate de 8 tone de furaj si este confectionat din tabla ondulata galvanizata.

Camera tampon este similara cu cea de la Ferma 1.

Sala de crestere:

- dispune de 1920 buc de adapatori tip picurator cu pahare colectoare montate pe teava de pvc cu support de profil aluminiu pentru sustinere si  280 tronconice de furaj 

- are 4 linii de adapare prevazute cu regulatoare de presiune, cu sistem de reglare a inaltimii, in functie de varsta puilor si cu scale de citire a presiunii din coloana de adapare..

- are 3 linii de furajare cu hranitor tip tronconic, care are capacitatea de reglaj a cantitatii de furaj necesara puilor pe etape de varsta.

- aducerea si distributia furajului in hala si pe liniile de furajare se face cu un transportor spiromatic 75 mm; fiecare linie de furajare este prevazuta cu sensor de  gol pentru ultimul hranitor  si pentru cosul de alimentare.

- acest hranitor are particularitatea de a asigura o cantitate mare de furaj in primele zile de viata ale puilor pentru a facilita accesul la furaje

- partea inferioara a hranitorului se poate demonta pentru o buna curatire si dezinfectie.

- liniile de hranire sunt prevazute cu un cablu de pozitionare verticala cat si cu un troliu de ridicare in functie de varsta puilor.

- mai dispune de sistem de admisii aer pe lateralele salii iar in capat se afla ventilatoarele; sunt 4 ventilatoare cu o capacitate de 35000 mc/ora, 1 ventilator cu o capacitate de 40000 mc/ora si 1 ventilator cu o capacitate de 15000 mc/ora; in total hala dispune de o capacitate de ventilatie de 195000 mc/ora; calcularea cantitatii aerului care trebuie introdus si cel care trebuie scos din hala se face de catre seful de ferma, care regleaza calculatorul in functie de cerintele si numarul de pui din hala.

- incalzirea halei se face cu 12  eleveuze care functioneaza cu gaz; exista senzori de temperature conectati la calculator

- iluminatul in hala se realizeaza cu ajutorul a 56 becuri economice de 18 W, intensitatea luminoasa variind in functie de varsta si de programele de lumina recomandate

- la mijlocul halei prezinta canal de scurgere a apelor care rezulta dupa spalarea halelor

-  apa reziduala este stocata in fosa, care este vidanjata de catre o societate autorizata si trimisa la o statie de epurare
- ventilatia, admisiile de aer, furajarea, adaparea, caldura sunt automatizate.
Necesarul de apa este asigurat de 2 puturi de mare adancime prevazute cu pompe submersibile; apa este pompata intr-un castel de apa ce are un rezervor de 70 mc si trimisa, prin cadere, mai departe la ferma 1 si 2. 

Energia electrica este asigurata de 2 retele de medie tensiune prin intermediul a 2 transformatoare existente in PT 206. In caz de avarie a retelei electrice ferma are in dotare un grup electrogen de 125 KVA  care asigura necesarul de energie electrica pe perioada de avarie

· Ferma nr.5 este constituita din 7 hale, dintre care 4 hale cu Sup cca 1060 mp si 3 hale cu Sup. cca  960 mp (cu dimensiunile de 70,4 m  si 82,5 m lungime si 15 m si 11,2 m latime, 4,5 m inaltimea la coama si 2,46 m inaltimea la perete). Capacitatea totala fermei este de 121.040 locuri/ferma (17 capete/mp hala). Peretii laterali sunt construiti din caramida si panou sandvis de poliestiren cu azbociment. Peretii frontali sunt construiti din zidarie de boltari din beton si caramida. Acoperisul este facut din chensoane de beton cu termoizolatie de poliestiren intre cele doua straturi de bitum la 2 hale iar la celelalte 5 hale este facut din rompan. Pardoseala este realizata din beton sclivist. Cele 7 hale sunt in functiune fiind echipate cu utilaje ale firmei Big Dutchman, puse in functiune in anul 2007.

Hala de pui carne: la exteriorul halei, la 1,5 metri, se gaseste buncarul tampon de furaj care este inchis ermetic; buncarele  are o capacitate de: 6 x   15-16 tone  si 1 x 8 t de furaj si unt  confectionate din tabla ondulata galvanizata.

Camera tampon este similara cu cea de la Ferma 1.

Sala de crestere:

- dispune de 1920 buc de adapatori tip picurator cu pahare colectoare montate pe teava de pvc cu support de profil aluminiu pentru sustinere si  318 tronconice de furaj la 3 hale, 360 tronconice de furaj la 4 hale

- are 4 linii de adapare prevazute cu regulatoare de presiune, cu sistem de reglare a inaltimii, in functie de varsta puilor si cu scale de citire a presiunii din coloana de adapare..

- are 3 linii de furajare cu hranitor tip tronconic, care are capacitatea de reglaj a cantitatii de furaj necesara puilor pe etape de varsta.

- aducerea si distributia furajului in hala si pe liniile de furajare se face cu un transportor spiromatic 75 mm; fiecare linie de furajare este prevazuta cu sensor de  gol pentru ultimul hranitor  si pentru cosul de alimentare.

- acest hranitor are particularitatea de a asigura o cantitate mare de furaj in primele zile de viata ale puilor pentru a facilita accesul la furaje

- partea inferioara a hranitorului se poate demonta pentru o buna curatire si dezinfectie.

- liniile de hranire sunt prevazute cu un cablu de pozitionare verticala cat si cu un troliu de ridicare in functie de varsta puilor.

- mai dispune de sistem de admisii aer pe lateralele salii iar in capat se afla ventilatoarele; sunt 6 ventilatoare cu o capacitate de 35000 mc/ora si 2 ventilatoare cu o capacitate de 20000 mc/ora; in total hala dispune de o capacitate de ventilatie de 250000 mc/ora; calcularea cantitatii aerului care trebuie introdus si cel care trebuie scos din hala se face de catre seful de ferma, care regleaza calculatorul in functie de cerintele si numarul de pui din hala.

- incalzirea halei se face cu 12 eleveuze care functioneaza cu gaz; exista senzori de temperature conectati la calculator

- mai prezinta un sistem de racire, tip fagure, situat in partea anterioara a halei la intrare, care este folosit atunci cand temperatura exterioara depaseste 30 de grade Celsius

- iluminatul in hala se realizeaza cu ajutorul a 56 becuri economice de 18 W, intensitatea luminoasa variind in functie de varsta si de programele de lumina recomandate

- la mijlocul halei prezinta canal de scurgere a apelor care rezulta dupa spalarea halelor

- apa reziduala este stocata in fosa, care este vidanjata de catre o societate autorizata si trimisa la o statie de epurare
- ventilatia, admisiile de aer, furajarea, adaparea, caldura si sistemul de racire sunt automatizate.
Necesarul de apa este asigurat de la statia de pompe situata in Ferma 3, compusa din puturi de mare adancime cu pompe submersibile.
Energia electrica este asigurata de 2 retele de medie tensiune prin intermediul a 2 transformatoare existente in PT 206. In caz de avarie a retelei electrice ferma utilizeaza grupul  electrogen de 125 KVA  care asigura necesarul de energie electrica pe perioada de avarie, amplasat in ferma 6.
· Ferma nr.6 este constituita din 12 hale de 1200 mp (cu dimensiunile de 60 m lungime si 20 m latime, 4 m inaltimea la coama si 2,25 m inaltimea la perete). Suprafata utila de crestere pentru pui este de 1100 mp si capacitatea totala 224.400 locuri/ferma/serie (17 capete/mp hala). Peretii laterali sunt construiti din caramida si panou sandvis de poliestiren cu azbociment. Peretii frontali sunt construiti din zidarie de boltari din beton si caramida. Acoperisul este facut din chensoane de beton cu termoizolatie de poliestiren intre cele doua straturi de bitum la  cele 12  hale. Pardoseala este realizata din beton sclivist. Cele 7 hale sunt in functiune fiind echipate cu utilaje ale firmei Big Dutchman, puse in functiune in anul 2007  iar 5 hale cu utilaj Plason.

Hala de pui carne: la exteriorul halei, la 1,5 metri, se gaseste buncarul tampon de furaj care este inchis ermetic; buncarele  au  o capacítate 5 x 10 t si 7 x 15-16  tone de furaj si sunt  confectionate din tabla ondulata galvanizata.

Camera tampon este similara cu cea de la Ferma 1.

Sala de crestere
- dispune de 1920 buc de adapatori tip picurator cu pahare colectoare montate pe teava de pvc cu support de profil aluminiu pentru sustinere si  380 tronconice de furaj/hala

- are 5 linii de adapare prevazute cu regulatoare de presiune, cu sistem de reglare a inaltimii, in functie de varsta puilor si cu scale de citire a presiunii din coloana de adapare.

- are 4  linii de furajare cu hranitor tip tronconic, care are capacitatea de reglaj a cantitatii de furaj necesara puilor pe etape de varsta.

- aducerea si distributia furajului in hala si pe liniile de furajare se face cu un transportor spiromatic 75 mm; fiecare linie de furajare este prevazuta cu sensor de  gol pentru ultimul hranitor  si pentru cosul de alimentare.

- acest hranitor are particularitatea de a asigura o cantitate mare de furaj in primele zile de viata ale puilor pentru a facilita accesul la furaje

- partea inferioara a hranitorului se poate demonta pentru o buna curatire si dezinfectie.

- liniile de hranire sunt prevazute cu un cablu de pozitionare verticala cat si cu un troliu de ridicare in functie de varsta puilor.

- mai dispune de sistem de admisii aer pe lateralele salii iar in capat se afla ventilatoarele; sunt 6 ventilatoare cu o capacitate de 30 000 mc/ora si 4 ventilatoare cu o capacitate de 10 000 mc/ora; in total hala dispune de o capacitate de ventilatie de 220 000 mc/ora; calcularea cantitatii aerului care trebuie introdus si cel care trebuie scos din hala se face de catre seful de ferma, care regleaza calculatorul in functie de cerintele si numarul de pui din hala.

- incalzirea halei se face cu 12  eleveuze care functioneaza cu gaz; exista senzori de temperature conectati la calculator

- mai prezinta un sistem de racire, tip fagure, situat in partea anterioara a halei la intrare, care este folosit atunci cand temperatura exterioara depaseste 30 de grade Celsius

- iluminatul in hala se realizeaza cu ajutorul a 117 becuri economice de 18 W, intensitatea luminoasa variind in functie de varsta si de programele de lumina recomandate

- la mijlocul halei prezinta canal de scurgere a apelor care rezulta dupa spalarea halelor

- apa reziduala este stocata in fosa, care este vidanjata de catre o societate autorizata si trimisa la o statie de epurare.
- ventilatia, admisiile de aer, furajarea, adaparea, caldura si sistemul de racire sunt automatizate.
Necesarul de apa este asigurat de la statia de pompe situata in Ferma 3, compusa din puturi de mare adancime cu pompe submersibile.
Energia electrica este asigurata de 2 retele de medie tensiune prin intermediul a 2 transformatoare existente in PT 206. In caz de avarie a retelei electrice ferma utilizeaza grupul  electrogen de 125 KVA  care asigura necesarul de energie electrica pe perioada de avarie.

· Ferma nr.7 este constituita din 6 hale (parter+etaj) de 1150 mp (cu 575 mp pe nivel) cu dimensiunile de 47,5 m lungime, 12,2 m latime, 4 m inaltimea la coama si 2,25 m inaltimea la perete. Suprafata utila de crestere pentru pui este de 560  mp/nivel. Halele au capacitatea totala 114.240 locuri/ferma/serie (17 capete/mp hala). Peretii laterali sunt construiti din caramida. Peretii frontali sunt construiti din zidarie de boltari din beton si caramida. Acoperisul este facut din azbociment ondulat in doua straturi, intre cele doua straturi de azbociment se gaseste termoizolatia si bariera de vapori realizate din vata minerala, respective folie de P.V.C. Pardoseala este realizata din beton nesclivist. Cele 6 hale sunt in functiune fiind echipate cu utilaje ale firmei Lohman, puse in functiune in anul 2003.

Necesarul de apa este asigurat de 2 puturi de mare adancime cu pompe submersibile (Grunfos de 2 toli); mai dispune de un rezervor de 50 mc de apa, inclus intr-o statie de pompare cu 3 pompe, una pentru ferma 7, una pentru ferma 8 si una pentru ferma 9; statia de pompare se afla in fata fermei nr.8 .

Energia electrica este asigurata de 2 retele de medie tensiune prin intermediul a 2 transformatoare existente in PT 206.
In caz de avarie a retelei electrice ferma are in dotare 2  grupuri  electrogene de 125 Kwa  care asigura necesarul de energie electrica pe perioada de avarie in cadrul F7, F8 si F9
· Ferma nr.8 este constituita din 6 hale (parter+etaj) de 1150 mp (cu 575 mp pe nivel) cu dimensiunile de 47,5 m lungime, 12,2 m latime, 4 m inaltimea la coama si 2,25 m inaltimea la perete. Suprafata utila de crestere pentru pui este de 560  mp/nivel. Halele au capacitatea totala de 114.240 locuri/ferma/serie (17 capete/mp hala). Peretii laterali sunt construiti din caramida. Peretii frontali sunt construiti din zidarie de boltari din beton si caramida. Acoperisul este facut din azbociment ondulat in doua straturi, intre cele doua straturi de azbociment se gaseste termoizolatia si bariera de vapori realizate din vata minerala, respective folie de P.V.C. Pardoseala este realizata din beton nesclivist. Cele 6 hale sunt in functiune fiind echipate cu utilaje ale firmei Big Dutchman, puse in functiune in anul 2008.

Hala de pui carne: la exteriorul halei, la 1,5 metri, se gaseste buncarul tampon de furaj care este inchis ermetic; buncarul are o capacitate de 15 - 16 tone de furaj si este confectionat din tabla ondulata galvanizata.

Camera tampon este similara cu cea de la Ferma 1.

Sala de crestere
- dispune de 1440 buc de adapatori tip picurator (720 picuratori/nivel cu pahare colectoare montate pe teava de pvc cu support de profil aluminiu pentru sustinere si 168 tronconice de furajare/nivel

- are 8 linii de adapare (4 linii adapare/nivel) prevazute cu regulatoare de presiune, cu sistem de reglare a inaltimii, in functie de varsta puilor si cu scale de citire a presiunii din coloana de adapare..

- are 6 linii de furajare (3 linii de furajare/nivel)cu hranitor tip tronconic, care are capacitatea de reglaj a cantitatii de furaj necesara puilor pee tape de varsta.

- aducerea si distributia furajului in hala si pe liniile de furajare se face cu un transportor spiromatic 75 mm; fiecare linie de furajare este prevazuta cu sensor de  gol pentru ultimul hranitor  si pentru cosul de alimentare.

- acest hranitor are particularitatea de a asigura o cantitate mare de furaj in primele zile de viata ale puilor pentru a facilita accesul la furaje

- partea inferioara a hranitorului se poate demonta pentru o buna curatire si dezinfectie.

- liniile de hranire sunt prevazute cu un cablu de pozitionare verticala cat si cu un troliu de ridicare in functie de varsta puilor.

- mai dispune de sistem de admisii aer pe lateralele salii iar in capat se afla ventilatoarele; sunt 4 ventilatoare cu o capacitate de 35000 mc/ora si 6 ventilatoare cu o capacitate de 15000 mc/ora (2 ventilatoare mari si 3 ventilatoare mici/nivel); in total hala dispune de o capacitate de ventilatie de 255000 mc/ora; calcularea cantitatii aerului care trebuie introdus si cel care trebuie scos din hala se face de catre seful de ferma, care regleaza calculatorul in functie de cerintele si numarul de pui din hala.

- incalzirea halei se face cu 6 eleveuze/nivel care functioneaza cu gaz; exista senzori de temperatura si umiditate conectati la calculator

- mai prezinta un sistem de racire, tip fogging , situat in partea anterioara a halei la intrare, care este folosit atunci cand temperatura exterioara depaseste 30 de grade Celsius

- iluminatul in hala se realizeaza cu ajutorul a 112 becuri economice de 18 W (56 becuri/nivel), intensitatea luminoasa variind in functie de varsta si de programele de lumina recomandate

- la mijlocul halei prezinta canal de scurgere a apelor care rezulta dupa spalarea halelor

- apa reziduala este stocata in fosa, care este vidanjata de catre o societate autorizata si trimisa la o statia de epurare.
· Ferma nr. 9  este constituita din 6 hale (parter+etaj) de 1150 mp (cu 575 mp pe nivel) cu dimensiunile de 47,5 m lungime, 12,2 m latime, 4 m inaltimea la coama si 2,25 m inaltimea la perete. Suprafata utila de crestere pentru pui este de 560 m l, iar capacitatea totala de 114.240 locuri/ferma/serie (17 capete/mp hala). Peretii laterali p/nive sunt construiti din caramida. Peretii frontali sunt construiti din zidarie de boltari din beton si caramida. Acoperisul este facut din azbociment ondulat in doua straturi, intre cele doua straturi de azbociment se gaseste termoizolatia si bariera de vapori realizate din vata minerala, respective folie de P.V.C. Pardoseala este realizata din beton nesclivist.  Cele 6 hale sunt in functiune fiind echipate cu utilaje ale firmei  Big Dutchman, puse in functiune in anul 2008. 
Hala de pui carne: la exteriorul halei, la 1,5 metri, se gaseste buncarul tampon de furaj care este inchis ermetic; buncarul are o capacitate de 15 - 16 tone de furaj si este confectionat din tabla ondulata galvanizata.

Camera tampon este similara cu cea de la Ferma 1.

Sala de crestere
- dispune de 1440 buc de adapatori tip picurator (720 picuratori/nivel cu pahare colectoare montate pe teava de pvc cu support de profil aluminiu pentru sustinere si 168 tronconice de furajare/nivel

- are 8 linii de adapare (4 linii adapare/nivel) prevazute cu regulatoare de presiune, cu sistem de reglare a inaltimii, in functie de varsta puilor si cu scale de citire a presiunii din coloana de adapare..

- are 6 linii de furajare (3 linii de furajare/nivel)cu hranitor tip tronconic, care are capacitatea de reglaj a cantitatii de furaj necesara puilor pee tape de varsta.

- aducerea si distributia furajului in hala si pe liniile de furajare se face cu un transportor spiromatic 75 mm; fiecare linie de furajare este prevazuta cu sensor de  gol pentru ultimul hranitor  si pentru cosul de alimentare.

- acest hranitor are particularitatea de a asigura o cantitate mare de furaj in primele zile de viata ale puilor pentru a facilita accesul la furaje

- partea inferioara a hranitorului se poate demonta pentru o buna curatire si dezinfectie.

- liniile de hranire sunt prevazute cu un cablu de pozitionare verticala cat si cu un troliu de ridicare in functie de varsta puilor.

- mai dispune de sistem de admisii aer pe lateralele salii iar in capat se afla ventilatoarele; sunt 4 ventilatoare cu o capacitate de 35000 mc/ora si 6 ventilatoare cu o capacitate de 15000 mc/ora (2 ventilatoare mari si 3 ventilatoare mici/nivel); in total hala dispune de o capacitate de ventilatie de 255000 mc/ora; calcularea cantitatii aerului care trebuie introdus si cel care trebuie scos din hala se face de catre seful de ferma, care regleaza calculatorul in functie de cerintele si numarul de pui din hala.

- incalzirea halei se face cu 6 eleveuze/nivel care functioneaza cu gaz; exista senzori de temperatura si umiditate conectati la calculator

- mai prezinta un sistem de racire, tip fogging , situat in partea anterioara a halei la intrare, care este folosit atunci cand temperatura exterioara depaseste 30 de grade Celsius

- iluminatul in hala se realizeaza cu ajutorul a 112 becuri economice de 18 W (56 becuri/nivel), intensitatea luminoasa variind in functie de varsta si de programele de lumina recomandate

- la mijlocul halei prezinta canal de scurgere a apelor care rezulta dupa spalarea halelor

- apa reziduala este stocata in fosa, care este vidanjata de catre o societate autorizata si trimisa la o statia de epurare. 

- ventilatia, admisiile de aer, furajarea, adaparea, caldura si sistemul de racire sunt automatizate.
	CAPACITATI CRESTERE HALE 

	
	
	
	
	
	

	Ferma 
	Tip hala Suprafata utila (mp) 
	Nr. hale
	Suprafata totala
	Nr. capete /mp  (greutate medie 2,35 kg/pui) 
	Total capete pui 

	FERMA 1
	960
	10
	9600
	17
	163200

	
	1160
	4
	4640
	17
	78880

	TOTAL FERMA 1
	242080

	FERMA 2 
	960
	5
	4800
	17
	81600

	
	1160
	2
	2320
	17
	39440

	TOTAL FERMA 2 
	121040

	FERMA 3
	960
	8
	7680
	17
	130560

	TOTAL FERMA 3 
	130560

	FERMA 5 
	960
	3
	2880
	17
	48960

	
	1060
	4
	4240
	17
	72080

	TOTAL FERMA 5
	121040

	FERMA 6
	1100
	12
	13200
	17
	224400

	TOTAL FERMA 6
	224400

	FERMA 7
	1120
	6
	6720
	17
	114240

	TOTAL 7 
	114240

	FERMA 8
	1120
	6
	6720
	17
	114240

	TOTAL 8 
	114240

	FERMA 9
	1120
	6
	6720
	17
	114240

	TOTAL 9
	114240

	TOTAL FERME


	
	
	
	1181840




Fermele mai dispun de retea de drumuri interioare, imprejmuire (gard plasa), retea de iluminat exterior, retea de canalizare legata la fose vidanjabile, apa uzata fiind transportata cu vidanja de catre SC ALPACINO SRL la  o statia de epurare corespunzatoare.
In incinta fermelor patrund doar camioanele cu pui de 1 zi, cele de pui pentru abatorizare, de furaje, de paie, de dezinfectie, de interventie; toate celelalte materiale se transbordeaza,
Cadavrele rezultate din ferme se strang in saci de plastic, care sunt apoi depozitati in containere de plastic; in fiecare zi cadavrele sunt ridicate de firma Protan, prin transbordare, pentru neutralizarea si eliminarea lor; transportul se face cu masinile Protan care merg la fiecare ferma sau cu transport propriu cu masini special amenajate.
2.1. Descrierea activitatilor desfasurate
Popularea halelor:

-dupa ce dezinfectia s-a finalizat si halele au stat in repaus se populeaza hala cu pui 1 zi proveniti din incubatia de la Tartasesti sau din alte surse; greutatea puilor 1 zi variaza de la 36 la 46 de grame de-a lungul unui an de zile si ca urmare seful de ferma are obligatia sa regleze microclimatul din prima saptamana in functie de pui si de statusul de viata al acestora; de asemenea sa regleze liniile de adapare si furajare in functie de pui

-puii 1 zi sunt adusi de la Tartasesti sau alte surse; transportul puilor 1 zi se face cu o masina special amenajata cu sistem de incalzire si racire functie de sezon

-asternutul (paie intregi sau tocate,rumegus, talas, coaja de folarea soarelui sau orez conform standardelor BAT) care este introdus in hala se dezinfecteaza, se niveleaza uniform in toata hala ; trebuie sa aiba o grosime de 4-5 cm vara si 6-8 cm iarna

-sub liniile de furajare si adapare se pune cate o banda de hartie de ambalaj, pe toata lungimea lor, cu latimea de 1 metru, peste care se imprastie o cantitate de furaj aproximativ egala cu ingesta de furaj; in acelasi timp se furajeaza si in tronconice pentru a se obisnui puiul cu furajatul automat
-in ziua popularii se aerisesc coloanele de apa si se face bazinul cu medicamente astfel incat acesta sa fie consumat in maxim 24 de ore; apa din basin trebuie sa aiba o temperature de 22 de grade Celsius.

-liniile de adapare si furajare sunt ajustate la inaltimea optima

-temperatura aerului din hala trebuie sa fie de 33 de grade Celsius, se verifica etanseitatea halei (in sezonul rece se izoleaza toate usile cu saltele de paie si folie de plastic.

-hala va fi incalzita cu minim 48 de ore vara si 72 de ore iarna, inainte de ziua popularii 

-se aprinde lumina

-inainte de intrarea puilor in hala se face aerisirea halei pentru evacuarea noxelor rezultate in urma arderii eleveuzelor si a urmelor de dezinfectant din aer.

-cutiile cu pui se aseaza rasfirat inainte de raspandire pentru a evita supraincalzirea si sufocarea lor.

-puii se manipuleaza cu grija, se numara si se cantaresc pentru confirmarea greutatii.

-dupa acomodare se verifica accesul la apa si furaj

Demarajul si perioada de crestere:

-se foloseste toata suprafata halei

-se urmareste raspandirea uniforma a puilor in toata hala

-in functie de varsta, hibridul puilor se folosesc diferite retete de furaj

-apa este asigurata la discretie pe toata perioada de crestere a puiului in cantitate minima de 8 litri apa/cap pe o serie

-actiunile care se urmaresc, pe toata perioada de crestere a puilor, de catre seful de ferma si medicul veterinar sunt:



- sporul mediu zilnic



- greutatea (se cantaresc puii saptamanal)



- mortalitatea zilnica



- consumul de furaje



- consumul de apa



- bunastarea pasarii



- programul de tratamente, vaccinare



- biosecuritatea



- realizarea de necropsii



- trimiterea de probe la laborator


- programul de microclimat (ventilatie, temperature, curenti de aer 

intensitatea luminoasa)

Evidentele tinute in ferma, pe toata perioada de crestere a puiului sunt: sunt



- fisele de lot (registru de ferma)

- registrul mijloacelor de transport al pasarilor, furajelor si al diverselor materiale



- registru de consultatii si tratamente



- registru imunologic



- evidente privind operatiunile de dezinfectie, dezinsectie si deratizare



- registru de vizitatori



- registru pentru efectuarea necropsiilor



- evidenta privind necesarul consumului de hrana si apa

- evidente referitoare la inregistrarea cantitatilor de cadavre dirijate pentru distrugere la o unitate tip Protan

- evidente privind programul de control pentru certificarea sanatatii angajatilor

- evidente privind carnetele de sanatate animala pentru pasarile din curtile angajatilor



- evidente de magazine (intrari, iesiri si stocuri)



- dosarul cu programul de biosecuritate



- dosar cu protectia si bunastarea pasarilor



- dosar cu buletinele de analiza effectuate dea lungul unei serii de pui



- dosar cu prospectele medicamentelor si timpii de asteptare la antibiotice

Depopularea halei:

- cu 6-8 ore inainte de livrare se ridica furajarea si se face dieta puilor; apa se ridica inainte de a intra echipa de livrat in hala; se inchide lumina pentru a nu stresa puii.

- echipa de livrat intra in hala si livreaza puii pe la mijlocul ei, pe usile duble; containerele sunt introduse in hala cu bobcatul pana aproape de pui; se iau cate 4 pui in fiecare mana, pentru a evita stresul; pe cusca se introduc 32-36 de pui in functie de greutatea puilor si de sezon. 

- containerele cu pui se incarca in autocamion, pe fiecare masina incap aprox  5000-6000 de pui si in maxim doua ore sunt livrati la abator.

Curatenia mecanica, dezinfectia, dezinsectia si deratizarea halei:

-Aspersarea cu soda caustica sau alta substanta dezinfectanta a gunoiului in hala (dezinfectia de fixare).

- Aplicarea substantelor insecticide pentru distrugerea insectelor si gandacilor de gunoi

- Scoaterea gunoiului in ziua urmatoare dupa ce s-au livrat puii, care se face cu bobcatul

- Gunoiul se incarca cu bobcatul in camioane acoperite cu prelata si este transportat de firma autorizata conform contractului 1790/17.11.2016.

- Maturarea gunoiului ramas si desprafuirea peretilor, tavanului si pardoselii

- Spalarea halei cu pompe cu apa la presiune inalta, iar apa uzata rezultata este evacuata prin vidanjare de catre firma autorizata conform contractului 1748/10.11.2016
- Dezinfectia pardoselii si peretilor pana la 1 metru inaltime cu soda caustica si var.

- Flambarea pardoselii si peretilor pana la 1 metru inaltime pentru distrugerea oualor de coccidii

- Introducerea asternutului cu utilaje specializate

- Termonebulizarea halei cu termonebulizatorul

- Dezinfectia asternutului, utilajelor, peretilor si tavanului prin aspersare

- Termonebulizarea halei cu termonebulizatorul

3. PREZENTAREA MATERIILOR PRIME SI AUXILIARE, A ALTOR SUBSTANTE, A TIPULUI DE ENERGIE UTILIZATA SAU GENERATA DE INSTALATIE 
3.1 ALEGEREA MATERIILOR PRIME
Productia se realizeaza in 66 hale de crestere a puilor de carne in sistem de crestere la sol, cu o capacitate totala de 1.181840 capete/serie = 7.681.960 capete/an. Ciclul de productie dureaza  8 saptamani.
Furaje in cantitati comparabile cu situatia existenta, adica: cca. 4724 t/seria de creştere pui x 6,2 serii/an = 29289 t/an  nutreturi combinat (in BREF scrie 3,5 –4,5 kg/pui/ciclu s-a estimat o cantitate de 4 kg/pui si ciclu). 
Apa: 

Se estimeaza un volum necesar anual de 366950,2 mc/an =1005,3 mc/zi= 41,9 mc/h: 

· Volumul de apa de baut pentru pasari este cu cca. 58577,6 m3/serie x 6.2 serii/an = 363,181,1 m3/an (in BREF scrie 4 –11 l/cap/ciclu sau 40-70 l/pui/an, a fost  luat in calcul cu 8/cap/ciclu). 
· Volumul de apa de spalare hale este de 2155 m3/an (in BREF scrie 0.002 – 0.020 mc/mp/ciclu, s-a luat in calcul 0.005 mc/mp/serie).

· Apa menajera: fermele vor functiona cu un numar de 60 angajati si un consum specific de 60l/angajat si zi; rezulta un necesar de apa cu caracter menajer anual de cca. 1314 m3/an .
· Apa ptr intretinere spatii verzi 300 m3
Titularul activitǎţii trebuie sǎ deţinǎ planul de amplasament în care sunt prevǎzute toate construcţiile, conductele subterane şi rigole perimetrale şi sǎ întocmeascǎ un program de inspecţie şi întreţinere a acestora, cel puţin o datǎ la 1 an, în scopul minimizǎrii pierderilor de apǎ şi evitǎrii poluǎrii apelor de suprafaţǎ şi subterane.
Alte materiale:

Se utilizeaza urmatoarele cantitati de detergenti/spumanti/dezinfectanti pentru suprafata totala de 69.520 mp:

- detergentul eurodet HFP am solicitat sa fie ambalat in bidoane de 15 Kg = 6138 kg/an(15 kg detergent x 6.2 cicluri x 66 hale) .
    solutia pt o hala de 1000 mp este de 1000 l apa + 15 kg detergent= 93 kg /an/hala.
-    Ydal septic P 5 este ambalat in bidoane de 30 kg = 12276 kg/an(30 kg detergent x 6.2 x 66 hale) 
    solutia pt o hala de 1000 m este de 1000 l apa + 30 kg detergent =186/hala kg/an.
-   Ydal oxi este ambalat in bidoane de 5 kg  = 1023 kg/an(2.5 x 6.2 cicluri x66hale)
    este folosit la dezinfectia inst de adapare pe interior 
    se folosesc 2,5 kg pt o hala de 1000 m = 15.5kg/an/hala
-    ydal oxi se foloseste si la dezinfectia halelor :
    dupa doua serii dezinfectate cu ydal septic P5 urmeaza o dezinfectie cu Ydal oxi
    la dezinfectia cu Ydal oxi se foloseste un agent de spumare .
    solutia pt o hala de 1000 m:1000 l apa + 30 kg Ydal oxi (12276 kg/an)+ 10 kg agent de spumare (4092 kg/an)
-   o data la 3 serii se foloseste un detartrant pe baza de acid azotic pt indepartarea 
    straturilor de calcar depuse in cupele inst de adapare -    DECACIP se aplica cu pompa de stropit cca 4 kg pt o hala de 1000 mp inainte de dezinfectia cu Ydal (409 kg/an).
· medicamente si vaccinuri: conform practicii sanitar-veterinare si pe baza prescriptiei medicului epizootolog 

Achiziţionarea şi utilizarea acestora se va efectua, cu respectarea strictă a prevederilor reglementărilor legale în vigoare privind clasificarea, etichetarea, depozitarea, manipularea, transportul, ambalarea şi gestionarea acestora. Substanţele chimice periculoase utilizate la dezinfecţia halelor sunt păstrate, pe întreaga periodă de depozitare, în ambalajele originale, în cadrul unei încăperi special amenajate. Fişele de securitate ale substanţelor dezinfectante utilizate şi achiziţionate vor fi recepţionate şi păstrate în mod obligatoriu în unitate.

Colectarea, depozitarea, transportul şi eliminarea de pe amplasament a deşeurilor cu conţinut de substanţe şi preparate chimice se va face în conformitate cu prevederile legislatia in vigoare fiind returnate la producatori.
Utilitati

Nu se modifica instalatiile de asigurare a utilitatilor (alimentare cu apa, evacuarea apelor uzate, alimentare cu combustibil necesar incalzirii, alimentarea cu energie electrica) si nici parametrii acestora.
Cantitatea de apa prelevata din subteran prin forajele proprii necesara fermelor de pui se estimeaza a fi 366.950 m3/an.
Pentru alimentarea cu energie electrică se folosesc posturi de transformare şi linii de transport aeriene sau subterane.

Lumina este un element determinant pentru existenţa puilor şi desfăşurarea proceselor de creştere şi îngrăşare. Se recomandă iluminatul artificial prin folosirea de lămpi florescente care se amplasează cât mai aproape de ochii puilor,  menţinute într-o stare avansată de curăţenie. 

8
Alimentarea cu apa 
Apa pentru adăpare este extrasă cu pompe submersibile din puţurile de medie adâncime (50m), de unde este transportată, prin conducte îngropate, către bazinele prevăzute cu hidrofor. Pentru fermele 3, 4, 5, 6 sunt 3 foraje (ferma 3) si alimentate prin conducte subterane din statia de pompare din incinta fermei 3. Pentru Ferma 1 si 2 necesarul de apa este asigurat de 2 puturi de medie adancime cu pompe submersibile; apa este pompata intr-un castel de apa ce are un rezervor de 70 mc si trimisa, prin cadere, mai departe la ferma 1 si 2. Necesarul de apa pentru fermele 7, 8 si 9 este asigurat de 2 puturi de medie adancime cu pompe submersibile (Grunfos de 2 toli) fiind prevazut un rezervor de inmagazinare de 50 mc de apa si o statie de pompare situata in fata fermei nr.8 prevazuta cu 3 pompe, una pentru ferma 7, una pentru ferma 8 si una pentru ferma 9. Sistemul de alimentare a halelor este prevăzut cu regulator de presiune, indicator de nivel, dispozitiv de aerisire, filtru separator pentru impurităţi solide. În apa pentru adăpare sunt introduse şi o parte din medicamentele administrate.

Calitatea apei este verificată periodic, pentru a avea aceeaşi puritate şi aceleaşi caracteristici ca şi cea destinată consumului uman. Apa potabilă este tratată cu dezinfectanţi şi se adaugă medicamente în bazinele de colectare existente în fiecare spaţiu de creştere.

În liniile de adăpare trebuie să se asigure o presiune constantă suficientă pentru a alimenta întreaga hală, însă reglată pentru a nu defecta adăpătorile.

Pentru a asigura calitatea corespunzătoare a apei pentru adăparea puilor, la sistemul de alimetare se execută periodic următoarele lucrări de întreţinere:

· verificarea şi dezinfectarea periodică a traseelor de aducţiune;

· verificarea vanelor, a pompelor şi a hidrofoarelor;

· repararea conductelor şi a izolaţiilor deteriorate;

· curăţirea zonelor de protecţie a puţurilor;

· denisiparea puţurilor.

Din analizele efectuate asupra apei potabile, a rezultat că aceasta are o calitate corespunzătoare pentru consumul uman şi pentru adăparea păsarilor.
Reteaua de canalizare este de tip separativ.
Evacuarea dejectiilor se efectueaza mecanizat in camioanele de transport ale beneficiaruluicu care unitatea detine contractul de preluare urmand a fi valorificate, dupa compostare, ca fertilizant pentru terenuri agricole.
Apele de spalare rezultate din hale (in cantitate conforma cu cerintele BAT) se descarca in reteaua exterioara de canalizare apoi in bazinele vidanjabile cu volumele de 10-12 mc, existente la fiecare ferma. Apele preluate cu vidanja sunt descarcate intr-o statie de epurare municipala de catre furnizorul de servicii de vidanjare specializat (SC ALPACINO SRL), pe baza de contract (copie anexata).

Tehnica este BAT reclamand insa respectarea cerintelor stipulate atat in legislatia nationala cat si in contractul cu operatorul statiei de epurare municipala in ceea ce priveste incadrarea in limitele prevazute de NTPA 002/2002 (cu modificarile din 2005), pentru ape descarcate in statii de epurare. Este necesara efectuarea unei curatenii mecanice riguroase pentru a rezulta ape de spalare cu incarcari reduse.
Reteaua de canalizare a halelor este formata dintr-un canal de scurgere a apelor care rezulta dupa spalarea halelor pozat la mijlocul halei. Apa reziduala este stocata in fosa, care este vidanjata iar apoi este trimisa la statia de epurare. 
Tabelul nr. 3 Alte materii prime, materiale si utilitati 
	Materii prime
	Proces tehnologic/ activitate in care se utilizeaza
	Natura chimică/

Compoziţia/ Sursa
	Cantitati zilnice/anuale/

capacitati maxime
	Destinaţie
	Mod de depozitare
	Periculozitate pentru mediu (datorita naturii chimice sau modului de depozitare)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Nutreturi combinate 
	Hrana animale
	Conform Reteta 


	estimat cca. 29289 tone furaj/ an

	100% metabolizat

80% eliminat si evacuat o data cu dejectiile
	Pentru fiecare hala  exista cate  1 buncar  de 16  tone pentru ratia zilnica de furajare. 
	Nu

	Medicamente
	Tratament pasari
	Conform practicilor veterinare curente 
	Se vor determina dupa primul an de functionare 
	Absorbit in organism
	Aduse de la furnizor cand este cazul.


	Nu

	Vaccinuri
	
	
	
	
	
	

	Motorina
	Alimentare autovehicule de transport pentru aprovizionare si desfacere
	Produs petrolier
	Se va determina dupa primul an de functionare
	Ardere; evacuare in aer sub forma de gaze arse
	Nu se depoziteaza in incinta. Toate utilajele, mijloacele de transport, carburantii şi lubrifianţii necesari provin de la statiile PECO
	Nu 



	Ulei
	
	
	
	
	
	

	Asternut uscat, paie
	Asternut in hale
	Celuloza
	736.5 tone/an
	
	
	Nu

	Materiale  pentru curatarea si igienizarea halelor 
	Dezinfectia / igienizarea halelor dupa fiecare ciclu de productie 
	YDAL septic P 5
YDAL OXI
	Se va determina dupa primul an de functionare 
	Evacuat o data cu apa de spalare
	Se aduce de la magazia societatii cantitatea necesara spalarii dupa fiecare ciclu de productie si se depoziteaza temporar in magazie inchisa si securizata.
	Nepericuloase in cantitate mica si solutie diluata

Se folosesc conform fiselor tehnice de securitate


	UTILITATI
	
	
	
	
	
	

	Apa 
	Adapat pasari
	calitate potabila
	estimat cca. 363.181mc/an
	50 % evacuat o data cu dejectiile
	Prelevat din subteran prin 5 puturi de 50 m adancime. 

Rezervoare de inmagazinare proprii cu volumul de 300 m3 si 100 m3
	Nu

	
	Spalari hale pui
	
	estimat cca. 2155 mc/an m3/ an. 
	90 % evacuat
	
	Nu

	
	Consum menajer 
	
	estimat cca. 1314 m3/an 
	80 % evacuat
	
	Nu

	
	Intretinere spatii verzi
	
	300 mc/an
	-
	
	Nu

	Energie electrica
	Iluminat interior si exterior; Functionare motoare linii furajare, electropompe si ventilatoare
	-
	Se va determina dupa primul an de functionare 
	-
	Se preia din SEN prin intermediul unui PT pe baza de contract cu ELECTRICA SA 
	Uleiul de transformator nu contine PCB. Intretinerea PT se realizeaza de catre SC ELECTRICA SA 

	Motorina si ulei 
	Alimentare autovehicule de transport pentru aprovizionare si desfacere
	Produs petrolier
	Se va determina dupa primul an de functionare
	Ardere; evacuare in aer sub forma de gaze arse
	Nu se depoziteaza in incinta. Toate utilajele, mijloacele de transport, carburantii şi lubrifianţii necesari provin de la statii PECO
	Nu 



	Gaz metan
	Asigurarea incalzirii halelor de crestere pui si pentru incalzirea filtrelor sanitare si producere apa calda
	
	Se va determina dupa primul an de functionare 
	Ardere; evacuare in aer sub forma de gaze arse
	Se preia din reteaua de distributie a gazelor naturale apartinand Distrigaz.
	Nu


4. DESCRIEREA SURSELOR DE EMISIE DIN INSTALATIE
Prin specificul activitatii, procesele de productie din ferma Ferma avicola sunt:

· sistemul de adapostire

· pregatirea spatiilor de crestere

· furajarea puilor

· adaparea puilor

· curatarea halelor

In tabelul de mai jos sunt prezentati parametrii cheie care se au in vedere in legatura cu sursele de emisie potential a fi generate de activitatile fermelor prin consum de resurse si emisii poluante inclusiv miros si zgomot.

Parametrii cheie legaţi de mediu pentru activităţi principale din fermă

	Activitatile principale din fermă
	Parametrii cheie legaţi de mediu

	
	Consum
	Emisie potenţială

	Adăpostire pasari:

•
la sol

•
sistemul de evacuare şi depozitare temporara (interna) a dejectiilor produse
	energie
	 emisii în aer (NH3), miros, dejectii



	Adăpostire pasari:

•
echipamentul de control şi menţinere a climatului interior şi

•
echipamentul de hrănire şi alimentare cu apa de baut a pasarilor 
	energie, hrană, apă
	zgomot, apă reziduală, praf, CO2,

	Colectare, selectare, ambalare si transport la beneficiari 
	
	

	Descărcare şi încărcare pasari
	-
	zgomot

	Descarcarea/depozitarea nutretului combinat in buncare 
	energie
	praf

	Depozitarea gunoiului uscat
	
	emisii in aer, poluare sol si apa freatica

	Evacuarea apei de spalare 
	energie
	miros, accidental infiltratii în sol si in apa freatică

	Stocarea apei de spalare in fose vidanjabile
	-
	miros, emisii în aer; accidental infiltratii in sol si in apa freatică

	Aplicare pe câmp a gunoiului uscat (fertilizare)
	energie
	emisii în aer, miros; emisii de N, P şi K, etc., în sol, apa freatică şi apa de suprafaţă; zgomot

	Depozitarea celorlalte tipuri de deseuri
	
	mirosuri, poluare sol si apa freatica

	Izolare cadavre pasari (depozitare temporara carcase)
	-
	miros


Inventarul surselor de emisii punctiforme in aer

	Poluant
	Sursa/Mod de generare  

	Amoniac (NH3) 
	Adapostirea animalelor, depozitarea dejectiilor si utilizarea acestora ca material fertilizant  

	Metan (CH4) 
	Adapostirea animalelor, depozitarea si tratarea dejectiilor

	Protoxid de azot (N2O) 
	Adapostirea animalelor, depozitarea dejectiilor si utilizarea acestora ca material fertilizant  

	Oxizi de azot NOx 
	Instalatii de incalzire interioara 

	Bioxid de carbon (CO2) 
	Adapostirea animalelor, energia utilizata pentru incalzire si transport in ferma, arderea deseurilor de provenienta vegetala de la intretinerea incintei

	Funingine / CO 
	Arderea deseurilor de provenienta vegetala de la intretinerea incintei

	Pulberi in suspensie
	Transportul materiei prime prepararea si distribuirea furajelor . Curatarea halelor si transportul dejectiilor  


Principalele emisii sunt reprezentate de pierderile de amoniac, gaz metan si protoxid de azot care rezulta din procesele metabolice si din dejectii. 

Categoriile de surse asociate acestor emisii sunt halele de productie ale caror guri de ventilatie pot fi considerate un sistem de surse punctiforme.

In general se mai produc emisii de amoniac, gaz metan si protoxid de azot din activitatea de stocare a dejectiilor si de la imprastierea acestora pe camp. In cazul fermei analizate, aceste activitati se produc insa in afara amplasamentului fermei si de aceea, nu sunt luate in considerare la evaluarea impactului generat pe amplasament. 

Controlul pentru minimizarea excretiei de azot si a emisiilor de compusi ai azotului se face prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile pentru: sistemul de adapostire, compozitia furajelor, modul de administrare a apei de baut, colectarea/ transferul/ tratarea/ stocarea si eliminarea dejectiilor. Conform celor prezentate in sectiunile 4.2.1 – 4.2.5, tehnicile utilizate in ferma sunt conforme cu cerintele BAT indicate in BREF ILF. 

Determinarea cantitatilor de emisii s-a facut prin calcul, pe baza factorilor de emisie conform celor prezentate in capitolul 7. 

Alte emisii:

· NO2, CO si SO2 apar de la activitati asociate cum este procesul de ardere a combustibilului lichid - lemn in centrala termica prevazuta pentru vestiare;

· pulberi pot sa apara atat din hale, datorita asternutului, cat si din activitatile de producere si manevrare a furajelor.

Emisiile din procesele de combustie sunt nesemnificative.

Traficul auto genereaza de asemenea emisii de NO2, CO si SO2 si pulberi dar si acestea sunt nesemnificative deoarece frecventa traficului este redusa (de 6,2 ori pe an pentru efectuarea operatiunilor de populare - depopulare a halelor si o data la 3-4 zile pentru transportul furajelor), in plus, se vor utiliza numai mijloace auto cu noxe reduse care respecta limitele legale
Conformarea cu cerintele BAT de prevenire a producerii de emisii fugitive in aer

	Activitatea in ferma 
	Cerinte BAT

	Hrana este descarcata din auto direct in buncare de unde este distribuita printr-un sistem tubular. Tubulatura se intretine corespunzator iar operatiile de descarcare sunt supravegheate.
	Sistem intretinut corespunzator (BREF ILF Sectiunea 3.1, tab. nr. 3.1)


Emisii de ape uzate din surse punctiforme:
	Sursa de apǎ uzatǎ
	Tipul efluentului
	Mod de colectare/evacuare

	Spǎlarea halelor


	apa tehnologicǎ impurificatǎ: 

-substanţe organice

- materii în suspensie

- detergenţi
	Evacuarea apelor uzate menajere si tehnologice rezultatate din activitatea fermelor  1,2,3,5,6,7,8,9  se face prin vidanjare cu unitati abilitate.

	Nevoi igienico sanitare ale personalului angajat
	ape uzate menajere 


	


Operatorul trebuie sǎ ia toate mǎsurile necesare pentru a preveni şi minimiza consumul de apa.
Conformarea cu cerintele BAT pentru prevenirea scurgerilor in ape subterane

	Activitatea in ferma 
	Cerinte BAT 

	Bazine vidanjabile pentru colectarea apelor tehnologice de spalare si a apelor uzate menajere: constructii din beton armat. 

Retea de canalizare interioara si exterioara formata din tuburi de beton, aflata in stare buna. 

Vor fi necesare urmatoarele actiuni cu termen permanent:

· Inspectarea periodica a retelei de canalizare interna; remedierea tronsoanelor deteriorate.

· Intretinerea corespunzatoare a retelei de canalizare interna si externa si a bazinelor vidanjabile subterane.
	Conducte si alte constructii subterane: etanse si intretinute corespunzator pentru evitarea pierderilor.

(BREF ILF Sectiunea 4.1.6 si 5.2.5)


Emisii de zgomot 
. Surse de poluare:

- funcţionarea instalaţiilor tehnologice;

- mijloacele de transport;

- zgomotul produs de pasari;

- funcţionarea ventilatoarelor.
Caracteristicile zgomotului asociat cu activitatea in fermele de pasari 

	Sursa de zgomot
	Durata
	Frecventa
	Tip 

activitate
	Nivelde

zgomot [dB(A)]
	Nivelul de zgomot continuu echivalent [dB(A)]

	Ventilatoare
	Continuu/ intermitent
	Tot anul
	Diurna si nocturna
	43
	

	umplerea buncarelor
	1 ora
	2 – 3 ori pe saptamana
	diurna
	92 (la 5 metri de sursa)
	

	Incarcarea pasarilor
	3h/hala/serie
	6,2 ori pe an 
	diurna
	
	57 - 60

	Manevrare dejectii solide
	4h/hala/serie
	6,2 ori/an pe an 
	diurna
	
	

	Spalare hale 
	8/hala/serie
	6,2 ori pe an 
	diurna
	
	


Surse de zgomot si masuri pentru controlul acestuia
	Nr
	Sursa potentiala de zgomot din ferma 

Durata/ Frecventa
	Prevederi si recomandari BREF



	0
	1
	2

	1
	Transportul si descarcarea hranei – cca 60 minute/ buncar o data la 3 zile  
	· Amplasarea buncarelor cat mai departe de proprietati rezidentiale sau alte proprietati sensibile

· Minimizarea distantelor parcurse de autovehicule in incinta

· Minimizarea lungimii tubului de descarcare in buncar cu preferarea sistemelor de capacitate mica astfel incat desi durata de operare este mai mare, nivelul de zgomot se reduce; evitarea functionarii in gol (BREF ILF Sectiunea 4.11.2) 

	2
	Manipularea dejectiilor:

a) incarcarea mijloacelor auto cu dejectii solide 

b) functionarea mijloacelor auto

c) spalarea periodica a halelor cu masina de spalat sub presiune.

Frecventa: 6.2/ an

la fiecare hala
	a) pe cat posibil incarcarea sa se faca in interiorul halelor

b) mijloacele auto trebuie sa fie bine intretinute iar personalul instruit corespunzator

c) apa sub presiune si compresoarele genereaza un nivel considerabil de zgomot si ar trebui, in mod normal, sa fie folosite in interiorul cladirilor; pe amplasamente sensibile, se va evita folosirea acestora in afara cladirilor (de ex. la spalarea masinilor)

(BREF ILF Sectiunea 4.11.2)

	3
	Functionarea ventilatoarelor 

Frecventa: diurn si nocturn in perioadele de populare 

Durata: este controlata automat, depinde de temperatura ambientala 
	a) Masuri tehnice: 

· folosirea sistemelor de ventilatie naturala incluzand ACNV (ventilatie naturala controlata automat); 

· alegerea ventilatoarelor mecanice de viteze reduse si dotate cu amortizoare de zgomot;

· gurile de aerisire trebuie sa aibe o suprafata corespunzatoare ca sa se evite caderile de presiune 

b) Masuri de proiectare si constructie:

· evitarea amplasarii ventilatoarelor la nivelul acoperisului; ventilatoarele amplasate la cote joase pot facilita dispersia prafului dar sunt mai putin eficiente pentru dispersia mirosului 

· evitarea peretilor cu suprafete lustruite fiind preferate suprafetele rugoase care nu reflecta zgomotul

c) Masuri operationale: de preferat un numar mic de ventilatoare care functioneaza continuu decat un numar mare de ventilatoare cu functionare intermitenta 

(BREF ILF Sectiunea 4.11.1)


Miros

Sursele de miros identificate:

- activitatea de creştere intensivǎ a puilor de carne;


- deshidratarea şi fermentarea dejecţiilor. 

5. DESCRIEREA CARACTERISTICILOR AMPLASAMENTULUI INSTALATIEI
Fermele avicole din CREVEDIA sunt amplasate astfel:
Ferma nr. 1 (Darza)

· Nord – Ferma nr. 2; terenuri agricole.

· Est –zona cu functiune de locuire; drum de deservire locala – DC158-Darza

· Vest –teren agricol; zona cu functiune de locuire

Sud – Drumul national 1A; zona cu functiune de locuire

Ferma nr. 2

· Nord – terenuri agricole.

· Est –S.C. NIDEC ASI RO SRL (235b Darzei II St. - Crevedia, Jud. Dambovita); drum de deservire locala – DC158-Darza

· Vest –teren agricol; zona cu functiune de locuire

Sud – DC158-Darza; zona cu functiune de locuire

Ferma nr. 3

· Nord – terenuri agricole;

· Est – S.C. AVICOLA CREVEDIA S.A. – ferma 4;

· Vest –drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – drum judetean-DJ701B; terenuri agricole.

Ferma nr. 5

· Nord - fermele 6 si 3; terenuri agricole;

· Est – ferma 4;

· Vest –drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – drum judetean-DJ701B; terenuri agricole.
Ferma nr. 6

· Nord –  terenuri agricole;

· Est – terenuri agricole;

· Vest –drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – ferma 5; terenuri agricole.
Ferma nr. 7

· Nord –  terenuri agricole;

· Est – ferma 8;

· Vest –drum de deservire locala; fond forestier;

Sud –terenuri agricole.
Ferma nr. 8

· Nord –  terenuri agricole;

· Est – ferma 9;

· Vest – ferma 7; drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – terenuri agricole.
Ferma nr. 9

· Nord –  terenuri agricole;

· Est – terenuri agricole;

· Vest –– fermele 7 si 8; drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – terenuri agricole.
Utilizarea terenurilor pentru obiectivele inchiriate de la S.C. AGROLI CREVEDIA S.A. de SC VITALL SRL
	Obiectiv
	Suprafata cladirilor si anexelor, mp
	Suprafata totala, mp

	Ferma 1 si 2
	26.528
	133.120

	Ferma 3
	10.007
	91.067

	Ferma 5
	10.527
	52.656

	Ferma 6
	15.187
	51.319

	Ferma 7
	4.311
	24.520

	Ferma 8
	5.120
	35.822

	Ferma 9
	4.672
	24.187


6. RAPORTUL PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
6.1. Informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile
Fermele avicole au fost construite in perioada 1970-1980 si au fost modernizate incepand cu anul 2003 cand a fost schimbata tehnologia de crestere a pasarilor si echipamentele prevazute in hale. In august 2016 si-au incetat activitatea urmand sa o reia la inceputul anului 2017.
6.2. Informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza
6.2.1. Calitatea solului

Prin Autorizatia Integrata de Mediu precedenta, nr 60/31.10.2007 nu s-a solicitat monitorizarea factorului de mediu sol in amplasamentul fermelor.  
6.2.2. Calitatea apelor subterane
Pentru determinarea apei subterane s-au efectuat analiza din puturile de alimentare cu apa ale fermelor, in incinta fermelor nu exista puturi de monitorizare a calitatii apei freatice). Rezultatele analizelor se prezinta in anexa si in tabelele urmatoare:

Calitatea apei din putul forat F2 – platforma Darza care alimenteaza Ferma 1+2 este corespunzatoare apei potabile, conform BA 5619E din 20.05.2016, nesesizandu-se o poluare a apelor subterane ca urmare a activitatii desfasurate in fermele avicole:
[image: image1.emf]
Calitatea apei din putul forat F1 – platforma Darza care alimenteaza Ferma 1+2 este corespunzatoare apei potabile, conform BA 5618E din 20.05.2016, nesesizandu-se o poluare a apelor subterane ca urmare a activitatii desfasurate in fermele avicole:
[image: image2.emf]
Calitatea apei din putul forat F1 – platforma Cocani care alimenteaza Ferma 7+8+9 este corespunzatoare apei potabile, conform BA 5621 E din 20.05.2016, nesesizandu-se o poluare a apelor subterane ca urmare a activitatii desfasurate in fermele avicole:
[image: image3.emf]
Calitatea apei din putul forat F2 – platforma Cocani care alimenteaza Ferma 7+8+9 este corespunzatoare apei potabile, conform BA 5622 E din 20.05.2016 anexat, nesesizandu-se o poluare a apelor subterane ca urmare a activitatii desfasurate in fermele avicole:
[image: image4.emf]
Calitatea apei din putul forat F1bis – platforma Crevedia care alimenteaza Ferma 3+5+6 este corespunzatoare apei potabile, conform BA 5623 E din 20.05.2016 anexat, nesesizandu-se o poluare a apelor subterane ca urmare a activitatii desfasurate in fermele avicole:
[image: image5.emf]
Calitatea apei din putul forat F2bis – platforma Crevedia care alimenteaza Ferma 3+5+6 este corespunzatoare apei potabile, conform BA 5624E din 20.05.2016 anexat, nesesizandu-se o poluare a apelor subterane ca urmare a activitatii desfasurate in fermele avicole:
[image: image6.emf]
Calitatea apei din putul forat F3 – platforma Crevedia care alimenteaza Ferma 3+5+6 este corespunzatoare apei potabile, conform BA 5624E din 20.05.2016 anexat, nesesizandu-se o poluare a apelor subterane ca urmare a activitatii desfasurate in fermele avicole:
[image: image7.emf]
Calitatea apei din putul forat F5 – platforma Crevedia care alimenteaza Ferma 3+5+6 este corespunzatoare apei potabile, conform BA 56264E din 20.05.2016 anexat, nesesizandu-se o poluare a apelor subterane ca urmare a activitatii desfasurate in fermele avicole:
[image: image8.emf]
7. INDICAREA NATURII SI A CANTITATILOR DE EMISII CARE POT FI EVACUATE DIN INSTALATIE IN FIECARE FACTOR DE MEDIU, PRECUM SI IDENTIFICAREA EFECTELOR SEMNIFICATIVE ALE ACESTOR EMISII ASUPRA MEDIULUI
Dupa cum s-a mentionat in sectiunea 4, singurele surse de emisii semnificative sunt halele de productie. Emisiile in aer din hale contin amoniac, protoxid de azot, metan si pulberi.
Emisii de amoniac

Conform datelor din BREF ILF, factorul de emisie mediu  pentru amoniac in acest sistem de adapostire este de 0,16 kg/ loc pasare/ an. 

La o capacitate totala de 1.181.840 locuri, rezulta o emisie de 189094 kg NH3 / an.

Ceilalti poluanti atmosferici semnificativi
Pe baza informatiilor din BREF ILF privind factorii de emisie pentru poluanti atmosferici (Tabelul 3.34, BREF ILF, Sectiunea 3.3.2.1) s-au calculat cifrele din tabelul urmator 
Emisii in aer din hale

	
	CH4
	N2O 
	Pulberi inspirabile

	Factor de emisie 

(kg / loc/ an)
	0,004 – 0,006
(cifra medie = 0,005)
	0,009 – 0,024
(cifra medie = 0,0165)
	0,119-0,182
(cifra medie = 0,151)

	Emisie kg/ an
	5909
	19500
	178457


Valorile emisiilor  de NH3, N2O sunt peste valorile de prag prevazute pentru raportarea anuala a emisiilor pentru Registrul poluantilor emisi si transferati (PRTR). 

Prin Autorizatia Integrata de Mediu precedenta, nr 60/31.10.2007 nu s-a solicitat monitorizarea factorului de mediu aer in amplasamentul fermelor.  

8. DESCRIEREA TEHNOLOGIEI PROPUSE SI A ALTOR TEHNICI PENTRU PREVENIREA SAU, IN SITUATIA IN CARE PREVENIREA NU ESTE POSIBILA, REDUCEREA EMISIILOR DIN INSTALATIE
Principalele emisii sunt reprezentate de pierderile de amoniac, gaz metan si protoxid de azot care rezulta din procesele metabolice si din dejectii. 

Categoriile de surse asociate acestor emisii sunt halele de productie ale caror guri de ventilatie pot fi considerate un sistem de surse punctiforme.

In general se mai produc emisii de amoniac, gaz metan si protoxid de azot din activitatea de stocare a dejectiilor si de la imprastierea acestora pe camp. In cazul fermelor analizate, aceste activitati se produc insa in afara amplasamentului fermei si de aceea, nu sunt luate in considerare la evaluarea impactului generat pe amplasament. 

Controlul pentru minimizarea excretiei de azot si a emisiilor de compusi ai azotului se face prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile pentru: sistemul de adapostire, compozitia furajelor, modul de administrare a apei de baut, colectarea/ transferul/ tratarea/ stocarea si eliminarea dejectiilor. Conform celor prezentate in sectiunile 4.2.1 – 4.2.5, tehnicile utilizate in ferma sunt conforme cu cerintele BAT indicate in BREF ILF. 

In general, in fermele de cresterea pasarilor, emisii fugitive pot aparea din canalizarea tehnologica, precum si din activitatea de descarcare a materiilor prime la buncare. 

In cazul fermelor de pasari cu crestere la sol, canalizarea contine doar ape de spalare care, in functie de calitatea actiunii de indepartare uscata a asternutului uzat, au un continut mai mare sau mai mic de resturi de dejectii. 
Cantitatile de apele uzate rezultate de la spalarea halelor sunt conforme cu cerintele BAT si vor contine cantitati reduse de materiale organice si poluanti specifici, care ar putea conduce la emisii fugitive in aer. 

Operatiile de descarcare a nutretului din auto in buncare sunt supravegheate iar tubulatura dintre buncarele exterioare si cele interioare este intretinuta coresunzator; acest lucru asigura conformarea cu cerintele BREF ILF (Sectiunea 3.1, tab. nr. 3.1) pentru controlul emisiilor fugitive in aer. 
Nu exista descarcari in ape de suprafata sau subterane.

Cantitatile de ape uzate menajere vor insuma cca. 1314 m3/ an iar cele de ape si tehnologice (ape de spalare), cca. 2155m3/ an. Acestea se colecteaza in bazine betonate vidanjabile si se preiau de catre un prestator de servicii specializat (conform cu cerintele BAT din BREF ILF Sectiunea 4.12.1). In prezent, exista un contract incheiat cu SC ALPACINO SRL. 

Apele meteorice de pe cladiri si platformele betonate sunt dirijate spre spatiile verzi.
9. MASURI PENTRU PREVENIREA GENERARII DESEURILOR, PREGATIREA PENTRU REUTILIZARE, RECICLAREA SI VALORIFICAREA DESEURILOR GENERATE CA URMARE A FUNCTIONARII INSTALATIEI
In fermele de crestere intensiva a pasarilor, principalele tipuri de deseuri (care in cazul altor tipuri de instalatii IPPC se pot minimiza teoretic printr-o folosire judicioasa a materiilor prime) sunt dejectiile si mortalitatile. In cazul dejectiilor, nu exista tehnici de minimizare a cantitatilor anuale produse, acestea variind intre anumite limite in functie de rasa, cantitatea de hrana si de apa, clima, tipul de adapost si dotarea acestuia cu instalatii de furajare/ adapare/ ventilare/ incalzire; in cazul cadavrelor, mentinerea mortalitatii in limitele normale se realizeaza prin respectarea cerintelor de bune practici veterinare.

Celelalte tipuri de deseuri sunt in general in cantitati nesemnificative si depind de activitatile conexe desfasurate in ferma. 

Inventarul deseurilor potentiale si managementul acestora

	Tip de deseu
	Cantitate anuala
	Cod/ categorie
	Mod stocare

temporara
	Recuperare/ eliminare

	asternut uzat in amestec cu dejectii
	estimat 9820 tone
	02 01 06; 19 05 02; 

subproduse de la animale, materii de categoria 2 conform OM 723/2003 al MAPAM
	Fara stocare temporara 
	valorificare la terti pentru utilizare ca material compost/fertilizant contract East Champion Union Cooperativa Agricola 

	cadavre de pasari
	 ~ 92 tone
(1181840 cap/seriex6.2 serii x2.5%x0.5 kg/cap
	02 01 02

subproduse de la animale, materii de categoria 2 conform OM 723/2003 al MAPAM
	stationeaza doar cateva ore, ambalate in saci de polietilena, pana la incarcarea in mijlocul auto de transport  
	valorificate de SC PROTAN SA in vederea neutralizaii (cf. cu cerintele legislatiei sanitar-veterinare prevazute in OM 723/2003 al MAPAM si OUG 47/2005, aprobata cu modificari prin 

L 73/2006) 

	ambalaje vaccinuri:

flacoane de sticla
	2500 buc/an
	15 0110 *


	in loc special amenajat dupa sterilizare cu lapte de var
	eliminare pe depozitul de deseuri municipale pe baza de contract.  

	ambalaje materiale dezinfectante 
	1t
(estimat)
	15 01 02
	in loc special amenajat
	se vor returna furnizorului 

	deseuri menajere 
	6 t 

(estimat)
	20 03 01
	in containere plastic 1.1 mc in loc special amenajat
	eliminare pe depozitul de deseuri municipale cf. Contract Supercom 


10. DESCRIEREA MASURILOR PLANIFICATE PENTRU RESPECTAREA PRINCIPIILOR GENERALE CARE REGLEMENTEAZA OBLIGATIILE DE BAZA ALE OPERATORULUI, POTRIVIT PREVEDERILOR ART. 11
a) sunt luate toate masurile necesare pentru prevenirea poluarii 
• Sunt  implementate programe de educatie si instruire a personalului 
Aceasta conduce la o mai mare înţelegerea a impactului asupra mediului şi a consecinţelor defecţiunilor sau avariilor de la orice echipamente. Personalul poate necesita o extra-calificare pentru a monitoriza aceste consecinţe. Calificarea regulată şi actualizarea pot fi necesare, în mod particular când sunt introduse practici de lucru sau echipamente noi sau revizuite.

Dezvoltarea unui sistem de înregistrare a calificării poate constitui o bază pentru o analiză regulată şi o evaluare a aptitudinilor şi competenţelor fiecărei persoane.
• Exista inregistrari ale consumului de apa si energie, a cantitatilor de hrana pentru animale, a deseurilor aparute 
Monitorizarea regulată a consumului de apă, a consumului de energie (gaz, electricitate, combustibil), cantităţile de hrană pentru animale, reziduurile apărute constituie baza pentru analiză şi evaluare.

Unde e posibil, monitorizarea, analiza şi evaluarea trebuie să fie legate de grupele de animale, operaţiunile specifice sau să fie făcute gradual, după caz, pentru a oferi şanse de a identifica ariile ce se pretează la îmbunătăţiri. Deasemeni, monitorizarea ar trebui să ajute în identificarea situaţii anormale şi permite ca să fie întreprinse acţiuni corespunzătoare.
• Detinerea unei proceduri de urgenta pentru a lucra cu emisii neplanficate si incidente

Un plan pentru evenimente neprevăzute poate ajuta fermierul să rezolve situaţii neplanificate referitoare la emisii şi incidente cum ar fi poluarea apei, dacă acestea apar. Aceasta poate deasemeni acoperi orice riscuri de incendiu şi posibilitatea unui act de vandalism. Planul pentru evitarea poluarii accidentale este atasat la documentatie. 
• Implementarea unui program de reparatii si mententanta pentru a asigura ca structurile si echipamentul lucreaza bine iar dispozitivele sunt pastrate curate 
Este necesar a verifica structurile şi echipamentele pentru a se asigura ce acestea sunt în bună stare de funcţionare. Identificarea şi implementarea unui program structurat pentru această lucrare va reduce probabilitatea de apariţie a problemelor. Se vor pune la dispoziţie cărţi cu instrucţiuni şi manuale şi personalul va primi o calificare corespunzătoare.

Toate măsurile care contribuie la curăţenia facilităţii ajută la realizarea unei reduceri a emisiilor.

Acestea includ uscare şi curăţirea depozitului de hrană, a ariilor de defecaţie, facilităţile de adăpostire şi echipamentele, şi ariile din jurul adăpostului. Pierderile de apă potabilă pot fi evitate folosind tehnicile de băut cu pierderi scăzute.

Clădirile pentru animale pot avea izolaţie, ventilatoare, apărătoare de coş, obloane , senzori de temperatura, controale electronice, dispozitive de prevenire a defecţiunilor, dispozitive pentru furnizare apă şi furnizare hrană, şi alte mecanisme mecanice sau electrice care necesită verificare şi întreţinere regulată.

Este practic să fie făcut un stoc de piese de schimb care se uzează rapid în fermă, pentru a executa reparaţiile şi întreţinerea rapid. De obicei întreţinerea de rutină poate fi efectuată de personal calificat corespunzător din fermă dar lucrările mai dificile sau de specialitate vor fi efectuate mai precis apelând la ajutor profesional.
• Planificarea activitatilor pe amplasament in mod corespunzator, precum furnizarea materialelor si indepartarea produselor si deseurilor 
Mulţi activităţi pot fi planificate, pentru a se asigura că ele decurg continuu şi să aibă riscuri reduse referitor la emisiile ne-necesare. 

Alte activităţi ce vor beneficia de planificare includ livrarea de combustibil, hrană, fertilizatori şi alte materiale pe locaţie (intrări), procesele de producţie, şi îndepărtarea păsărilor, altor produse şi reziduuri materiale de pe locaţie (ieşiri). Sub-contractorii şi furnizorii trebuie deasemeni să fie informaţi corespunzător.
b) se aplica cele mai bune tehnici disponibile

Criteriile luate în calcul, în general sau în situaţii specifice, la determinarea celor mai bune tehnici disponibile sunt următoarele:

- utilizarea unei tehnologii care produce mai puţine deşeuri- tehnologia de crestere a puilor de carne la sol este o tehnica BAT si aplica masuri legate de reducerea deseurilor..

- utilizarea substanţelor mai puţin periculoase- In procesul de crestere a puilor se utilizeaza nutretuci combinate de calitate foarte buna fara a avea substante periculoase pentru pui sau om. Substantele periculoase utilizate sunt dezinfectantii utilizati pentru dezinfectia adaposturilor la fiecare depopulare. Sunt selectati in baza ofertei existente pe piata tinandu-se cont de calitate/pret pentru obtinerea unei dezinfectii eficiente.

- promovarea/extinderea valorificării şi reciclării substanţelor generate şi utilizate în proces, precum şi a deşeurilor, acolounde este cazul; Deseurile rezultate prezentate in cap 9 sunt in principal valorificate (dejectiile in amestec su asternutul uscat la fertilizarea solurilor, pasarile moarte la cresterea viermilor) mai putin deseurile menajere si deseurile de ambalaje de medicamente si dezinfectanti ce se elimina prin intermediul unitatilor abilitate in gestionarea acestor deseuri, neputandu-se valorifica.

- procese, instalaţii sau metode de exploatare comparabile, care au fost testate cu succes la scară industriala. Sunt aplicate cele mai bune tehnici de crestere a puilor existente pe plan mondial.

- tehnologii avansate şi schimburi de informaţie şi cunoaştere ştiinţifică. Unitatea detine informatiile necesare cresterii puilor participa la schimb de experienta cu alti producatori in domeniu si urmareste obtinerea unui pui de calitate optimizand consumurile si reducand emisiile in mediu pe cat permite tehnologia.

- natura, efectele şi volumul emisiilor avute în vedere. Principalele emisii rezultate din activitatea de crestere a pasarilor sunt cele atmosferice iar poluantii emisi si monitorizati sunt amoniacul hidrogenul sulfurat si pulberile in suspensie. Emisiile avute in vedere si raportate sunt emisiile medii raportate in BAT (cap 4  si 7 de mai sus).

- datele de punere în funcţiune a instalaţiilor noi şi a celor existente - nu este cazul unitatea este in functiune din 2005;
-perioada de timp necesară pentru punerea în aplicare a celor mai bune tehnici disponibile- nu este cazul.

- consumul şi natura materiilor prime (inclusiv apa) utilizate în procesul tehnologic şi eficienţa energetică a acestora- corespunde BAT

- necesitatea prevenirii sau reducerii la minimum a impactului global al emisiilor asupra mediului şi riscurile implicate de acesta;
- necesitatea prevenirii accidentelor şi minimizarea consecinţelor acestora asupra mediului- nu exista risc de accidente care sa provoare impact substantial asupra mediului. Accidentele pot avea mai curand impact asupra productiei realizate sau in ceea ce priveste cresterea costurilor daca nu sunt luate toate masurile de asigurare a bunastarii animalelor.

- informaţiile publicate de organizaţiile publice internaţionale.
BAT este pentru sistemele de adapost pentru puii de ingrasare: 
• Adapostul bine izolat cu ventilatoare si podea complet acoperita cu asternut si echipat cu sisteme de baut fara pierderi prin scurgere- corespunde sistemului de adapost existent la fermele avicole de la Crevedia. 
BAT se bazeaza pe realizarea tuturor urmatoarelor patru actiuni:

• Aplicarea masurilor nutritionale

Masurile de hranire includ hranirea in faze, formularea dietelor baze pe nutrienti digestibili/disponibili, utilizand diete cu proteine reduse si supliment de aminoacizi si utiizand diete cu fosfor redus si supliment de fitase si/sau fosfati anorganici puternic digestibili. Si mai mult, utilizarea aditivilor in hrana poate creste eficienta hranei, astfel crescand retinerea nutrientilor si reducand cantitatea de nutrienti lasata in dejectii. BAT este de a aplica masuri nutritionale la sursa prin hranirea pasarilor cu cantitati mai mici de proteine (1-2%) si de fosfor de 0.05 - 0.1 %
• Pastrarea echilibrului intre dejectiile ce vor fi imprastiate si terenul disponibil si cerintele cerealelor  – nu se aplica, este trasferata activitatea la unitatile ce folosec dejectiile.

• Managementul imprastierii dejectiilor pe teren – nu se aplica, este trasferata activitatea la unitatile ce folosec dejectiile.

• Utilizarea doar a tehnicilor care sunt BAT pentru imprastierea dejectiilor pe teren – nu se aplica, este trasferata activitatea la unitatile ce folosec dejectiile.

BAT este de a reduce emisiile de dejectii in sol si in panza freatica prin echilibrarea cantitatii de dejectii cu cerintele previzibile ale cerealelor (azotul si fosforul, si furnizarea necesarului de minerale cerealelor din sol si din fertilizare). Diferitele instrumente sunt disponibile pentru a echilibra cantitatea totala de agent nutritive de sol si vegetatie fata de intreaga cantitate de substante nutritive din dejectii, precum echlibrul nutritional in sol sau prin raportarea numarului de animale la terenul disponibil.

BAT inseamna a lua in considerare caracterisiticle terenului respectiv atunci cand se aplica dejectiile; in special conditiile solului, tipul solului si inclinatia, conditiile climatice, precipitatiile si irigarea, folosinta terenului si practicile agricole inclusiv sistemul de rotatie a cerealelor.

BAT este de a reduce poluarea apei facand in special urmatoarele:

• Neaplicarea dejectiilor pe teren atunci cand campul este:

• Saturat cu apa

• Inundat

• Inghetat

• Acoperit cu zapada

• Neaplicarea dejectiilor pe terenuri aflate in panta

• Neaplicarea dejectiilor in vecinatatea unui curs de apa (lasarea unei benzi netratate de teren), si

• Imprastierea dejectiilor cat de aproape posibil de momentul de maxima crestere a cerealelor si cand este preluata substanta nutritiva.

BAT este administrarea imprastierii dejectiilor pe teren pentru a reduce mirosul acolo unde este posibil a afecta vecinatatile, facand in special toate dintre urmatoarele actiuni:

• Imprastierea in timpul zilei cand este mai putin probabil ca oamenii sa fie acasa si evitarea sfarsiturilor de saptamana si a zilelor de sarbatoare publica, si

• Luand in considerare directiei vantului raportata la casele oamenilor din vecinatate.

Dejectiile pot fi tratate pentru a reduce emisiile de miros care pot permite mai multa flexibilitate pentru identificarea amplasamentelor adecvate si conditiile meteo pentru aplicarea pe teren.

BAT inseamna a reduce consumul de apa aplicat in toate fermele avicole, constand in urmatoarele:
Avand in vedere faptul ca nu este posibila privarea de apa pt pasarile vii fiind o conditiie legiferata pentru asigurarea bunastarii animalelor, singurele posibilitati de reducere  consumului poate fi asigurat prin: 
• Curatarea adaposturilor animale si echipamentului cu curatatoare cu presiune inalta la finalul fiecarei serie de animale. 
• Calibrarea regulata a instalatiei de apa potabila pentru a evita scurgerile. 
• Pastrarea unui registru cu consumul de apa prin masurarea consumului. 
• Detectarea si repararea scurgerilor.  
BAT este reducerea energiei utilizate prin aplicarea unui bune practici in ferma incepand cu proiectul adapostului pentru animale si prin operarea adecvata si intretinerea adapostului si echipamentului. BAT pentru adapostul pasarilor este de a reduce energia prin urmatoarele:

• Izolarea cladirilor in regiuni cu temperature ambientale reduse (valoarea U 0.4 W/m2/°C sau mai bine) nu exista o evaluare energetica a cladirilor.
• Optimizarea designului sistemului de ventilare in fiecare adapost pentru a oferi un bun

control al temperaturii si pentru a realiza rate minime de ventilare iarna.  
• Evitarea rezistentei in sistemele de ventilare prin inspectia frecventa si curatarea

palelor ventilatoarelor 
• Aplicarea iluminarii cu energie redusa..
In concluzie activitatea desfasuta in fermele avicole de crestere a puilor este in conformitate cu tehnicile BAT.
c) nu se genereaza nicio poluare semnificativa

Principalele emisii sunt reprezentate de pierderile de amoniac, gaz metan si protoxid de azot care rezulta din procesele metabolice si din dejectii. 

Categoriile de surse asociate acestor emisii sunt halele de productie ale caror guri de ventilatie pot fi considerate un sistem de surse punctiforme.

In general se mai produc emisii de amoniac, gaz metan si protoxid de azot din activitatea de stocare a dejectiilor si de la imprastierea acestora pe camp. In cazul fermei analizate, aceste activitati se produc insa in afara amplasamentului fermei si de aceea, nu sunt luate in considerare la evaluarea impactului generat pe amplasament. 

Controlul pentru minimizarea excretiei de azot si a emisiilor de compusi ai azotului se face prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile pentru: sistemul de adapostire, compozitia furajelor, modul de administrare a apei de baut, colectarea/ transferul/ tratarea/ stocarea si eliminarea dejectiilor. Conform celor prezentate in sectiunile 4.2.1 – 4.2.5, tehnicile utilizate in ferma sunt conforme cu cerintele BAT indicate in BREF ILF. 
Activitatea de crestere a puilor in fermele avicole mentionate nu genereaza nici o poluare semnificativa intrucat acestea au fost modernizate si au tehnologii de crestere BAT.

d) se previne generarea deseurilor, potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare a deseurilor si a Planului national de gestionare a deseurilor, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei, ale Ordinului ministrului mediului si gospodarii apelor nr. 1.364/2006 de aprobare a planurilor regionale de gestionare a deseurilor
In fermele de crestere intensiva a pasarilor, principalele tipuri de deseuri (care in cazul altor tipuri de instalatii industriale se pot minimiza teoretic printr-o folosire judicioasa a materiilor prime) sunt dejectiile si mortalitatile. In cazul dejectiilor, nu exista tehnici de minimizare a cantitatilor anuale produse, acestea variind intre anumite limite in functie de rasa, cantitatea de hrana si de apa, clima, tipul de adapost si dotarea acestuia cu instalatii de furajare/ adapare/ ventilare/ incalzire; in cazul cadavrelor, mentinerea mortalitatii in limitele normale se realizeaza prin respectarea cerintelor de bune practici veterinare.

Celelalte tipuri de deseuri sunt in general in cantitati nesemnificative si depind de activitatile conexe desfasurate in ferma. 

e) in situatia in care se genereaza deseuri, in ordinea prioritatii si potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008, ale Ordinului ministrului mediului si gospodaririi apelor nr. 1.364/2006, acestea sunt pregatite pentru reutilizare, reciclare, valorificare sau, daca nu este posibil tehnic si economic, sunt eliminate, cu evitarea sau reducerea oricarui impact asupra mediului

Deseurile rezultate din activitatea de crestere a puilor sunt valorificate in principal:
· Dejectiile in amestec cu asternutul uscat pentru fertilizarea solurilor;

· Cadavrele de pasari sunt valorificate la Protan 
f)  se utilizeaza eficient energia
La ferma se folosesc urmatoarele tipuri de energie de baza:

· energie electrica pentru iluminat interior/exterior si actionarea utilajelor si instalatiilor electrice, a pompelor si ventilatoarelor: se preia din reteaua sistemului energetic national

· energie termica obtinuta prin combustia gazelor  in sistemul de incalzire a halelor si pentru incalzirea vestiarului si a unor spatiilor administrative.

Folosirea energiei electrice si termice se face in conformitate cu cerintele BAT. 
BAT pentru adapostul pasarilor este de a reduce energia prin urmatoarele:

• Izolarea cladirilor in regiuni cu temperature ambientale reduse (valoarea U 0.4 W/m2/°C sau mai bine) 
• Optimizarea designului sistemului de ventilare in fiecare adapost pentru a oferi un bun

control al temperaturii si pentru a realiza rate minime de ventilare iarna • Evitarea rezistentei in sistemele de ventilare prin inspectia frecventa si curatarea

conductelor si ventilelor 
• Aplicarea iluminarii cu energie redusa.
g) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora;
In ce priveste accidentele industriale, pe amplasament nu se utilizeaza substante care sa determine incadrarea in categoriile de risc conform prevederilor Legii 59/2016 care transpune Directiva SEVESO. Tipurile de accidente potentiale, marimea riscului estimat si tehnicile de prevenire instituite sunt aceleasi ca si in cazul cresterii intensive a altor animale. 

Fermele sunt situate intr-o zona in care pana in prezent nu s-au inregistrat incidente legate de inundatii. 
Se vor lua masuri pentru evitarea poluarilor accidentale datorate:

- neetanseitatilor sistemelor de canalizare prin controlul periodic si efectuarea reparatiilor ce se impun;

- explozii, incendii datorate avariilor sau scurtcircut electric neglijenta; intretinere necorespunzatoare a echipamentelor.

Tipuri de accidente si Tehnici de prevenire 

	Nr.
	Tip de 

accident 
	Cauze

potentiale
	Impact

potential
	Probabilitate de producere
	Risc

estimat
	Tehnici preventive

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Explozii
	Avarie la reteaua de gaz metan 
	Pierderi umane

Pagube materiale
	mica
	mic
	Intretinere corespunza-toare a retelei; instruirea personalului

	2
	Incendii
	Scurtcircuit electric; neglijenta; intretinere necorespunzatoare a echipamente-lor
	Poluare atmosferica;

Impact vizual; Pagube materiale
	mica
	mic
	Se respectă instructiunile de prevenire si interventie in caz de incendii.




Se va mentine registrul pentru evidenta tuturor accidentelor/ incidentelor, schimbarilor de procedura, evenimentelor  anormale si constatarilor inspectiilor de intretinere. 
h) sunt luate masurile necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitatii, sa se evite orice risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare, potrivit prevederilor art. 22.
· Este intocmit un Plan de inchidere a amplasamentului ce cuprinde urmatoarele etape:
· spălarea şi dezinfectarea halelor; 
· golirea continutului de dejectii lichide din toate structurile subterane si supraterane: fose septice, conducte si bazine colectoare;

· spălarea şi igienizarea structurilor subterane si supraterane;

· evacuarea prin vidanjare a apelor uzate rezultate din spălarea structurilor subterane si supraterane;

· demolarea halelor in conformitate cu normele de securitate specifice;

· evitarea spargerii eventualelor placi de azbociment ramase pe amplasament;

· ambalarea deseurilor de azbociment si eliminarea acestora conform prevederilor legale;

· colectarea şi evacuarea din incintă a tuturor deşeurilor menajere şi industriale.
11. DESCRIEREA MASURILOR PLANIFICATE PENTRU MONITORIZAREA EMISIILOR IN MEDIU
11.1
MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN AER

In conformitate cu Legea 278/2013, art 16 cerinţele de monitorizare din autorizaţia integrată de mediu, prevăzute la art. 14 alin. (1) lit. c), se bazează, după caz, pe concluziile privind monitorizarea descrise în concluziile BAT. In conformitate cu BREF ILF masurile prevazute pentru monitorizare iau in considerare costurile si beneficiile in sensul evitarii unei monitorizari excesive, actiunea de monitorizare a emisiilor semnificative de poluanti in aer (amoniac, protoxid de azot si metan) are in vedere nu masurarea ci estimarea acestora prin calcul, pe baza factorilor de emisie corespunzatori sistemului de adapostire. 

Se vor raporta anual cantitatile de emisii pentru a fi incluse in Registrul poluantilor emisi si transferati.

Se vor monitoriza imisiile anual.

11.2
MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN APE DE SUPRAFATA SI SUBTERANE

Nu este cazul deoarece nu se fac descarcari de ape uzate in ape de suprafata sau subterane. Se va monitoriza calitatea apelor subterane din forajele de alimentare cu apa atat in ceea ce priveste potabilitatea si continutul de amoniu, nitriti si nitrati.
11.3
MONITORIZAREA SI RAPORTAREA EMISIILOR IN RETEAUA DE CANALIZARE

Se va urmari ca parametrii apelor vidanjate care se descarca in statia de epurare sa se incadreze in limitele prevazute de NTPA 002/2002 cu modificarile ulterioare.

11.4
MONITORIZAREA ELEMENTELOR DE PROCES TEHNOLOGIC; MONITORIZAREA SI RAPORTAREA DESEURILOR

Conform celor prezentate intabelul cu evaluarea conformarii cu cerintele BAT de mai jos, sistemul de monitorizare a elementelor de proces tehnologic, inclusiv de monitorizare si raportare a deseurilor, este conform cu cerintele BAT.
11.5
MONITORIZAREA MEDIULUI

Tinand seama de cele prezentate pana in prezent, activitatea din ferma ar putea contribui la poluarea mediului ambiant doar prin emisiile de poluanti in aer. Aceasta contributie este redusa: concentratiile poluantilor in aer sunt sub valorile limita prevazute de legislatia in vigoare. 

In aceste conditii, se considera ca necesara instituirea unui program de monitorizare a calitatii aerului la limita incintei fermei spre zona locuita a comunei.

 Evaluarea conformarii cu cerintele BAT pentru monitorizarea procesului tehnologic

	Activitatea in ferma 
	Cerinte BAT 

	Inregistrari si evidente curente:

a) numarul /efectivul de animale se inregistreaza la fiecare data de intrare/iesire

b) greutatea corporala se inregistreaza la fiecare data de iesire

c) cantitatile de nutret intrate se inregistreaza la fiecare data de intrare; consumul lunar se determina prin calcul;

d) reteta nutretului combinat este pastrata la sediul FNC;

e) instalatia computerizata pentru controlul instalatiilor din hala permite determinarea consumului de apa; urmeaza sa se organizeze sistemul de evidente;

f) consumul lunar de energie;


	Inregistrari/ evidente/ monitoring privind:

a) numar de animale

b) consum de hrana, 

c) compozitie hrana cu evidentiere continut de proteina cruda si fosfor,

d) consum de apa,

e) consum de energie,

f) cantitati de deseuri si compozitia acestora (inclusiv dejectii),

(BREF ILF Sectiunea 4.1.4)

h) evidenta verificarii integritatii bazinelor de stocare a dejectiilor lichide care se efectueaza la fiecare golire completa, precum si a rezultatelor controlului si a masurilor de  remediere, dupa caz (BREF ILF Sectiunea 2.14)

	Se va institui un registru de  evidenta: cantitati de dejectii solide livrate la terti, data livrarii, numele beneficiarului, destinatia dejectiilor.

Termen: permanent 
	Inregistrari/ evidente/ monitoring privind:

cantitatile de deseuri si compozitia acestora (inclusiv dejectii)

(BREF ILF Sectiunea 4.1.4)


12. DESCRIEREA PE SCURT A PRINCIPALELOR ALTERNATIVE LA TEHNOLOGIA, TEHNICILE SI MASURILE PROPUSE, PREZENTATE DE SOLICITANT
Nu este cazul. Tehnologia de crestere a puilor de carne propusa de utilizator este BAT

13. REZUMAT NETEHNIC
13.1nota introductiva

Activitatea de productie ce urmeaza a se desfasura la punctul de lucru situat in Comuna Crevedia, Judetul Dambovita unde S.C. VITALL S.R.L detine in contract de inchiriere nr. 1/26.09.2016 cu SC AGROLI GROUP SRL pentru fermele avicole (12 ferme din care functionale 8 ferme- nr. 1, 2, 3, 5, 6, 7, 8 si 9) in care SC VITALL SRL doreste sa desfasoare activitatea de crestere a puilor de carne astfel:

-
Ferma 1 are in componenta 14 hale; ferma este functionala pentru activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 2 are componenta 7 hale; ferma este functionala pentru a se desfasura activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 3 are componenta 8 hale; ferma este functionala pentru desfasurarea activitatii de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 5 are componenta 7 hale; ferma este functionala, putandu-se desfasura activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 6 are componenta 12 hale; ferma este functionala pentru cresterea puilor de carne la sol;

-
Ferma 7 cu 6 blocuri P+1; ferma este functionala pentru activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 8 cu 6 blocuri P+1 ferma este functionala putandu-se desfasura, activitatea de crestere a puilor de carne la sol;

-
Ferma 9 cu 6 blocuri P+1; ferma este functionala putandu-se desfasura activitatea de crestere a puilor de carne la sol.

 Date privind titularul activitatii SC VITALL SRL, cu sediul în comuna Cosoveni, Tarlaua 65, Parcela 650 (foata Ferma nr. 15 Avicola), CIF RO21412934, N.R.C. J16/574/2007.

Activitatea desfasurata: creştere intensivǎ a păsărilor, cod CAEN 0147 in sistem intensiv de creştere la sol a puilor de carne pe amplasamentul din comuna Crevedia, sat Crevedia, str. Combinatului nr. 486,  judeţul Dambovita.
Categoria de activitate conform Anexei 1 din LEGEA 278/24.10.2013, privind emisiile industriale: 6.6.a) 40.000 de locuri pentru păsări de curte, aşa cum sunt definite la art. 3 lit. rr) din prezenta lege;
Din punct de vedere al evaluarii impactului asupra mediului:

· Ferma avicola este incadrata in categoria de activitati pct. 17. Instalaţii pentru creşterea intensivă a păsărilor de curte sau a porcinelor având cel puţin: a) 85000 de locuri pentru cresterea pasarilor de carne din lista din Anexa 1 a HG 445/2010 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului.
13.2. DESCRIEREA INSTALATIEI SI A ACTIVITATILOR DESFASURATE
13.2.1. Descrierea instalatiei

Fermele de crestere a puilor de carne au capacitatea de 1.181.840 locuri in cele 66 de hale situate in cele 8 ferme de crestere a puilor:
	CAPACITATI CRESTERE HALE 

	
	
	
	
	
	

	Ferma 
	Tip hala Suprafata utila (mp) 
	Nr. hale
	Suprafata totala
	Nr. capete /mp  (greutate medie 2,35 kg/pui) 
	Total capete pui 

	FERMA 1
	960
	10
	9600
	17
	163200

	
	1160
	4
	4640
	17
	78880

	TOTAL FERMA 1
	242080

	FERMA 2 
	960
	5
	4800
	17
	81600

	
	1160
	2
	2320
	17
	39440

	TOTAL FERMA 2 
	121040

	FERMA 3
	960
	8
	7680
	17
	130560

	TOTAL FERMA 3 
	130560

	FERMA 5 
	960
	3
	2880
	17
	48960

	
	1060
	4
	4240
	17
	72080

	TOTAL FERMA 5
	121040

	FERMA 6
	1100
	12
	13200
	17
	224400

	TOTAL FERMA 6
	224400

	FERMA 7
	1120
	6
	6720
	17
	114240

	TOTAL 7 
	114240

	FERMA 8
	1120
	6
	6720
	17
	114240

	TOTAL 8 
	114240

	FERMA 9
	1120
	6
	6720
	17
	114240

	TOTAL 9
	114240

	TOTAL FERME


	
	
	
	1181840




13.2.2. Descrierea activitatilor desfasurate

Popularea halelor:

-dupa ce dezinfectia s-a finalizat si halele au stat in repaus se populeaza hala cu pui 1 zi 

-puii 1 zi sunt transportati cu o masina special amenajata cu sistem de incalzire si racire functie de sezon

-asternutul care este introdus in hala se dezinfecteaza, se niveleaza uniform in toata hala; 

-in ziua popularii se aerisesc coloanele de apa si se face bazinul cu medicamente astfel incat acesta sa fie consumat in maxim 24 de ore; apa din basin trebuie sa aiba o temperature de 22 de grade Celsius.

-liniile de adapare si furajare sunt ajustate la inaltimea optima

-temperatura aerului din hala trebuie sa fie de 33 de grade Celsius, se verifica etanseitatea halei (in sezonul rece se izoleaza toate usile cu saltele de paie si folie de plastic.

-hala va fi incalzita cu minim 48 de ore vara si 72 de ore iarna, inainte de ziua popularii 

-se aprinde lumina

-inainte de intrarea puilor in hala se face aerisirea halei pentru evacuarea noxelor rezultate in urma arderii eleveuzelor si a urmelor de dezinfectant din aer.

-cutiile cu pui se aseaza rasfirat inainte de raspandire pentru a evita supraincalzirea si sufocarea lor.

-puii se manipuleaza cu grija, se numara si se cantaresc pentru confirmarea greutatii.

-dupa acomodare se verifica accesul la apa si furaj

Demarajul si perioada de crestere:

-se foloseste toata suprafata halei

-se urmareste raspandirea uniforma a puilor in toata hala

-in functie de varsta, hibridul puilor se folosesc diferite retete de furaj

-apa este asigurata la discretie pe toata perioada de crestere a puiului in cantitate minima de 8 litri apa/cap pe o serie

-actiunile care se urmaresc ,pe toata perioada de crestere a puilor, de catre seful de ferma si medicul veterinar sunt:



- sporul mediu zilnic



- greutatea (se cantaresc puii saptamanal)



- mortalitatea zilnica



- consumul de furaje



- consumul de apa



- bunastarea pasarii



- programul de tratamente, vaccinare



- biosecuritatea



- realizarea de necropsii



- trimiterea de probe la laborator


- programul de microclimat (ventilatie, temperature, curenti de aer 

intensitatea luminoasa)

Evidentele tinute in ferma, pe toata perioada de crestere a puiului sunt: sunt



- fisele de lot (registru de ferma)

- registrul mijloacelor de transport al pasarilor, furajelor si al diverselor materiale



- registru de consultatii si tratamente



- registru imunologic



- evidente privind operatiunile de dezinfectie, dezinsectie si deratizare



- registru de vizitatori



- registru pentru efectuarea necropsiilor



- evidenta privind necesarul consumului de hrana si apa

- evidente referitoare la inregistrarea cantitatilor de cadavre dirijate pentru distrugere la o unitate tip Protan

- evidente privind programul de control pentru certificarea sanatatii angajatilor

- evidente privind carnetele de sanatate animala pentru pasarile din curtile angajatilor



- evidente de magazine (intrari, iesiri si stocuri)



- dosarul cu programul de biosecuritate



- dosar cu protectia si bunastarea pasarilor



- dosar cu buletinele de analiza effectuate dea lungul unei serii de pui



- dosar cu prospectele medicamentelor si timpii de asteptare la antibiotice

Depopularea halei:

- cu 6-8 ore inainte de livrare se ridica furajarea si se face dieta puilor; apa se ridica inainte de a intra echipa de livrat in hala; se inchide lumina pentru a nu stresa puii.

- echipa de livrat intra in hala si livreaza puii pe la mijlocul ei, pe usile duble; containerele sunt introduse in hala cu bobcatul pana aproape de pui; se iau cate 4 pui in fiecare mana, pentru a evita stresul; pe cusca se introduc 32-36 de pui in functie de greutatea puilor si de sezon. 

- containerele cu pui se incarca in autocamion, pe fiecare masina incap aprox  5000-6000 de pui si in maxim doua ore sunt livrati la abator.

Curatenia mecanica, dezinfectia, dezinsectia si deratizarea halei:

Dupa depopularea halelor se efectueaza operatiunea de  igienizare cu urmatoarele etape:

- curatenia mecanica a interiorului si exteriorului halei, indepartandu-se toate resturile de

furaje si praful depus in perioada exploatarii; 

- spalarea hidromecanica cu detergent a tuturor suprafetelor interioare si exterioare (pardoseli, pereti interiori si exteriori, tavane, tubulatura si utilaje) pana la indepartarea totala a murdariei si a prafului;

- se efectueaza dezinfectia 
- flambare;

- dezinfectia astemutului;

- termonebulizare;

- dezinfectia coloanei de apa.

3. PREZENTAREA MATERIILOR PRIME SI AUXILIARE, A ALTOR SUBSTANTE, A TIPULUI DE ENERGIE UTILIZATA SAU GENERATA DE INSTALATIE 

3.1 ALEGEREA MATERIILOR PRIME

Productia se realizeaza in 66 hale de crestere a puilor de carne in sistem de crestere la sol, cu o capacitate totala de 1.180.000 capete/serie = 7.681.960 capete/an. Ciclul de productie dureaza  6 saptamani.
Furaje in cantitati comparabile cu situatia existenta, adica: cca. 4724 t/seria de creştere pui x 6,2 serii/an = 29289 t/an  nutreturi combinat 
Apa: 

Se estimeaza un volum necesar anual de 366950,2 mc/an =1005,3 mc/zi= 41,9 mc/h: 

Alte materiale:
Se utilizeaza urmatoarele categorii de detergenti/spumanti/dezinfectanti:

- detergentul eurodet HFP.
-    Ydal septic P 5 
-   Ydal oxi 
-    ydal oxi se foloseste si la dezinfectia halelor :
    dupa doua serii dezinfectate cu ydal septic P5 urmeaza o dezinfectie cu Ydal oxi
    la dezinfectia cu Ydal oxi se foloseste un agent de spumare .
-   o data la 3 serii se foloseste un detartrant pe baza de acid azotic pt indepartarea 
    straturilor de calcar depuse in cupele inst de adapare
· medicamente si vaccinuri: conform practicii sanitar-veterinare si pe baza prescriptiei medicului epizootolog 

Achiziţionarea şi utilizarea acestora se va efectua, cu respectarea strictă a prevederilor reglementărilor legale în vigoare privind clasificarea, etichetarea, depozitarea, manipularea, transportul, ambalarea şi gestionarea acestora. Substanţele chimice periculoase utilizate la dezinfecţia halelor sunt păstrate, pe întreaga periodă de depozitare, în ambalajele originale, în cadrul unei încăperi special amenajate. Fişele de securitate ale substanţelor dezinfectante utilizate şi achiziţionate vor fi recepţionate şi păstrate în mod obligatoriu în unitate.

Colectarea, depozitarea, transportul şi eliminarea de pe amplasament a deşeurilor cu conţinut de substanţe şi preparate chimice se va face în conformitate cu prevederile legislatia in vigoare fiind returnate la producatori.
Utilitati

Nu se modifica instalatiile de asigurare a utilitatilor (alimentare cu apa, evacuarea apelor uzate, alimentare cu combustibil necesar incalzirii, alimentarea cu energie electrica) si nici parametrii acestora.
Alimentarea cu apa 

Apa pentru adăpare este extrasă cu pompe submersibile din sursa proprie- puţurile de medie adâncime (50m).
Din analizele efectuate asupra apei potabile, a rezultat că aceasta are o calitate corespunzătoare pentru consumul uman şi pentru adăparea păsarilor.
Reteaua de canalizare este de tip separativ.
Evacuarea dejectiilor se efectueaza mecanizat in camioane autorizate si transportate la beneficiarul acestora  urmand a fi valorificate, dupa compostare, ca fertilizant pentru terenuri agricole.
Apele de spalare rezultate din hale se descarca in reteaua exterioara de canalizare apoi in bazinele vidanjabile cu volumele de 10-12 mc, existente la fiecare ferma. Apele preluate cu vidanja sunt descarcate intr-o statie de epurare municipala de catre furnizorul de servicii de vidanjare specializat (SC ALPACINO SRL), pe baza de contract (copie anexata).

11.4. DESCRIEREA SURSELOR DE EMISIE DIN INSTALATIE
Prin specificul activitatii, procesele de productie din ferma Ferma avicola sunt:

· sistemul de adapostire

· pregatirea spatiilor de crestere

· furajarea puilor

· adaparea puilor

· curatarea halelor

Inventarul surselor de emisii punctiforme in aer

	Poluant
	Sursa/Mod de generare  

	Amoniac (NH3) 
	Adapostirea animalelor, depozitarea dejectiilor si utilizarea acestora ca material fertilizant  

	Metan (CH4) 
	Adapostirea animalelor, depozitarea si tratarea dejectiilor

	Protoxid de azot (N2O) 
	Adapostirea animalelor, depozitarea dejectiilor si utilizarea acestora ca material fertilizant  

	Oxizi de azot NOx 
	Instalatii de incalzire interioara 

	Bioxid de carbon (CO2) 
	Adapostirea animalelor, energia utilizata pentru incalzire si transport in ferma, arderea deseurilor de provenienta vegetala de la intretinerea incintei

	Funingine / CO 
	Arderea deseurilor de provenienta vegetala de la intretinerea incintei

	Pulberi in suspensie
	Transportul materiei prime prepararea si distribuirea furajelor . Curatarea halelor si transportul dejectiilor  


Principalele emisii sunt reprezentate de pierderile de amoniac, gaz metan si protoxid de azot care rezulta din procesele metabolice si din dejectii. 

Categoriile de surse asociate acestor emisii sunt halele de productie ale caror guri de ventilatie pot fi considerate un sistem de surse punctiforme.

Alte emisii:

· NO2, CO si SO2 apar de la activitati asociate cum este procesul de ardere a combustibilului lichid - lemn in centrala termica prevazuta pentru vestiare;

· pulberi pot sa apara atat din hale, datorita asternutului, cat si din activitatile de producere si manevrare a furajelor.

Emisiile din procesele de combustie sunt nesemnificative.

Traficul auto genereaza de asemenea emisii de NO2, CO si SO2 si pulberi dar si acestea sunt nesemnificative deoarece frecventa traficului este redusa (de 6,2 ori pe an pentru efectuarea operatiunilor de populare - depopulare a halelor si o data la 3-4 zile pentru transportul furajelor), in plus, se vor utiliza numai mijloace auto cu noxe reduse care respecta limitele legale
Emisii de ape uzate din surse punctiforme:
	Sursa de apǎ uzatǎ
	Tipul efluentului
	Mod de colectare/evacuare

	Spǎlarea halelor


	apa tehnologicǎ impurificatǎ: 

-substanţe organice

- materii în suspensie

- detergenţi
	Evacuarea apelor uzate menajere si tehnologice rezultatate din activitatea fermelor  1,2,3,5,6,7,8,9  se face prin vidanjare cu unitati abilitate.

	Nevoi igienico sanitare ale personalului angajat
	ape uzate menajere 


	


Emisii de zgomot 
. Surse de poluare:

- funcţionarea instalaţiilor tehnologice;

- mijloacele de transport;

- zgomotul produs de pasari;

- funcţionarea ventilatoarelor.
Miros

Sursele de miros identificate:

- activitatea de creştere intensivǎ a puilor de carne;


- deshidratarea şi fermentarea dejecţiilor. 

13.5. DESCRIEREA CARACTERISTICILOR AMPLASAMENTULUI INSTALATIEI
Fermele avicole din CREVEDIA sunt amplasate astfel:
Ferma nr. 1 (Darza)

· Nord – Ferma nr. 2; terenuri agricole.

· Est –zona cu functiune de locuire; drum de deservire locala – DC158-Darza

· Vest –teren agricol; zona cu functiune de locuire

Sud – Drumul national 1A; zona cu functiune de locuire

Ferma nr. 2

· Nord – terenuri agricole.

· Est –S.C. NIDEC ASI RO SRL (235b Darzei II St. - Crevedia, Jud. Dambovita); drum de deservire locala – DC158-Darza

· Vest –teren agricol; zona cu functiune de locuire

Sud – DC158-Darza; zona cu functiune de locuire

Ferma nr. 3

· Nord – terenuri agricole;

· Est – S.C. AVICOLA CREVEDIA S.A. – ferma 4;

· Vest –drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – drum judetean-DJ701B; terenuri agricole.

Ferma nr. 5

· Nord - fermele 6 si 3; terenuri agricole;

· Est – ferma 4;

· Vest –drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – drum judetean-DJ701B; terenuri agricole.
Ferma nr. 6

· Nord –  terenuri agricole;

· Est – terenuri agricole;

· Vest –drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – ferma 5; terenuri agricole.
Ferma nr. 7

· Nord –  terenuri agricole;

· Est – ferma 8;

· Vest –drum de deservire locala; fond forestier;

Sud –terenuri agricole.
Ferma nr. 8

· Nord –  terenuri agricole;

· Est – ferma 9;

· Vest – ferma 7; drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – terenuri agricole.
Ferma nr. 9

· Nord –  terenuri agricole;

· Est – terenuri agricole;

· Vest –– fermele 7 si 8; drum de deservire locala; fond forestier;

Sud – terenuri agricole.
6. RAPORTUL PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA
6.1. Informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile

Fermele avicole au fost construite in perioada 1970-1980 si au fost modernizate incepand cu anul 2003 cand a fost schimbata tehnologia de crestere a pasarilor si echipamentele prevazute in hale. In august 2016 si-au incetat activitatea urmand sa o reia la inceputul anului 2017.
6.2. Informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza
6.2.1. Calitatea solului

Prin Autorizatia Integrata de Mediu precedenta, nr 60/31.10.2007 nu s-a solicitat monitorizarea factorului de mediu sol in amplasamentul fermelor.  

6.2.2. Calitatea apelor subterane
Pentru determinarea apei subterane s-au efectuat analiza din puturile de alimentare cu apa ale fermelor, in incinta fermelor nu exista puturi de monitorizare a calitatii apei freatice). Rezultatele analizelor arata ca apa se inscrie in limitele de potabilitate neexistand o poluare a apelor subterane. 
13.7. INDICAREA NATURII SI A CANTITATILOR DE EMISII CARE POT FI EVACUATE DIN INSTALATIE IN FIECARE FACTOR DE MEDIU, PRECUM SI IDENTIFICAREA EFECTELOR SEMNIFICATIVE ALE ACESTOR EMISII ASUPRA MEDIULUI
Dupa cum s-a mentionat in sectiunea 4, singurele surse de emisii semnificative sunt halele de productie. Emisiile in aer din hale contin amoniac, protoxid de azot, metan si pulberi.
Emisii de amoniac

Conform datelor din BREF ILF, factorul de emisie mediu  pentru amoniac in acest sistem de adapostire este de 0,16 kg/ loc pasare/ an. 

La o capacitate totala de 1.181.840 locuri, rezulta o emisie de 189094 kg NH3 / an.

Ceilalti poluanti atmosferici semnificativi
Pe baza informatiilor din BREF ILF privind factorii de emisie pentru poluanti atmosferici (Tabelul 3.34, BREF ILF, Sectiunea 3.3.2.1) s-au calculat cifrele din tabelul urmator 
Emisii in aer din hale

	
	CH4
	N2O 
	Pulberi inspirabile

	Factor de emisie 

(kg / loc/ an)
	0,004 – 0,006
(cifra medie = 0,005)
	0,009 – 0,024
(cifra medie = 0,0165)
	0,119-0,182

(cifra medie = 0,151)

	Emisie kg/ an
	5909
	19500
	178457


Valorile tuturor emisiilor sunt sub valorile de prag prevazute pentru raportarea anuala a emisiilor din managementul dejectiilor (cod NOSE-P: 110.05; cod SNAP 2: 1005) pentru Registrul poluantilor emisi si transferati (PRTR). 
Prin Autorizatia Integrata de Mediu precedenta, nr 60/31.10.2007 nu s-a solicitat monitorizarea factorului de mediu aer in amplasamentul fermelor.  

13.8. DESCRIEREA TEHNOLOGIEI PROPUSE SI A ALTOR TEHNICI PENTRU PREVENIREA SAU, IN SITUATIA IN CARE PREVENIREA NU ESTE POSIBILA, REDUCEREA EMISIILOR DIN INSTALATIE
Principalele emisii sunt reprezentate de pierderile de amoniac, gaz metan si protoxid de azot care rezulta din procesele metabolice si din dejectii. 

Controlul pentru minimizarea excretiei de azot si a emisiilor de compusi ai azotului se face prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile pentru: sistemul de adapostire, compozitia furajelor, modul de administrare a apei de baut, colectarea/ transferul/ tratarea/ stocarea si eliminarea dejectiilor. 
Cantitatile de apele uzate rezultate de la spalarea halelor sunt conforme cu cerintele BAT si vor contine cantitati reduse de materiale organice si poluanti specifici, care ar putea conduce la emisii fugitive in aer. 

Operatiile de descarcare a nutretului din auto in buncare sunt supravegheate iar tubulatura dintre buncarele exterioare si cele interioare este intretinuta coresunzator. 
Nu exista descarcari in ape de suprafata sau subterane.

Ape uzate menajere si cele de ape si tehnologice (ape de spalare), se colecteaza in bazine betonate vidanjabile si se preiau de catre un prestator de servicii specializat. 

Apele meteorice de pe cladiri si platformele betonate sunt dirijate spre spatiile verzi.
13.9. MASURI PENTRU PREVENIREA GENERARII DESEURILOR, PREGATIREA PENTRU REUTILIZARE, RECICLAREA SI VALORIFICAREA DESEURILOR GENERATE CA URMARE A FUNCTIONARII INSTALATIEI
In fermele de crestere intensiva a pasarilor, principalele tipuri de deseuri (care in cazul altor tipuri de instalatii IPPC se pot minimiza teoretic printr-o folosire judicioasa a materiilor prime) sunt dejectiile si mortalitatile. In cazul dejectiilor, nu exista tehnici de minimizare a cantitatilor anuale produse, acestea variind intre anumite limite in functie de rasa, cantitatea de hrana si de apa, clima, tipul de adapost si dotarea acestuia cu instalatii de furajare/ adapare/ ventilare/ incalzire; in cazul cadavrelor, mentinerea mortalitatii in limitele normale se realizeaza prin respectarea cerintelor de bune practici veterinare.

Celelalte tipuri de deseuri sunt in general in cantitati nesemnificative si depind de activitatile conexe desfasurate in ferma. 

Inventarul deseurilor potentiale si managementul acestora

	Tip de deseu
	Cantitate anuala
	Cod/ categorie
	Mod stocare

temporara
	Recuperare/ eliminare

	asternut uzat in amestec cu dejectii
	estimat 9820 tone
	02 01 06; 19 05 02; 

subproduse de la animale, materii de categoria 2 conform OM 723/2003 al MAPAM
	Fara stocare temporara 
	valorificare la terti pentru utilizare ca material compost/fertilizant contract East Champion Union Cooperativa Agricola 

	cadavre de pasari
	~92 tone
(1181840 cap/seriex6.2 serii x2.5%x0.5 kg gr medie
	02 01 02

subproduse de la animale, materii de categoria 2 conform OM 723/2003 al MAPAM
	stationeaza doar cateva ore, ambalate in saci de polietilena, pana la incarcarea in mijlocul auto de transport  
	valorificate de SC PROTAN SA in vederea neutralizaii (cf. cu cerintele legislatiei sanitar-veterinare prevazute in OM 723/2003 al MAPAM si OUG 47/2005, aprobata cu modificari prin 

L 73/2006) 

	ambalaje vaccinuri:

flacoane de sticla
	2500 buc/an
	15 0110 *


	in loc special amenajat dupa sterilizare cu lapte de var
	eliminare pe depozitul de deseuri municipale pe baza de contract.  

	ambalaje materiale dezinfectante 
	1t
(estimat)
	15 01 02
	in loc special amenajat
	se vor returna furnizorului 

	deseuri menajere 
	6 t 

(estimat)
	20 03 01
	in containere plastic 1.1 mc in loc special amenajat
	eliminare pe depozitul de deseuri municipale cf. Contract Supercom 


13.10. DESCRIEREA MASURILOR PLANIFICATE PENTRU RESPECTAREA PRINCIPIILOR GENERALE CARE REGLEMENTEAZA OBLIGATIILE DE BAZA ALE OPERATORULUI, POTRIVIT PREVEDERILOR ART. 11
a) sunt luate toate masurile necesare pentru prevenirea poluarii 
• Sunt  implementate programe de educatie si instruire a personalului 
• Exista inregistrari ale consumului de apa si energie, a cantitatilor de hrana pentru animale, a deseurilor aparute 
• Detinerea unei proceduri de urgenta pentru a lucra cu emisii neplanficate si incidente

• Implementarea unui program de reparatii si mententanta pentru a asigura ca structurile si echipamentul lucreaza bine iar dispozitivele sunt pastrate curate 
• Planificarea activitatilor pe amplasament in mod corespunzator, precum furnizarea materialelor si indepartarea produselor si deseurilor 
b) se aplica cele mai bune tehnici disponibile

Criteriile luate în calcul, în general sau în situaţii specifice, la determinarea celor mai bune tehnici disponibile sunt următoarele:

- utilizarea unei tehnologii care produce mai puţine deşeuri- tehnologia de crestere a puilor de carne la sol este o tehnica BAT si aplica masuri legate de reducerea deseurilor..

- utilizarea substanţelor mai puţin periculoase- In procesul de crestere a puilor se utilizeaza nutretuci combinate de calitate foarte buna fara a avea substante periculoase pentru pui sau om. Substantele periculoase utilizate sunt dezinfectantii utilizati pentru dezinfectia adaposturilor la fiecare depopulare. Sunt selectati in baza ofertei existente pe piata tinandu-se cont de calitate/pret pentru obtinerea unei dezinfectii eficiente.

- promovarea/extinderea valorificării şi reciclării substanţelor generate şi utilizate în proces, precum şi a deşeurilor, acolounde este cazul; Deseurile rezultate prezentate in cap 9 sunt in principal valorificate (dejectiile in amestec su asternutul uscat la fertilizarea solurilor, pasarile moarte la cresterea viermilor) mai putin deseurile menajere si deseurile de ambalaje de medicamente si dezinfectanti ce se elimina prin intermediul unitatilor abilitate in gestionarea acestor deseuri, neputandu-se valorifica.

- procese, instalaţii sau metode de exploatare comparabile, care au fost testate cu succes la scară industriala. Sunt aplicate cele mai bune tehnici de crestere a puilor existente pe plan mondial.

- tehnologii avansate şi schimburi de informaţie şi cunoaştere ştiinţifică. Unitatea detine informatiile necesare cresterii puilor participa la schimb de experienta cu alti producatori in domeniu si urmareste obtinerea unui pui de calitate optimizand consumurile si reducand emisiile in mediu pe cat permite tehnologia.

- natura, efectele şi volumul emisiilor avute în vedere. Principalele emisii rezultate din activitatea de crestere a pasarilor sunt cele atmosferice iar poluantii emisi si monitorizati sunt amoniacul hidrogenul sulfurat si pulberile in suspensie. Emisiile avute in vedere si raportate sunt emisiile medii raportate in BAT (cap 4  si 7 de mai sus).

- datele de punere în funcţiune a instalaţiilor noi şi a celor existente - nu este cazul unitatea este in functiune din 2005;
-perioada de timp necesară pentru punerea în aplicare a celor mai bune tehnici disponibile- nu este cazul.

- consumul şi natura materiilor prime (inclusiv apa) utilizate în procesul tehnologic şi eficienţa energetică a acestora- corespunde BAT

- necesitatea prevenirii sau reducerii la minimum a impactului global al emisiilor asupra mediului şi riscurile implicate de acesta;
- necesitatea prevenirii accidentelor şi minimizarea consecinţelor acestora asupra mediului- nu exista risc de accidente care sa provoare impact substantial asupra mediului. Accidentele pot avea mai curand impact asupra productiei realizate sau in ceea ce priveste cresterea costurilor daca nu sunt luate toate masurile de asigurare a bunastarii animalelor.

- informaţiile publicate de organizaţiile publice internaţionale.
BAT este pentru sistemele de adapost pentru puii de ingrasare: 
• Adapostul bine izolat cu ventilatoare si podea complet acoperita cu asternut si echipat cu sisteme de baut fara pierderi prin scurgere- corespunde sistemului de adapost existent la fermele avicole de la Crevedia. 
BAT se bazeaza pe realizarea tuturor urmatoarelor patru actiuni:

• Aplicarea masurilor nutritionale

Masurile de hranire includ hranirea in faze, formularea dietelor baze pe nutrienti digestibili/disponibili, utilizand diete cu proteine reduse si supliment de aminoacizi si utiizand diete cu fosfor redus si supliment de fitase si/sau fosfati anorganici puternic digestibili. Si mai mult, utilizarea aditivilor in hrana poate creste eficienta hranei, astfel crescand retinerea nutrientilor si reducand cantitatea de nutrienti lasata in dejectii. BAT este de a aplica masuri nutritionale la sursa prin hranirea pasarilor cu cantitati mai mici de proteine (1-2%) si de fosfor de 0.05 - 0.1 %
• Pastrarea echilibrului intre dejectiile ce vor fi imprastiate si terenul disponibil si cerintele cerealelor  – nu se aplica, este trasferata activitatea la unitatile ce folosec dejectiile.

• Managementul imprastierii dejectiilor pe teren – nu se aplica, este trasferata activitatea la unitatile ce folosec dejectiile.

• Utilizarea doar a tehnicilor care sunt BAT pentru imprastierea dejectiilor pe teren – nu se aplica, este trasferata activitatea la unitatile ce folosec dejectiile.

BAT este de a reduce emisiile de dejectii in sol si in panza freatica prin echilibrarea cantitatii de dejectii cu cerintele previzibile ale cerealelor (azotul si fosforul, si furnizarea necesarului de minerale cerealelor din sol si din fertilizare). Diferitele instrumente sunt disponibile pentru a echilibra cantitatea totala de agent nutritive de sol si vegetatie fata de intreaga cantitate de substante nutritive din dejectii, precum echlibrul nutritional in sol sau prin raportarea numarului de animale la terenul disponibil.

BAT inseamna a lua in considerare caracterisiticle terenului respectiv atunci cand se aplica dejectiile; in special conditiile solului, tipul solului si inclinatia, conditiile climatice, precipitatiile si irigarea, folosinta terenului si practicile agricole inclusiv sistemul de rotatie a cerealelor.

BAT este de a reduce poluarea apei facand in special urmatoarele:

• Neaplicarea dejectiilor pe teren atunci cand campul este:

• Saturat cu apa

• Inundat

• Inghetat

• Acoperit cu zapada

• Neaplicarea dejectiilor pe terenuri aflate in panta

• Neaplicarea dejectiilor in vecinatatea unui curs de apa (lasarea unei benzi netratate de teren), si

• Imprastierea dejectiilor cat de aproape posibil de momentul de maxima crestere a cerealelor si cand este preluata substanta nutritiva.

BAT este administrarea imprastierii dejectiilor pe teren pentru a reduce mirosul acolo unde este posibil a afecta vecinatatile, facand in special toate dintre urmatoarele actiuni:

• Imprastierea in timpul zilei cand este mai putin probabil ca oamenii sa fie acasa si evitarea sfarsiturilor de saptamana si a zilelor de sarbatoare publica, si

• Luand in considerare directiei vantului raportata la casele oamenilor din vecinatate.

Dejectiile pot fi tratate pentru a reduce emisiile de miros care pot permite mai multa flexibilitate pentru identificarea amplasamentelor adecvate si conditiile meteo pentru aplicarea pe teren.

BAT inseamna a reduce consumul de apa aplicat in toate fermele avicole, constand in urmatoarele:
Avand in vedere faptul ca nu este posibila privarea de apa pt pasarile vii fiind o conditiie legiferata pentru asigurarea bunastarii animalelor, singurele posibilitati de reducere  consumului poate fi asigurat prin: 
• Curatarea adaposturilor animale si echipamentului cu curatatoare cu presiune inalta la finalul fiecarei serie de animale. 
• Calibrarea regulata a instalatiei de apa potabila pentru a evita scurgerile. 

• Pastrarea unui registru cu consumul de apa prin masurarea consumului. 

• Detectarea si repararea scurgerilor.  

BAT este reducerea energiei utilizate prin aplicarea unui bune practici in ferma incepand cu proiectul adapostului pentru animale si prin operarea adecvata si intretinerea adapostului si echipamentului. BAT pentru adapostul pasarilor este de a reduce energia prin urmatoarele:

• Izolarea cladirilor in regiuni cu temperature ambientale reduse (valoarea U 0.4 W/m2/°C sau mai bine) 
• Optimizarea designului sistemului de ventilare in fiecare adapost pentru a oferi un bun

control al temperaturii si pentru a realiza rate minime de ventilare iarna.  

• Evitarea rezistentei in sistemele de ventilare prin inspectia frecventa si curatarea

palelor ventilatoarelor 

• Aplicarea iluminarii cu energie redusa..
In concluzie activitatea desfasuta in fermele avicole de crestere a puilor este in conformitate cu tehnicile BAT.

c) nu se genereaza nici-o poluare semnificativa

Principalele emisii sunt reprezentate de pierderile de amoniac, gaz metan si protoxid de azot care rezulta din procesele metabolice si din dejectii. 

Categoriile de surse asociate acestor emisii sunt halele de productie ale caror guri de ventilatie pot fi considerate un sistem de surse punctiforme.

In general se mai produc emisii de amoniac, gaz metan si protoxid de azot din activitatea de stocare a dejectiilor si de la imprastierea acestora pe camp. In cazul fermei analizate, aceste activitati se produc insa in afara amplasamentului fermei si de aceea, nu sunt luate in considerare la evaluarea impactului generat pe amplasament. 

Controlul pentru minimizarea excretiei de azot si a emisiilor de compusi ai azotului se face prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile pentru: sistemul de adapostire, compozitia furajelor, modul de administrare a apei de baut, colectarea/ transferul/ tratarea/ stocarea si eliminarea dejectiilor. Conform celor prezentate in sectiunile 4.2.1 – 4.2.5, tehnicile utilizate in ferma sunt conforme cu cerintele BAT indicate in BREF ILF. 
Activitatea de crestere a puilor in fermele avicole mentionate nu genereaza nici o poluare semnificativa intrucat acestea au fost modernizate si au tehnologii de crestere BAT.

d) se previne generarea deseurilor, potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare a deseurilor si a Planului national de gestionare a deseurilor, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei, ale Ordinului ministrului mediului si gospodarii apelor nr. 1.364/2006 de aprobare a planurilor regionale de gestionare a deseurilor

In fermele de crestere intensiva a pasarilor, principalele tipuri de deseuri (care in cazul altor tipuri de instalatii industriale se pot minimiza teoretic printr-o folosire judicioasa a materiilor prime) sunt dejectiile si mortalitatile. In cazul dejectiilor, nu exista tehnici de minimizare a cantitatilor anuale produse, acestea variind intre anumite limite in functie de rasa, cantitatea de hrana si de apa, clima, tipul de adapost si dotarea acestuia cu instalatii de furajare/ adapare/ ventilare/ incalzire; in cazul cadavrelor, mentinerea mortalitatii in limitele normale se realizeaza prin respectarea cerintelor de bune practici veterinare.

Celelalte tipuri de deseuri sunt in general in cantitati nesemnificative si depind de activitatile conexe desfasurate in ferma. 

e) in situatia in care se genereaza deseuri, in ordinea prioritatii si potrivit prevederilor Legii nr. 211/2011, ale Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 195/2005, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Hotararii Guvernului nr. 1.470/2004, ale Hotararii Guvernului nr. 235/2007, ale Hotararii Guvernului nr. 1.061/2008, ale Ordinului ministrului mediului si gospodaririi apelor nr. 1.364/2006, acestea sunt pregatite pentru reutilizare, reciclare, valorificare sau, daca nu este posibil tehnic si economic, sunt eliminate, cu evitarea sau reducerea oricarui impact asupra mediului

Deseurile rezultate din activitatea de crestere a puilor sunt valorificate in principal:

· Dejectiile in amestec cu asternutul uscat pentru fertilizarea solurilor;

· Cadavrele de pasari sunt valorificate la Protan 
f)  se utilizeaza eficient energia
La ferma se folosesc urmatoarele tipuri de energie de baza:

· energie electrica pentru iluminat interior/exterior si actionarea utilajelor si instalatiilor electrice, a pompelor si ventilatoarelor: se preia din reteaua sistemului energetic national

· energie termica obtinuta prin combustia gazelor  in sistemul de incalzire a halelor si pentru incalzirea vestiarului si a unor spatiilor administrative.

Folosirea energiei electrice si termice se face in conformitate cu cerintele BAT. 
BAT pentru adapostul pasarilor este de a reduce energia prin urmatoarele:

• Izolarea cladirilor in regiuni cu temperature ambientale reduse (valoarea U 0.4 W/m2/°C sau mai bine) 
• Optimizarea designului sistemului de ventilare in fiecare adapost pentru a oferi un bun

control al temperaturii si pentru a realiza rate minime de ventilare iarna • Evitarea rezistentei in sistemele de ventilare prin inspectia frecventa si curatarea

conductelor si ventilelor 
• Aplicarea iluminarii cu energie redusa.
g) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora;
In ce priveste accidentele industriale, pe amplasament nu se utilizeaza substante care sa determine incadrarea in categoriile de risc conform prevederilor Legii 59/2016 care transpune Directiva SEVESO. Tipurile de accidente potentiale, marimea riscului estimat si tehnicile de prevenire instituite sunt aceleasi ca si in cazul cresterii intensive a altor animale. 

Fermele sunt situate intr-o zona in care pana in prezent nu s-au inregistrat incidente legate de inundatii. 
Se vor lua masuri pentru evitarea poluarilor accidentale datorate:

- neetanseitatilor sistemelor de canalizare prin controlul periodic si efectuarea reparatiilor ce se impun;

- explozii, incendii datorate avariilor sau scurtcircut electric neglijenta; intretinere necorespunzatoare a echipamentelor.

Tipuri de accidente si Tehnici de prevenire 

	Nr.
	Tip de 

accident 
	Cauze

potentiale
	Impact

potential
	Probabilitate de producere
	Risc

estimat
	Tehnici preventive

	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Explozii
	Avarie la reteaua de gaz metan 
	Pierderi umane

Pagube materiale
	mica
	mic
	Intretinere corespunza-toare a retelei; instruirea personalului

	2
	Incendii
	Scurtcircuit electric; neglijenta; intretinere necorespunzatoare a echipamente-lor
	Poluare atmosferica;

Impact vizual; Pagube materiale
	mica
	mic
	Se respectă instructiunile de prevenire si interventie in caz de incendii.




Se va mentine registrul pentru evidenta tuturor accidentelor/ incidentelor, schimbarilor de procedura, evenimentelor  anormale si constatarilor inspectiilor de intretinere. 
h) sunt luate masurile necesare pentru ca, in cazul incetarii definitive a activitatii, sa se evite orice risc de poluare si sa se readuca amplasamentul la o stare satisfacatoare, potrivit prevederilor art. 22.
· Este intocmit un Plan de inchidere a amplasamentului ce cuprinde urmatoarele etape:
· spălarea şi dezinfectarea halelor; 
· golirea continutului de dejectii lichide din toate structurile subterane si supraterane: fose septice, conducte si bazine colectoare;

· spălarea şi igienizarea structurilor subterane si supraterane;

· evacuarea prin vidanjare a apelor uzate rezultate din spălarea structurilor subterane si supraterane;

· demolarea halelor in conformitate cu normele de securitate specifice;

· evitarea spargerii eventualelor placi de azbociment ramase pe amplasament;

· ambalarea deseurilor de azbociment si eliminarea acestora conform prevederilor legale;

· colectarea şi evacuarea din incintă a tuturor deşeurilor menajere şi industriale.
13.11. DESCRIEREA MASURILOR PLANIFICATE PENTRU MONITORIZAREA EMISIILOR IN MEDIU
· Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer
· Monitorizarea si raportarea emisiilor in ape de suprafata si subterane
· Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare
· Monitorizarea elementelor de proces tehnologic; monitorizarea si raportarea deseurilor
· Monitorizarea mediului
13.12. DESCRIEREA PE SCURT A PRINCIPALELOR ALTERNATIVE LA TEHNOLOGIA, TEHNICILE SI MASURILE PROPUSE, PREZENTATE DE SOLICITANT
Nu este cazul. Tehnologia de crestere a puilor de carne propusa de utilizator este BAT

      Intocmit:                                                                      SC VITALL SRL

Sevastita Vraciu, [image: image9.emf]


        Director General,
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