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· Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalaţiei care solicită autorizarea activităţii. Numele instalaţiei

	OȚELINOX S.A.  


· Numele Solicitantului, adresa, numărul de înregistrare la Registrul Comerţului:

	OŢELINOX S.A.
Adresa:    Sos. Găești, nr. 16, jud. Dâmbovița
Telefon:   0245 209 493
Fax:         0245 611 230
E-mail:    razvan.ciomartan@otelinox.ro
Website:  http://www.otelinox.ro
Număr de ordine în registrul comerțului: J15/288/06.02.1991
Cod unic de înregistrare: 921641 atribut fiscal  RO


· Activitatea sau activităţile conform Anexei Nr. 1 din Legea 278/2013 privind emisiile industriale
	2.6. Tratarea de suprafață a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice în care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m3


· Alte activităţi  desfăşurate conform certificatului constatator nr.   758131/18.10.2021: 

	· Cod CAEN 2410 – Producția de metale feroase sub forme primare și cea de feroaliaje
· cod CAEN 2432 – Laminarea la rece a benzilor înguste
· cod CAEN 2562 – Operațiuni de mecanică generală
· cod CAEN 1624 – Fabricarea ambalajelor din lemn

· cod CAEN 2561 – Tratarea și acoperirea metalelor
· cod CAEN 2433 - Producția de profile obținute la rece

· cod CAEN 7120 - Activități de testări și analize tehnice

· cod NOSE – P : 105 01

· cod SNAP : 2


COD EPRTR: RO3DB-27

· Numele şi prenumele proprietarului: 

	SAMSUNG C&T DEUTSCHLAND GMBH
Sediul social: Germania, Am KRONBERGER HANG6, 65824, str. Schwalbach/TS


· Numele şi funcţia persoanei împuternicite să reprezinte titularul activităţii / operatorul instalaţiei pe tot parcursul derulării procedurii de autorizare: 

	KIM YONG DEOK 
Telefon: 0245.209.103
E-mail: caesar@samsung.com


· Numele şi prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protecţie a mediului: 

	RĂZVAN CIOMÂRTAN
Telefon: 0245 209 493, 0720 862 853
E-mail: razvan.ciomartan@otelinox.ro


În numele firmei mai sus menţionate, solicităm prin prezenta revizuirea autorizaţiei integrate de mediu AIM nr. 9 /30.10.2017, conform prevederilor Legii 278/2013 privind emisiile industriale și din următoarele motive:

· Montarea în cadrul centralei termice a unui cazan nou, Viessmann - tip Vitomax M73C cu o putere termică nominală de 2768KW.”

· Modificarea proceselor tehnologice și a surselor de emisie, a consumurilor și a deșeurilor prin introducerea datelor specifice la finalizarea investiției: „Amplasare linia de curățare pentru benzi din oțeluri inoxidabile (Linia DG2) pentru care a fost emis acordul de mediu nr. 45/04.04.2019 și autorizația de construire nr. 119/15.04.2019.
· Construirea unui nou foraj pentru apă tehnologică în scopul suplimentării debitului de apă necesar desfășurării proceselor tehnologice.
· Demolare parțială hală C1, închidere hală C1 și amenajare parcare Oțelinox.

· Schimbarea codului CAEN principal.

Titularul de activitate / operatorul instalaţiei îşi asumă răspunderea pentru corectitudinea şi completitudinea datelor şi informaţiilor furnizate autorităţii competente pentru protecţia mediului în vederea analizării şi demarării procedurii de autorizare.
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Nume: KIM YONG DEOK
 
Funcţia:  Director General
Semnătura şi ştampila
Data:  ......................


	
	   Şef Echipă Internă de Prevenire și Protecţie,

	
	Răzvan CIOMÂRTAN


INFORMAŢIA SOLICITATĂ DE LEGEA 278/2013  PRIVIND EMISIILE INDUSTRIALE
	O descriere a:


	Unde se regăseşte în formularul de

solicitare
	Verificare

efectuată

	- instalaţiei şi activităţilor sale
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 4
	x

	- materiilor prime şi auxiliare, altor substanţe şi a energiei utilizate în sau generate de instalaţie
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 3
	x

	- surselor de emisii din instalaţie
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 5
	x

	- condiţiilor amplasamentului pe care se află instalaţia
	Raportul de amplasament şi  Secţiunea 12
	x

	- naturii şi a cantităţilor estimate de emisii din instalaţie în fiecare factor de mediu precum şi identificarea efectelor semnificative ale emisiilor asupra mediului
	Formularul de solicitare,

Secţiunile 13 şi 14
	x

	- tehnologiei propuse şi a altor tehnici pentru prevenirea sau, unde nu este posibilă prevenirea, reducerea emisiilor de la instalaţie
	Formularul de solicitare,

Secţiunile 3.2, 3.4.3, 5.1 şi 13
	x

	- acolo unde este cazul, măsuri pentru prevenirea şi recuperarea deşeurilor generate de instalaţie
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 6
	x

	- măsurilor suplimentare planificate în vederea conformării cu principiile generale care decurg din obligaţiile de bază ale operatorului / titularului activităţii aşa cum sunt ele stipulate în art. 11 la Legea 278/2013 privind emisiile industriale:
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 15
	x

	- sunt luate toate măsurile adecvate de prevenire a poluării, în mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici Disponibile;
	Formularul de solicitare,

Secţiunile 3.2 şi 13
	x

	- nu este cauzată nici o poluare semnificativă;
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 14
	x

	· este evitată generarea de deşeuri în conformitate cu legislaţia specifică naţională în vigoare privind deşeurile (11); ascolo unde sunt generate deşeuri, acestea sunt recuperate sau, unde acest lucru nu este posibil din punct de vedere tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel încât să se evite sau să se reducă orice impact asupra mediului; 
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 6
	x

	energia este utilizată eficient;
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 7
	x

	-sunt luate măsurile necesare pentru prevenirea accidentelor şi limitarea consecinţelor lor;
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 8
	x

	-sunt luate măsurile necesare la încetarea definitivă a activităţilor pentru a evita orice risc de poluare şi de a aduce amplasamentul la o stare satisfăcătoare;
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 11
	x

	- măsurile planificate pentru monitorizarea emisiilor în mediu
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 10
	x

	- alternativele principale studiate de solicitant 
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 5.7 şi 12.2
	x

	Solicitarea autorizării trebuie de asemenea să includă un rezumat netehnic al secţiunilor menţionate mai sus
	Formularul de solicitare,

Secţiunea 1
	x


LISTA DE VERIFICARE A COMPONENŢEI DOCUMENTAŢIEI DE SOLICITARE

În plus faţă de acest document, verificaţi dacă aţi inclus elementele din tabelul următor
	Nr.
	Element
	Secţiune relevantă
	Verificat de solicitant
	Verificat de ALPM

	1
	Activitatea face parte din sectoarele incluse în autorizarea integrată de mediu
	
	x
	

	2
	Dovada că taxa pentru etapa de evaluare a documentaţiei de solicitare a autorizaţiei integrate a fost achitată
	
	x
	

	3
	Formularul de solicitare a autorizaţiei integrate de mediu
	
	x
	

	4
	Rezumat netehnic
	
	x
	

	5
	Diagramele proceselor tehnologice (schematic), acolo unde nu sunt incluse în acest document, includeţi punctele de emisie în toţi factorii de mediu
	Secţiunea 4.5 (dacă este cazul)
	x
	

	6
	Raportul de amplasament
	Secţiunea 12
	x
	

	7
	Analize cost-beneficiu realizate pentru Evaluarea BAT
	
	x
	

	8
	O evaluare BAT completă pentru întreaga instalaţie
	Secţiunea 4.8
	x
	

	9
	Organigrama instalaţiei
	Secţiunea 2.1
	x
	

	10
	Planul de situaţie 

Indicaţi limitele amplasamentului
	Formularul de solicitare
	x
	

	11
	Suprafeţe construite / betonate şi suprafeţe libere / verzi permeabile şi impermeabile
	Formularul de solicitare
	x
	

	12
	Locaţia instalaţiei
	Secţiunea 1.1
	x
	

	13
	Locaţiile (părţile din instalaţie) cu emisii de mirosuri
	Secţiunea 5.6 (Miros)
	x
	

	14
	Receptori sensibili - ape subterane, structuri geologice, dacă sunt descărcate direct sau indirect substanţele periculoase din Anexele 5 şi 6 ale Legii 310/2004 privind modificarea şi completarea Legii apelor 107/1996 în apele subterane
	Secţiunea 5.5
	x
	

	15
	Receptori sensibili la zgomot 
	Secţiunea 9.1
	x
	

	16
	Puncte de emisii continue şi fugitive
	
	x
	


	17
	Puncte propuse pentru monitorizare / automonitorizare
	Secţiunea 14.2
	x
	

	18
	Alţi receptori sensibili din punct de vedere al mediului, inclusiv habitate şi zone de interes ştiinţific
	Secţiunea 14.5
	x
	

	19
	Planuri de amplasament (combinaţi şi faceţi trimitere la alte documente după caz) arătând poziţia oricăror rezervoare, conducte şi canale subterane sau a altor structuri.
	Raportul de amplasament
	x
	

	20
	Copii ale oricăror lucrări de modelare (dispersie) realizate
	Secţiunea 14
	x
	

	21
	Harta prezentând reţeaua Natura 2000 sau alte arii sau exemplare protejate
	Secţiunea 14.5
	x
	

	22
	O copie a oricărei informaţii anterioare referitoare la habitate furnizată pentru Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop
	Secţiunea 14.5
	x
	

	23
	Studii existente privind amplasamentul şi/sau instalaţia sau în legătură cu acestea
	
	x
	

	24
	Acte de reglementare ale altor autorităţi publice obţinute până la data depunerii solicitării şi informaţii asupra stadiului de obţinere a altor acte de reglementare deja solicitate
	
	x
	

	25
	Orice alte elemente în care furnizaţi copii ale propriilor informaţii
	
	x
	

	26
	Copie a anunţului public
	
	x
	


1. REZUMAT NETEHNIC

Această secţiune trebuie să fie cât mai succintă, de obicei un paragraf pentru fiecare dintre titluri, dar permiţând în acelaşi timp o prezentare suficientă a activităţilor. Este oportunitatea dumneavoastră de a spune autorităţii responsabile de emitere a autorizaţiei integrate de mediu cât de bine vă desfăşuraţi activitatea şi îmbunătăţirile pe care intenţionaţi să le faceţi. Este preferabil să completaţi această secţiune după ce aţi elaborat întreaga documentaţie de solicitare, deoarece veţi şti ce să rezumaţi. Rezumatul va include:

1.1. Descriere

O descriere succintă a activităţilor, scopul lor, produsele, diagrama proceselor instalaţiei implicate, cu marcarea punctelor de emisii, nivele de emisii din fiecare punct.

	Societatea OŢELINOX SA Târgoviște are ca profil principal activitate: Producția de metale feroase sub forme primare și cea de feroaliaje, Cod CAEN 2410 

Tehnologiile aplicate sunt specifice industriei de prelucrare  a oțelului inoxidabil.
Capacitate totală de procesare proiectată: 180.000 t laminate/an 
Regim de lucru actual în sectorul de producţie: 3 schimburi/zi, 365 zile/an.

Nr. mediu de personal: 650 angajaţi.

Operațiile principale de prelucrare a benzilor inox laminate la rece sunt: tratament termic, sablare, decapare, laminare la rece, planare, tăiere, fâșiere, ambalare, control calitate, etc. Materia primă utilizată în procesele de producție a OŢELINOX SA o reprezintă banda de oțel inoxidabil laminată la cald și la rece.
Documentaţia este elaborată pentru o "instalaţie existentă” la care au fost aduse modificari, respectiv:

· Instalare linie de curățare pentru benzi din oțeluri inoxidabile (Linia DG2) ;
· Construirea unui foraj în scopul suplimentarii debitului de apă în scop tehnologic;

· Montarea unui nou cazan Viessmann Vitomax, tip M73C în cadrul centralei termice existente, cu o putere termică nominală de 2768KW, funcționare pe combustibil gazos – gaze naturale;

· Demolare parțială hală C1, închidere hală C1 și amenajare parcare Oțelinox.

Pe amplasamentul OŢELINOX SA se găsesc următoarele obiective:
Ob.1. Hala LPMS - construcție cu structură metalică, zidărie și parțial panouri sandwich, acoperită cu tablă, nr. cadastral 80872-C1, suprafața construită S = 43.694 mp;
Ob.2. Hala SBTOI, construcție cu structura metalică, zidărie și panouri sandwich, acoperită cu tablă, nr. cadastral 80872-C2, suprafața construită S =50.822 mp;
Ob. 3. Puț apă potabilă nr. 1 și stație pompe, nr. Cadastral 80872-C3, suprafața construită S = 38 mp;
Ob.4. Bazin apă potabilă nr.1, construcție împrejmuită și asigurată, nr. cadastral 80872-C4, suprafața construită S = 175 mp;
Ob.5. LPMS – Centrala ventilație CV3 din zidărie, acoperită cu tablă, nr. cadastral 80872-C5, suprafața construită S = 68 mp;
Ob.6. LPMS – Centrala ventilație CV2 din zidărie, acoperită cu tablă, nr. cadastral, 80872-C6, suprafață construită S = 49 mp;
Ob.7. Gospodăria de apă - Stație de dedurizare apă industrială din panouri sanwich, acoperită cu tablă, nr. cadastral 80872-C7, suprafață construită S = 162 mp;
Ob.8. LPMS – Strugăria de Cilindri, structură metalică, zidărie, acoperită cu carton bituminos, nr. Cadastral 80872-C8, suprafața construită S = 1.227 mp;
Ob.9. Gospodăria de apă - Turnuri de răcire, apă industrială, nr. cadastral 80872-C9, suprafața construită S = 378 mp;
Ob.10. Gospodăria de Apă – pompe, din zidărie, acoperită cu tablă, nr. cadastral 80872-C10, suprafața construită S = 455 mp;
Ob.11. Stație reglare gaz metan, nr. cadastral 80872-C11, suprafața construită S = 41 mp;
Ob.12. Clădire Poarta 1 - construcție din zidărie, acoperită cu carton bituminat, nr. Cadastral 80872-C12, suprafața construită S = 310 mp;
Ob.13. Clădire Laborator Central - construcție din zidărie, acoperită cu carton bituminos,  nr. Cadastral 80872-C13, suprafața construită S = 742 mp;

Ob.14. Sala aparataj SA-01 – construcție din zidărie, fațada panouri sandwici, nr. cadastral 80872-C14, suprafața construită S =200 mp;

Ob.15. Clădire Principală de Birouri – construcție din zidărie, nr. cadastral 80872-C15, suprafața construita S = 493 mp;

Ob.16. Clădire Cantina, nr. cadastral 80872-C16, suprafața construită S =155 mp;
Ob.17. Punct termic din zidărie, nr. cadastral 80872-C17, suprafață construită S = 210 mp;
Ob.18. Centrala termică, construcție cu panouri sandwich, nr. cadastral 80872-C18, suprafața construită S = 245 mp;
Ob.19  Sala aparataj SA-02 din panouri sandwich nr. cadastral 80872-C19, suprafața construită S =14 mp;
Ob. 20. NT – Turn tratare gaze, clădire tratare vapori acid, nr. cadastral 80872-C20, suprafață construită S = 226 mp;
Ob.21.  NT – Bazin apă brută, nr. cadastral 80872-C21, suprafață construită S = 45 mp;
Ob.22. NT – Clădire sulfat feros, nr. cadastral 80872-C22, suprafața construită S = 23mp;
Ob.23. NT – Clădire pompe bazine sedimentare, nr. cadastral 80872-C23, suprafața construită S = 537 mp;
Ob.24. NT – Clădire stație pompe apă limpede, nr. cadastral 80872-C24, suprafața construită S =155 mp;
Ob.25. NT – Rezervoare stocare acid sulfuric, nr. cadastral 80872-C25, suprafața construită S = 66 mp;
Ob.26. NT – Clădire birouri și sala aparataj SA-13, nr. cadastral 80872-C26, suprafața construită S=159 mp;
Ob.27. NT – Clădire filtru, nr. cadastral 80872-C27, suprafața construita S=128 mp;
Ob. 28. Sala electrică SM-01 înaltă tensiune, construcție din zidărie, acoperită cu carton, nr. cadastral 80872-C28, suprafața construită S = 210 mp;
Ob.29. Baza întreținere + Atelier PRC, nr. cadastral 80872-C29, suprafața construită S = 1150 mp;
Ob.30. Atelier principal de strungărie, nr. cadastral 80872-C30, suprafața construită S = 808 mp;
Ob.31. Depozit, nr. cadastral 80872-C31, suprafața construită S=1105 mp;
Ob.32. Clădire Logistică, construcție din zidărie, acoperită cu carton bituminat, nr. cadastral 80872-C32, suprafața construită S = 715 mp;
Ob.33. BA1- Fundație tanc azot lichid  –  nr. cadastral 80872-C33, suprafața construita S = 51 mp;
Ob.34. Clădire acces BA1, nr. cadastral 80872-C34, suprafața construita S = 46 mp;

Ob.35. Sala aparataj SA-9 – construcție din panouri sandwich, acoperită cu tablă, nr. cadastral 80872-C35, suprafața construită S =133 mp;

Ob.36.  Precizia - Turnuri de răcire –  nr. cadastral 80872-C36, suprafața construită S = 173 mp;
Ob.37. BA2 - Fundații rezervoare hidrogen și azot, nr. cadastral 80872-C37, suprafața construită S = 168 mp;
Ob.38. Clădire compresoare, construcție din panouri sandwich, nr. cadastral 80872-C38, suprafața construită S =164 mp;
Ob.39. Foraj apă industrială nr. 6, nr. cadastral 80872-C39, suprafața construită S =12 mp;

Ob.40. Foraj apă industrială nr. 5, nr. cadastral 80872-C40, suprafața construită S =13 mp;

Ob.41. Foraj apă industrială nr. 4, nr. cadastral 80872-C41, suprafața construită S =11 mp;

Ob.42. Foraj apă industrială nr. 1, nr. cadastral 80872-C42, suprafața construită S =10 mp;

Ob.43. Foraj apă industrială nr. 2, nr. cadastral 80872-C43, suprafața construită S =10 mp;
Ob.44. Gospodăria de Apă – Ciclon decantor, nr. cadastral 80872-C44, suprafața construită S=152 mp;
Ob.45. Puț apă potabilă nr. 2 și stație pompe, nr. cadastral 80872-C45, suprafața construită S=29 mp;

Ob.46. Bazin apă potabilă nr. 2, nr. cadastral 80872-C46, suprafața construită S =107 mp;
Ob.47. Copertină, nr. cadastral 80872-C47, suprafața construită S =1.400 mp;
Ob.48. Clădire Vestiare, construcție din zidărie, nr. cadastral 80872-C48, suprafața construită S = 571 mp;

Ob.49. Stație compensare a factorului de putere, nr. cadastral 80872-C49, suprafața construită S = 167 mp;

Ob.50. Foraj apă industrială nr. 7, nr. cadastral 80872-C50, suprafața construită S =13 mp;

Ob.51. Clădire garaj camioane, nr. cadastral 80872-C51, suprafața construită S =315 mp;

Ob.52. Stație electrică SA1 – construcție din zidărie, nr. cadastral 80872-C52, suprafața construită S = 157 mp;

Ob.53. Atelier tâmplărie – construcție din zidărie, nr. cadastral 80872-C53, suprafața construită S = 235 mp;

Ob.54. Tanc acid azotic (HNO3) – nr. cadastral 80872-C54, suprafața construită S = 77 mp;

Ob.55. Tanc Buffer Cleanox – nr. cadastral 80872-C55, suprafața construită S = 32 mp;

Ob.56. Cheson SP1 – nr. cadastral 80872-C56, suprafața construită S = 79 mp;

Ob.57. Cheson SP2 – nr. cadastral 80872-C57, suprafața construită S = 63 mp;

Ob.58. NT - Tanc apă oxigenată (H2O2) – nr. cadastral 80872-C58, suprafața construită S = 26 mp;

Ob.59. Parcare Principală – nr. cadastral 80872-C59, suprafața construită S = 2050 mp;

Ob.60. Clădire Poarta 2 – construcție din panouri sandwich, nr. cadastral 80872-C60, suprafața construită S = 42 mp;

Ob.61. NT – Rezervor stocare acid fluorhidric – nr. cadastral 80872-C61, suprafața construită S = 50 mp;

Ob.62. BA1 – Fundație tanc hidrogen – nr. cadastral 80872-C62, suprafața construită S = 71 mp;

Ob.63. Container cazane 4 și 5 – nr. cadastral 80872-C63, suprafața construită S = 93 mp;

Ob.64. NT – Clădire sulfat feros 2 – nr. cadastral 80872-C64, suprafața construită S = 47 mp;

Suprafața totală a amplasamentului =236.561,34 mp

Suprafata totală construită =111.372 mp                
Suprafața totală aferentă căi de transport =  47.186,76 mp

Suprafața aferentă rețele  = 5.255 mp

Suprafața liberă = 78.003 mp 


1.1.1. Prezentarea condiţiilor actuale ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorică

	OŢELINOX SA are sediul în partea de sud a municipiului Târgoviște pe partea dreaptă a DN 72 Târgoviște – Găești  și la cca. 600 m de zona urbană, aflată în partea de N-E , coordonatele amplasamentului fiind:
Coordonate stereo

Coordonate GPS

X: 535354,93

Longitudine: 25,447736

Y: 378576,83

Latitudine: 44,906398

În imediata apropiere a societătii nu sunt prezente elemente susceptibile care ar putea provoca sau agrava accidente majore și folosirea terenului pe o rază de cca. 150m.
Vecinătățile amplasamentului OŢELINOX SA sunt:

· La nord: ERDEMIR ROMÂNIA SRL;

· La vest: teren agricol;

· La est: COS Târgoviște;

· La sud : teren agricol.

Accesul în zonă îl constituie: 

- Calea ferată industrială conectată la rețeaua CF națională 

- DN 72 Târgoviște – Găești
Tot amplasamentul OŢELINOX SA este situat în cadrul platformei industriale sud.
Amplasarea terenului şi delimitarea lui sunt prezentate în anexa 1.


1.1.2. Alternative principale studiate de către solicitant (legate de  locaţie, justificare economică, orientare spre alt domeniu, etc.)

	Samsung C&T Deutschland GmbH din Germania a hotărât achiziționarea OŢELINOX SA Târgoviste în urma unei analize aprofundate, analiză care a luat în consideraţie următoarele criterii:

· localizare geografică şi administrativă;
· aria şi forma aproximativă a terenului;
· acces rutier;
· tipul de activitate desfășurat pe amplasament;
· acces feroviar;
· racordare şi furnizare de gaz;
· racordare şi furnizare de electricitate;
· alimentare cu apă şi evacuare ape uzate;
· calitatea solului.
Motivarea alegerii amplasamentului de la Târgoviște a fost susţinută de:

· accesul rutier şi accesul la cale ferată;

· existenţa unei infrastructuri rutiere şi calea ferată corespunzătoare este foarte importantă atât pentru transportul materiilor prime, cât şi a livrării produsului finit către beneficiari;
· locaţia amplasamentului este foarte aproape de capitala României (cca. 90 km); 
· racordul la reţeaua de alimentare cu gaze naturale; 
· alimentarea cu apă;
· evacuarea apelor uzate este posibilă la reţeaua centralizată de canalizare şi transportul ei la o staţie de epurare existentă a orașului;
· suprafaţa de teren disponibilă;
· există mână de lucru calificată întrucât oraşul Targoviste are tradiţie industrială.


1.2. TEHNICI DE MANAGEMENT 

1.2.1. Sistemul de management

	OŢELINOX SA este o societate focalizată pe creșterea continuă a satisfacției clienților, în condițiile minimizării impactului activităților sale asupra omului și mediului.
Acest lucru se realizează prin  documentarea și menținerea unui sistem de management integrat Calitate - Mediu - Sănătate și Securitate Ocupațională, conform standardelor de referință SR EN ISO 9001:2015, SR EN ISO 14001:2015 și SR ISO 45001:2018, ca o componentă a managementului general al societății. 
Conducerea societății este angajată pentru menținerea și îmbunătățirea continuă a sistemului de management implementat și certificat (certificat nr. 37/2021 emis de către SRAC pentru sistemul de management de mediu, certificat nr. 174/2021, emis de către SRAC pentru sistemul de management al sănătății și securității ocupaționale și certificat nr. 32954/15/S/2021 pentru sistemul de managment de calitate emis de către RINA SIMTEX, pentru evitarea producerii de accidente de mediu/sănatate și securitate precum și pentru limitarea urmărilor negative asupra sanătății oamenilor și calității mediului înconjurător.

Politica în domeniul prevenirii accidentelor majore  documentată, implementată și menținută este adecvată naturii, dimensiunilor și impacturilor asupra mediului / angajaților, populației aflate în exteriorul societății, activităților, produselor și serviciilor realizate.

Declarația de politică a Sistemului de Management Integrat (calitate-mediu-sănătate și securitate ocupațională) include prevederile și obiectivele privind respectarea legislației aplicabile, îmbunătățirea nivelului sănătății și securității ocupaționale, prevenirea incendiilor și îmbunătățirea capacității de răspuns în situații de urgență, minimizarea impactului negativ asupra factorilor de mediu, etc.


1.3. INTRĂRI DE MATERIALE

1.3.1. Selectarea materiilor prime

	Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Secția de Laminare (Linia ZM1, Linia ZM2, Linia ZM3), sunt: banda de oțel inoxidabil laminată la rece/cald, ulei de laminare, hârtie interspiră, ștergătoare, cilindrii de lucru, cilindrii intermediari, capse şi bandă balot.
Toate materiile prime şi auxiliare sunt prezente în BAT.

Utilităţile necesare desfăşurării procesului sunt: energie electrică.
Materiile prime şi auxiliare, utilizate în, Secția Tratamente Termice (Linia APH, Linia APC, Linia DG1, Linia DG2, Linia BAL1, Linia BAL2) sunt: banda de oțel inoxidabil laminată la rece / cald, HNO3, HF (Cleanox B), H2O2 (Cleanox Z), H2SO4, soda caustică, alice metalice, bandă balot, capse, sare kolene, carton ondulat, folie PVC, degresanți (Bonderite C-AK 301, Bonderite C-AD 0688-2, Soluție Gardoclean S5123), hârtie interspiră, folie plastic (interspiră).
Utilităţile necesare desfăşurării procesului tehnologic sunt: gaz metan, apa industrială, energie electrică, abur, aer comprimat, azot, hidrogen.
Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Stația de neutralizare sunt: FeSO4, Na2S2O5,, H2SO4, HCl, Ca(OH)2, floculant, NaOH, NaClO2.
Utilităţile necesare desfăşurării procesului tehnologic sunt: energie electrică, apă industrială, abur și aer comprimat.
Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Secția Finisare (TL1÷2, SL1÷7, MC1, MC2, SKP, CSL, SP/ET) sunt: hârtie interspiră, bandă din oțel inoxidabil laminată la rece tratată și degresată, capse, geonet (material textil), distanţiere carton, distanţiere lemn, mosoare, emulsie.
Utilităţile necesare desfăşurării procesului sunt: apa industrială, energie electrică, aer comprimat.
Materiile prime şi auxiliare, utilizate în Secția Ambalare (PK1, PK2, PK3, Atelierul PRC, Tâmplărie) sunt: carton foi, silicat de sodiu, material lemnos, distanţiere carton, distanţiere lemn, mosoare, cartonplast, carton triplex, folie termocontractabilă, bandă metalică, bandă PET, silicagel granulat, paleţi.

Utilităţile necesare desfăşurării procesului sunt: energie electrică, aer comprimat.
Materii prime și auxiliare utilizate în Laboratorul Central: argon, alcool etilic, acetonă, acid (o) fosforic, acid acetic glacial, acid clorhidric, acid sulfuric, apa, spray-uri fluorescente, alți reactivi utilizați în cantități foarte mici, CO2,  ulei hidraulic.

Utilitati: energie electrică, apă, gaz metan.
Materii prime și auxiliare utilizate în Atelierul principal de strungărie: cilindri necalibrați, piese schimb, emulsii, uleiuri și vaseline.

Utilitati: energie electrică, apă.
Materiale și utilități generale necesare desfășurării activităților conexe: acumulatori, antigel, cartușe imprimantă, hârtie, vopsele, diluanți, lavete, corpuri de iluminat, echipamente electrice și electronice, motorină, apă, energie, gaz, tuburi de acetilenă, tuburi de CO2, anvelope, filtre diferite, furtune cauciuc, ulei hidraulic, ulei de transmisie şi ungere, vaseline,  hipoclorit de sodiu și sare pastilată utilizate pentru tratarea apei tehnologice, masa ionică pentru dedurizarea apei, echipamente individuale de protecție.


1.3.2. Cerinţele BAT

	Pentru activitatea de laminare se vor aplica cele mai bune tehnici disponibile care, conform documentului Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous Metals Processing Industry December 2001 (BREF-BAT) constau din tehnici integrate procesului tehnologic de laminare la cald capitolul 5 – „BEST AVAILABLE TECHNIQUES FOR HOT AND COLD FORMING” aflat în revizuire la data întocmirii documentației,  este încă sub forma de draft, neaprobat constau din tehnici integrate procesului tehnologic. 

Cerinţa

Nivelul emisiilor atinse

Situaţia existentă
Conformare cu cerinţele

Da/Nu

Recuperarea acidului liber (prin schimb de ioni de partea

fluxului sau prin dializă)

• Sau prin regenerarea acidului

- prin prajirea cu pulverizare:

- sau prin procesul de evaporare

Valori ale consumurilor specifice procesului de decapare cu amestec de acizi după tratarea termică a benzilor laminare la rece:
· alice de sablare: 1,5-3 Kg/t


· HNO3 70%: 3-10 Kg/t;

· HF 70%: 2,5-7,5Kg/t;

· H2O2 35%: 3-10Kg/t

Valori ale emisiilor specifice procesului de laminare la rece cu amestec de acizi:

· HF: 2 – 7 mg/Nm³;
· NOx: 200 – 650mg/Nm3
Valori ale emisiilor rezultate de la cuptoarele de recoacere:

· NOx: 250-400mg/ Nm3
· SOx: 50-100 mg/ Nm3
· Praf: 10-20 mg/ Nm3
· CO: 50-120 mg/ Nm3
Valori ale emisiilor rezultate din activitatea de sablare:

· Pulberi totale: <20 mg/Nm3
Valori ale emisiilor rezultate din procesul de laminare și revenire – sistem de exhaustare :

· Hidrocarburi: 5 – 15 mg/Nm3
Nivelul consumurilor:

· Consum de energie electrică: 0,6 – 0,8 Gj/tona;
· Bandă inoxidabilă 1,01-1,03 t/t;
· alice de sablare: < 3 Kg/t


· HNO3 70%: <10 Kg/t;

· HF 70%: < 7,5Kg/t;

· H2O2 35%: <10Kg/t

· HF: < 7 mg/Nm3
· NOx: <500mg/ Nm3
· NOx: < 400mg/ Nm3
· SOx: <100 mg/ Nm3
· Praf: <20 mg/ Nm3
· CO: <120 mg/ Nm3
· Pulberi totale: < 20 mg/Nm3
· Hidrocarburi: <15 mg/Nm3
· Consum de energie electrică: < 0,8 Gj/tona;
· Bandă inoxidabilă <1,03 t/t;
Se utilizează un sistem de recuperare a acidului liber prin procesul de evaporare.

Neutralizarea gazelor acide rezultate din procesele tehnologice constă în oxidarea oxizilor proveniți de la decapări cu clorit de sodiu și neutralizarea acidului azotic gazos, acidului fluorhidric gazos și acidului sulfuric gazos cu o soluție de hidroxid de sodiu.
Pentru decaparea cu amestec de acizi, aplicată la nivelul OŢELINOX SA , împreună cu echipamentul de reducere (hote și instalații de spălare) se aplică ca și tehnică de vârf spălarea cu H2O2, suprimarea NOx prin adaugare de H2O2. 

Pentru încălzirea acizilor se procedează la încălzirea indirectă prin intermediul schimbătoarelor de caldură.

În vederea minimizării reziduurilor acide din apă se realizează următoarele măsuri: tratamentul apei reziduale (neutralizare, coagulare, etc);

Pentru sistemele cu emulsii se aplică urmatoarele tehnici:

prevenirea contaminării prin verificări periodice ale etanșeității conductelor; monitorizarea continuă a calității emulsiei cu curățarea și refolosirea emusiilor pentru mărirea timpului de viață; tratarea emulsiilor utilizate în vederea reducerii conținutului de ulei, prin ultrafiltrare.
Da

Reducerea apei uzate prin:

· Sisteme de spălare în cascadă cu reutilizarea internă a surplusului (de ex. băile de decapare sau spălarea).

• Reglarea atentă și manipularea sistemului de „spălare cu

regenerarea acidului de decapare”.

Rata de recirculare a apei <95%

94,81%
Se utilizează metoda de reducere a apei uzate prin intermediul sistemelor de spălare în cascadă cu reutilizarea internă a surplusului (utilizarea băilor de decapare: baie decapare chimică, baia săruri topite, baie de decapare electrochimică, baie decapare chimică) .

Da

Tratarea prin neutralizare, floculare etc., acolo unde apariția apei acide nu poate fi evitată.

Valori ale emisiilor în apa uzată:

SS: < 20 mg/l

ulei: < 5 mg/l 1

Fe: < 10 mg/l

Crtot: < 0.2 mg/l 2

Ni: < 0.2 mg/l 2

Zn: < 2 mg/l

SS < 20 mg/l

Fetotal <10 mg/l

Crtotal < 0,2 mg/l

Ni < 0,2 mg/l

Prin intermediul Stației de neutralizare a apelor uzate tehnologice are loc tratarea apei uzate, prin precipitarea metalelor grele sub formă de hidroxizi de Fe, Cr, Ni, și CaF2 și corectarea pH-ului.

Stația de neutralizare are ca scop neutralizarea apelor uzate în vederea evacuarii din amplasament.
Da

Sistemul de exhaustare cu tratarea aerului exhaustat prin

eliminatoarele de vapori (separator de picături).

Valori impuse:

Hidrocarburi exprimate ca și carbon organic total: 5-15mg/Nm3

< 15  mg/Nm³.
Sistemul de exhaustare a vaporilor de ulei de la liniile de laminare ZM1 a fost modernizat în anul 2014 în vederea retenției foarte bune a aerosolilor de ulei proveniți în urma procesului de laminare. Acesta este prevăzut în trei trepte după cum urmează:

· Trepta 1 de purificare prin intermediul unei plăci deflectoare dispusă geometric care servește drept separator;

· Treapta 2 de purificare prin intermediul unei construcții din fibră organică sintetică legată termic, cu o eficiența de 90%;

· Treapta 3 de purificare prin intermediul unui separator metalic, cu o eficiența de 99%

Da

Pentru cuptoarele continue, arzătoare cu NOx redus.

Arzătoare cu NOx redus
Da

Pentru activitatea din OŢELINOX SA  se aplică cele mai bune tehnici disponibile identificate și anume:

· BAT generale:

· Colectarea deversărilor și scurgerilor;

· Tratarea și refolosirea apei uzate rezultate din procesele tehnologice;

· Prevenirea corodării oțelului prin depozitarea și manipularea adecvată și prin răcire etc.

· Reducerea încărcării etapei de decapare printr-o decojire mecanică într-o unitate închisă, cu un sistem de extracție și filtre textile.

· Utilizarea pre-decapării electrolitice.

· Utilizarea instalațiilor moderne și optimizate de decapare (decaparea prin pulverizare sau turbulență în locul decapării prin scufundare).

· Filtrarea mecanică și recircularea pentru extinderea de durată a băilor de decapare.

· Schimbul de ioni sau electro-dializă de pe partea fluxului (pentru amestecul de acid) sau o altă metodă pentru recuperarea acidului liber pentru regenerarea băii.

· BAT specifice:

La nivelul întregii instalații: tehnicile corespunzătoare pentru prevenirea contaminării cu hidrocarburi:

· Verificări periodice și întrețineri preventive ale etanșeității garniturilor, pompelor și conductelor;

· Colectarea și neutralizarea apei contaminate;

· Tratarea apei uzate;

· Reducerea apei uzate prin sisteme de spălare în cascadă cu neutralizare internă a surplusului (băi de decapare sau spălare);

· Reglarea atentă și manipularea sistemului de spălare cu regenerarea acidului de decapare;

· Arzătoare cu NOx  redus;

· Hote de extracție cu reducere a pulberilor prin filtre textile;

· Colectarea deșeurilor din tăiere, a extremităților și recircularea în procesul tehnologic;
· Echipament complet închis sau echipament dotat cu hote și spălarea aerului exhaustat;
· Încălzirea indirectă prin schimbul de căldură sau, dacă trebuie să se producă mai întâi abur pentru schimbătoarele de abur, prin arderea prin scufundare.

· Sisteme de spălare în cascadă cu reutilizarea internă a surplusului (de ex. băile de decapare sau spălarea).

· Reglarea atentă și manipularea sistemului de „spălare cu regenerarea acidului de decapare”
Analiza valorilor limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în mediu, estimate pentru OŢELINOX SA, arată că la o funcţionare normală, acestea se încadrează în limitele prevăzute de BAT. 
Tehnologia adoptată la OŢELINOX SA este o tehnologie modernă. În anii precedenţi s-au respectat limitele impuse de Autorizația Integrată de Mediu. 

Valorile limită pentru poluanţii în apele uzate rezultate din procesele productive, se încadrează în limitele autorizate, deoarece s-a aplicat un sistem de neutralizare a apei tehnologice conform tehnologiei BAT aplicată.

Comparația BAT emisii în atmosferă
Referitor la emisiile în atmosferă, valori ale concentraţiilor poluanţilor emişi specificate de BAT  prevăd emisii rezultate în urma proceselor tehnologice:

· de la turnul de spălare tratare gaze acide:
· HF 2-7 mg/Nm3;

· Oxizi de azot 200 - 650 mg/Nm3
· de la exhaustorul liniei de laminare:

· hidrocarburi   5 - 15 mg/Nm³.
· De la activitatea de recoacere:

· Oxizi de azot 250 -400 mg/Nm3
· Oxizi de sulf 50 - 100 mg/Nm3
· Monoxid de carbon: 50 - 120 mg/Nm3
· Pulberi 10 - 20 mg/Nm3
· De la instalația de sablare

· Pulberi toatele: < 20 mg/Nm3
Analiza valorilor limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în mediu, estimate pentru OŢELINOX SA de la Târgoviște, arată că la o funcţionare normală, acestea se încadrează în limitele prevăzute de BAT. 

Tehnologia adoptată  la OŢELINOX SA  este o tehnologie modernă.  În anii precedenţi s-au respectat limitele impuse de autorizația integrată. 

Pentru echipamentele care nu sunt menționate în BREF BAT pentru prelucrarea metalelor feroase  din 2001 și nu au fost găsite nici în BREF BAT pentru tratarea suprafețelor, au fost făcute referiri la alte prevederi din legislația națională.

Comparația BAT deșeuri 

Laminarea, ca  orice  activitate, generează deșeuri, dar ponderea deșeurilor valorificabile este predominantă față de deșeurile propuse pentru eliminare. 

Analiza valorilor limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în mediu, estimate pentru OŢELINOX SA, arată că la o funcţionare normală, acestea se încadrează în limitele prevăzute de Autorizatia Integrată de Mediu și Autorizația de Gospodărire a Apelor.  În anii precedenţi s-au respectat limitele Impuse de Autorizația Integrată.


1.3.3. Auditul privind minimizarea deşeurilor (minimizarea utilizării materiilor prime)

	Societatea OŢELINOX SA realizează gestiunea deşeurilor rezultate de pe amplasament, în conformitate cu legislaţia şi normele specifice în vigoare. Prin procedurile sistemului de management integrat se planifică și se efectuează anual un audit al deșeurilor.


1.3.4. Utilizarea apei

	Pentru activităţile desfăşurate în OŢELINOX SA Târgoviște a fost emisă Autorizaţia de Gospodărire a Apelor nr. 47/08.07.2021 de către Administrația Bazinală de Apă Buzau - Ialomița.
Alimentarea cu apă pentru nevoi tehnologice se realizează atât din sursă proprie (6 foraje existente și unul nou pentru care s-a obtinut Avizul de gospodărire a apelor nr. 21/27.05.2020 
Alimentarea cu apă potabilă pentru personal se face în baza contractului de furnizare apă plată (apă plată îmbuteliată, prin dozatoare) încheiat cu LA FÂNTÂNA SRL (contract DB27 / 15.07.2009).
Alimentarea cu apă necesară consumului igienico sanitar sau alte folosințe este asigurată din sursa proprie prin intermediul a 2 foraje de adâncime echipate cu pompe submersibile.
Caracteristicile sistemului propriu de alimentare cu apă sunt prezentate mai jos.

Captare apă
Avand în vedere faptul că în zona de amplasare a OŢELINOX SA nu există o retea exterioară de alimentare cu apă, apa necesară consumului igienico-sanitar sau alte folosințe este asigurată din sursă proprie. Sursa proprie o constituie acviferul de adâncime exploatat prin intermediul a două foraje cu următorii parametrii hidrogeologici:

Foraj

Diametru (mm)

Adâncime (mm)

Nivelul apei în foraj (m)

Debit exploatabil (L/s)

hidrostatic

hidrodinamic

P1
Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
170
        -25
-31,5 ÷ -27,5
3,2
P2

Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm

170

       -24,5

-32 ÷ -27,5

3,5

Forajele se află într-un perimetru închis, cămin betonat special amenajat, protecție a forajului cu capac metalic.
Forajul P1 este echipat cu o electropompă submersibilă de tip HEBE 65x5 având caracteristicile: Q= 25m3/h, Hpompare= 80m CA, P=10Kw

Forajul P2 este echipat cu o electropompă submersibilă de tip LOWARA Z62207L6W-D având caracteristicile: Q= 9 ÷ 30m3/h, Hpompare= 94,7 ÷ 48,30m CA, P=7,5Kw.

Aducțiunea apei din foraje la gospodaria de apă se realizează printr-o conductă din oțel Dn=273x8mm și o lungime totală de cca. 70m.
Distribuția apei către consumatorii interni se face prin intermediul unei rețele inelare de distribuție din oțel, Dn=273,8mm, Dn=168x6mm și din PHD Dn=200mm.

Presiunea în rețea este asigurată:

· de la forajul P1 prin intermediul unei stații de pompare cu hidrofor, echipată cu 2 pompe tip SVH 3301/1-F7TT, putere 7,7Kw cu debit Q= 8 ÷ 40 m3/h. Hpompare = 50mCA ;

· de la forajul P2 prin intermediul unei stații de pompare dotată cu 2 pompe tip AN65,  putere 7,7Kw cu debit Q=20m3/h. Hpompare = 50mCA ;
 Zona de protecție hidrogeologică este dată de împrejmuirea realizată din plasă de sârmă legată de stâlpi metalici. Coordonatele STEREO ale forajelor sunt:

Forajul

X

Y

P1
378463,29
535420,30
P2

378751,40
535244,85

Sursa proprie, pentru alimentarea cu apă în scop tehnologic, o constituie acviferul de medie adâncime exploatat prin intermediul a 6 foraje existente și unul nou, care face obiectul solicitării de revizuire a AIM nr. 9/2017, pentru care s-a obținut Avizul de gospodarire a apelor nr. 21/27.05.2020. Forajele sunt caracterizate prin următorii parametrii hidrogeologici:
Foraj

Diametru (mm)

Adâncime (mm)

Nivelul apei în foraj (m)

Debit exploatabil (L/s)

hidrostatic

hidrodinamic

F1

Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm

66

-25

-27,5

4
F2

Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm

52

       -25
-27,5

4
F3

Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
52

-25,5
-28,4

3,4

F4

Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
65

-24,5

-27

3,3

F5

Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
65

-24,5

-26,2

4

F6

Tubat cu coloana tuburi PVC cu Ø 160 mm
65

-25,5

-27,3

4,5

F7

Tubat cu coloană tuburi PVC cu Ø 160 mm
60
-20
-30
3,5

Forajele se află într-un perimetru închis, cămin betonat special amenajat, protecție a forajului cu capac metalic. 
Forajele sunt echipate cu pompe submersibile SP17-4 pentru forajele 1,2,5,6 și 7 și pompe submersibile SP14A-7 pentru forajele 3 și 4. Caracteristicile pompelor submersibile: Q=14÷17m3/h și Hpompare=32mCA.
Forajele 1 și 2 sunt racordate direct la rezervorul de înmagazinare, din cadrul gospodăriei de apă, iar forajele 3,4,5,6,7 sunt conectate fiecare la conducta de aducțiune, prin intermediul unui racord din PEHD PE 80, De=63x3,6 mm.

Forajul 7 este echipat cu o pompă imersată branșată la conducta de aducțiune existentă, prin intermediul unui racord din PEHD PE 80, De 63x3,5mm.

Aducțiunea apei de la foraje se face prin intermediul unei conducte din PEHD, PE 80 cu De=160x9,1mm, De=200x11,4mm, lungime aprox. 0,800 Km.

Distribuția la consumatorii interni se realizează prin pompare, printr-o rețea de conducte din oțel, Dn=400mm și lungime de aproximativ 3Km, cu asigurarea recirculării apei folosite în gospodăria de apă tehnologică.

Zona de protecție hidrogeologică este dată de împrejmuirea realizată din plasă de sârmă legată de stâlpi metalici cu dimensiunile în plan 4x4m.
Coordonatele STEREO ale forajelor sunt:
Forajul

X

Y

F1

378743,20

535369,00

F2

378751,40
535244,85

F3

378785,84

535575,55

F4

378809,99
534988,69
F5

378843,87
534886,64
F6

378877,62
534758,28
F7

378778,00

535088,00

Înmagazinare apă
Înmagazinarea apei necesare consumului igienico sanitar sau alte folosințe de la cele două foraje se face astfel:
· rezervor 1 realizat din beton armat, construcție semiîngropată cu un volum de 750m3;

· rezervor 2 din oțel, constructie semiîngropată cu un volum de 50m3.
Înmagazinarea apei  utilizată în scop tehnologic se face în două bazine de apă tratată, pentru cele trei linii de laminare benzi subțiri din oțel inoxidabil de 250m3 fiecare.
Apa pentru stingerea incendiilor  se asigură din sursa subterană proprie și se înmagazinează în cele două rezervoare de înmagazinare cu V1 = 750m3 (alimentat de la forajul P1), respectiv V2 = 50m3 (alimentat de la forajul P2).
Debitul de incendiu suplimentar acceptat pentru refacerea rezervei de incendiu este de 25 l/s. 

Există reţea de incendiu cu hidranţi interiori (atât în hala de producţie cât şi în clădirea principală) şi exteriori de incendiu.

Timpul teoretic de funcționare hidranți este de trei ore, durata de refacere fiind de 3 ore.
Evacuare ape uzate

Sistemul de canalizare este de tip divizor.

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale unității sunt preluate de rețeaua de canalizare menajeră și colectate în chesonul SP2. Din acest cheson sunt pompate către chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele menajere sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice), în rețeaua publică de canalizare, urmând a fi epurate final în  Statia de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA, conform contractului de prestare servicii de canalizare nr. 2871 din 23 februarie 2015.

Canalizarea menajeră din incinta societății este din tuburi de beton având Dn=200-600mm

Apele uzate industriale tratate sunt preluate de canalizarea proprie de ape tehnologice și colectate în chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele uzate industriale tratate sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice), în rețeaua publică de canalizare și Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA, conform contractului de prestare servicii de canalizare nr. 2871 din 23 februarie 2015.
Lungimea totală a conductelor de canalizare este de aprox. 4,0 km.
Apele uzate provenite de la răcirea utilajelor sectoarelor de laminare se recirculă prin intermediul Gospodăriei de Apă în proporție de 95%. Diferența de 5% o reprezintă pierderi prin evaporare. Pierderile din rețele (evaporări) sunt acoperite din apa provenită din foraje.

Schema de evacuare a apelor:      
                  Ape uzate menajere
                                                                Cheson SP2 

                  Ape uzate de la vestiare
                  Ape uzate tehnologice                                                                           rețea canalizare

                                                   Cheson SP1
Apele meteorice colectate din incinta unității sunt evacuate prin intermediul canalizării pluviale și a unui bazin de retenție în pârâul Ilfov (Bazin Hidrografic Dâmbovița). Bazinul de retenție ape pluviale este localizat la aproximativ 1 km sud de Oţelinox. Colectorul principal de evacuare a apelor meteorice este realizat din tuburi de beton Dn=1000mm.

Volume şi debite de apă estimate: 

a) Alimentarea cu apă potabilă 
Cerința de apă asigurată din surse proprii:

- Q zi maxim = 371,5 m3 /zi ; 

- Q zi mediu = 239,7 m3/zi. 

- Q zi minim = 179,78 m3/zi. 
Funcționarea folosinței: personal administrativ, 365 zile/an, 7 zile/săptămâna și 24 ore/zi.
b) Alimentarea cu apă tehnologică
Cerința de apă asigurată din surse proprii:
         -Q zi maxim =5473,44 m3/zi      

         - Q zi mediu = 3182,40 m3/zi  
         - Q zi minim = 1630,08 m3/zi  

         - Q orar maxim : 88.56 m3/h
c) Necesarul de apă pentru funcționarea utilajelor: 
· -Q zi maxim = 121584 m3/zi      

· -Q zi mediu =  106994 m3/zi  
· -Q zi minim =   34044 m3/zi  

              -Q orar maxim : 5.066 m3/oră
Funcționarea folosinței:  365 zile /an ; 7 zile / saptămână ;  24 ore /zi

Grad de recirculare a apei : 94,81%

Pentru producția zilnică realizată de 750 to produse laminate consumul de apă este de 3936 mc, rezultând un consum mediu de 5,24 mc apă / tona de produs.


1.4. PRINCIPALELE  ACTIVITĂŢI

	Procesele tehnologice și instalațiile din cadrul OŢELINOX SA Targoviste au drept scop:
”Producerea și comercializarea de benzi inoxidabile laminate la rece Producția de metale feroase sub forme primare și de feroaliaje”.
Pentru desfășurarea acestor activități, societatea mai desfășoară activități de aprovizionare materii prime, materiale și utilități (energie electrică, gaze naturale, apă), depozitare atât a produselor aprovizionate cât și a produselor  finite și deșeurilor rezultate în urma activităților de producție specifice, testare în laboratorul propriu a produselor aprovizionate, factorilor de mediu și a produselor finite, întrețineri și reparații curente a utilajelor și echipamentelor, activități de tâmplarie precum și activități de transport intern.
Pentru desfășurarea tuturor activităților mai sus menționate, societatea dispune de dotări, precum: secții de lucru racordate la utilități, utilaje și echipamente specifice procesului tehnologic de laminare și decapare a benzilor din oțel inoxidabil, rezervoare și platforme de depozitare materii prime, deșeuri și produse finite, rampe de încărcare/descărcare, cistere CF, conducte de transport substanțe, cât și dotări auxiliare (instalații de alimentare/evacuare apă, conducte de distribuție agent termic, energie electrică, hidrogen și gaze naturale, instalații pentru stingerea incendiilor, remiza PSI și stație de reglare măsurare gaze naturale).
Procesul de producție și activitățile conexe realizate pe amplasament includ:

· Fabricarea benzilor din oțel inoxidabil;
· Tratarea apelor uzate în Stația de Neutralizare;

· Tratarea gazelor acide;

· Primirea materiilor prime și livrarea produselor finite;

La nivelul instalației există dotări cum ar fi: sisteme de monitorizare, instalații și dotări pentru stingerea incendiilor, echipamente de alarmare, echipamente de salvare, mijloace de comunicații, etc.
Secția de Laminare la cald Profile Mici și Sârmă (LPMS) – a fost dezafectată. Întreaga linie LPMS a fost vândută firmei Chandan Steel Limited  din India în vederea reasamblării și repunerii în funcțiune în India.

Această instalație era oprită, cu utilajele în conservare, din data de 27.04.2011.
În urma dezafectării liniei LPMS, hala în care se afla amplasată această linie este folosită pentru depozitarea temporară a diverselor materiale de producție.
Prin proiectul ”Demolare parțială a halei C1, închiderea halei C1 și amenajare parcare Oțelinox” compania Oțelinox a dorit să redea funcționalitatea unei suprafețe de teren pe care se găsea amplasată o clădire care nu mai avea utilitate în cadrul activităților companiei și  a constat în: 

- demolarea parțială a spațiilor dezafectate din hala C1 (hala LPMS). După demolare, hala LPMS are o suprafață de 43.694 m2.
- închiderea cu un perete din tablă a porțiunii de hală rămasă deschisă după demolare,

- amenajarea unei parcări betonate, în aer liber, pe o porțiune a terenului eliberat.
· Secția Laminare

Principalele procese din cadrul secției Laminare sunt: sudarea capetelor de serviciu (CB = coils build), laminarea la rece și rectificarea cilindrilor (operație auxiliară).

· Linia CB  - în cadrul acestei linii rulourile sunt pregătite pentru operația propriu-zisă de laminare prin sudarea unor capete de serviciu pentru liniile de laminare ZM1 și ZM3, în  scopul reducerii pierderilor de materie primă în timpul laminării. 

Utilajele folosite pe acesta linie sunt: 

· Derulor (1);

· Mașina de planat(2);

· Mașina de alimentare (cu vacuum) capete de serviciu(3);

· Mașina de sudat cu plasmă(4);

· Cuptor de recoacere (5);

· Notcher (6);
· Groapa de  buclare (7);

· Foarfeca de margini (8)- 
· Banc de tensionare (masa de presare (9)

· Rulor (10).

Procesul tehnologic constă în alimentarea rampei cu rulou, prin fixarea acestuia pe derulor (1). Ruloul se trece prin mașina de planat (2), linia fiind alimentată cu capete de serviciu (3). Are loc sudarea capetelor de serviciu prin intermediul mașinii de sudat cu plasmă (4). Doar la rulourile feritice cordonul de sudură se tratează termic în cuptorul (5). Capetele coordoanelor de sudură se decupează cu ajutorul notcherului (6). Banda cu capete de serviciu sudate trece prin groapa de buclare (7) în vederea asigurării continuității funcționării liniei CB. Ruloul cu capetele de serviciu sudate se trece prin bancul de tensionare (9), după care se înfășoară cu ajutorul rulorului (10), se evacuează de pe rulor, se leagă, marchează și se depozitează în spațiul amenajat din apropierea liniei CB. De aici va fi preluat de către lucrătorii de pe linia de producție, laminare la rece.

B. Linia de laminare la rece a bezilor inoxidabile laminate la cald –– linia de laminare, execută laminarea la rece a rulourilor din oțel inoxidabil la grosimi cuprinse între 0,25 ÷ 6 mm și lățimi de 1300mm. Materia primă o reprezintă banda laminată la cald din oțel inoxidabil sub formă de rulouri pregătite pe linia CB.

Laminarea reprezintă procesul tehnologic de prelucrare prin deformare plastică a benzii din oțel inoxidabil la rece (presarea benzii) la trecerea printre doi cilindri care se rotesc în sens invers unul față de celălalt.

Schema de principiu a procesului tehnologic de laminare la rece este:
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Procesul tehnologic de laminare constă în alimentarea  liniei cu rulouri și fixarea acestora pe derulor (1). Ruloul este trecut prin mașina de planat (2). Banda din oțel se trece prin laminorul Sendzimir (6), unde grosimea este redusă cu ajutorul cilindrilor de lucru. Numărul de treceri prin laminor depinde de gradul de reducere al grosimii benzii. Măsurarea grosimii benzii laminate se face cu ajutorul unei instalații de măsurare grosimi cu raze gamma (5 și 7). După ultima trecere prin laminor banda din oțel inoxidabilă se înfășoară pe rulor, pe unul din ruloarele 3 sau 9. Ruloul astfel format se leagă, marchează și se depozitează în spațiul amenajat din apropierea laminorului. De aici, va fi preluat de lucrătorii de pe linia de producție următoare.

Spre deosebire de ZM1 și ZM3, la ZM2 ruloul nu mai este trecut prin mașina de planat. Alimentarea liniei ZM2 se face de pe unul din ruloarele 3 sau 9.

 În cadrul Secției Laminare din cadrul OȚELINOX SA există 3 linii de laminare, cu următoarele caracteristici.

Nr. Crt.

Linie de laminare

Viteza liniei (m/min)

Caracteristici materie primă (rulouri)

Lățime (mm)

Greutate (t)

Grosime inițială (mm)

Grosime finală

(mm)

1

ZM1

160 ÷ 400

700 ÷ 1300

18 ÷ 20 
6

0,25 ÷ 3,0

2

ZM2

420 ÷ 600

330 ÷ 650

10 
2

0,05 ÷ 0,8

3

ZM3

160 ÷ 600

700 ÷1300

18 ÷ 22 
3

0,1 ÷ 1,5

Pentru o reținere bună a aerosolilor de ulei proveniți în urma procesului tehnologic de laminare la rece, liniile de laminare sunt prevăzute cu sisteme de exaustare a vaporilor de ulei.
Sistemele de exhaustare a vaporilor de ulei de pe liniile de laminare permite o retenție a aerosolilor de ulei proveniți în urma procesului de laminare. Instalațiile de exhaustare sunt amplasate în interiorul halei de producție. 

Caracteristicile coșurilor de evacuare sunt:

Nr. crt.

Linie de lami-nare

Capaci-tate instala-ție (t/an)

Caracteristici coș
H (m)

de la sol

Diame-tru 
(m)

Temp

gaze (°C)

Viteza gaze

m/s

Debit gaze

Nm3/h

Coordonate

STEREO 70

X(E) m

Y(N) m

1

ZM1

90 000

14

2

32,5

2,18

22 022

535160,69

378497,85

2

ZM2

25 000

16

1,15

32,5

1,72

5 745
534921,17

378532,85

3

ZM3

65 000

14

2

32,5

1,42

14 345

535144,88

378484,48

· Rectificare cilindri – operație realizată în atelierele RG1 și RG2 utilizându-se următoarele echipamente și utilaje:

· Mașini de rectificat Herkules;

· Strunguri;

· Mașini de rectificat.

Mașinile de rectificat sunt alimentate cu cilindri pentru a fi supuși operației de rectificare. După rectificare, se măsoară rugozitatea și diametrul cilindrilor și apoi se evacuează din mașină.

Tot în Atelierele RG 1 și 2 se realizează rectificarea cilindrilor de la linia SKP, a cuțitelor și distanțierelor de la liniile de fâșiere (SL1 ÷ SL7).

· Secția Tratamente Termice – cuprinde următoarele linii: 

· Linia APH

În cadrul liniei APH se realizează tratamentul termic anterior operației de laminare la rece. Scopul este acela de a pregăti rulourile negre (black coils) pentru operația de laminare.

Operațiile principale desfășurate pe aceasta linie sunt:

· Călirea de punere în soluție (operația se aplică numai oțelurilor austenitice) – are ca scop: îndepărtarea stratului de oxizi, îmbunătățirea rezistenței la coroziune, curățarea suprafeței de straturile de oxizi; se realizează la o temperatură de ~ 1120°C. Operația se realizează în cuptorul orizontal (nr. 5). 
Instalație

Capacitate termică

Viteză linie

Cuptor tratament termic bandă inox laminată la cald APH

6,50
MWt

1,5 ÷ 7 m/min

· Răcirea – se realizează cu apă și aer, în zona de răcire.
· Decaparea mecanică (sablarea) – are ca scop: spargerea țunderului prin bombardarea benzii cu alice metalice; se realizează prin intermediul a 4 turbine, câte 2 pentru fiecare față a benzii (2100 rot./min.);

· Decaparea chimică – în funcție de cerințele clienților și de tipul mărcilor de oțel inoxidabil procesate, se alege tehnologia de decapare cu amestec de acizi, care poate fi:

Amestec de HF și HNO3: Se realizează cu o soluție formată din HNO3 și HF, temperatura fiind de 45 ÷ 60°C.

Concentrație materie primă

Conc. în bazinul de decapare

HF

35 ÷ 80 %,

1 ÷ 4%

HNO3
55 ÷ 65 %

4 ÷ 7%

Amestec de HF și H2SO4: Se realizează cu o soluție formată din H2SO4 și Cleanox B (HF + aditivi) la o temperatură de 45 ÷ 60°C. Se adaugă Cleanox Z (H2O2 + aditivi) pentru menținerea supraunitară a raportului Fe3+/Fe2+.
Concentrație materie primă

Concentrație în bazinul

de decapare

Cleanox B (HF)

35 ÷ 80 %

5  ÷ 40 g/L

H2SO4
70  ÷ 98 %

30  ÷  100 g/L

Cleanox Z

(H2O2)*

28 ÷ 50 %

Fe2+ = 0 ÷ 40 g/L

Fe3+ = 20 ÷ 40 g/L

Fetot = 50 ÷ 80 g/L

Fe3+/Fe2+ > 1

*Apa oxigenată reacționează instant în bazinul de decapare cu fierul divalent (Fe2+), existent în soluția de decapare, transformându-l în fier trivalent (Fe3+).

Instalație

Viteza de funcționare

Volum bazin

Lungime bazin

Bazin de decapare APH

1,5 ÷ 7 (m/min)

26 (m3)

17 m

· Spălarea – se realizează cu apă caldă la temperatura de 40 ÷ 90°C, într-un bazin cu V = 20 m3, viteza benzii la trecerea prin bazin fiind de 1,5 ÷ 7 m/min.
Fluxul tehnologic este prezentat în figura de mai jos:
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1. Derulor nr. 1; 2. Derulor nr. 2; 3. Mașina de sudat; 4. Acumulator intrare (looper); 5. Cuptor; 6. Răcitor; 7. Mașina de sablat; 8. Bazin decapare; 9. Bazin spălare; 10. Acumulator ieșire; 11. Rulor.

· Linia APC

În cadrul liniei APC se realizează tratamentul termic ulterior operației de laminare la rece. Scopul trecerii rulourilor prin linia APC este:

· recristalizarea structurii oțelului;

· obținerea unei suprafețe corespunzătoare prin decapare / spălare / uscare.

Operații principale:

· Tratament termic – se realizează la temperatura de ~1120°C într-un cuptor orizontal (nr. 5) 

Instalație

Capacitate termică

Viteză linie

Cuptor tratament termic bandă inox laminată la rece APC

12,60
MWt

3 ÷ 60 m/min

· Răcirea – se realizează cu aer, în zona de răcire.

· Decaparea – are ca scop afânarea oxizilor, adică oxidarea acestora (trecerea de la CrO3 la Cr2O3). Această afânare conduce la creșterea în volum a oxizilor care provoacă spargerea crustei de oxizi. Operația se realizează într-un bazin cu sare Kolene – un amestec de NaOH (62,5%), NaNO3 (25%) și NaCl (12%), la temperatura de 450 ÷ 500°C. 
Instalație

Viteza de funcționare

Volum bazin

Bazin sare Kolene

3 ÷ 60 m/min

22 m3
· Decaparea electrochimică – se realizează într-un bazin cu V = 46 m3 la o temperatură cuprinsă între 50 ÷ 70°C și max. 6000 A. În funcție de cerințele clienților și de tipul mărcilor de oțel inoxidabil procesate, se alege tipul electrolit adecvat:

Concentrație electrolit în 
bazinul de decapare

Materie primă

HNO3 20 ÷ 100 g/L

HNO3
H2SO4 50 ÷ 250 g/L

H2SO4

Na2SO4 100 ÷ 220 g/L

H2SO4, NaOH, NaHSO3
· Decaparea chimică – în funcție de cerințele clienților și de tipul mărcilor de oțel inoxidabil procesate, se alege tehnologia de decapare cu amestec de acizi, care poate fi:

- Amestec de HF și HNO3: Se realizează cu o soluție formată din HNO3 și HF, temperatura fiind de 45 ÷ 60°C.

Concentrație materie primă

Concentrație în bazinul de decapare

HF

35 ÷ 80 %

1 ÷ 4%

HNO3
55 ÷ 65 %

4 ÷ 7%

Amestec de HF și H2SO4: Se realizează cu o soluție formată din H2SO4 și Cleanox B (HF + aditivi) la o temperatură de 45 ÷ 60°C. Se adaugă Cleanox Z (H2O2 + aditivi) pentru menținerea supraunitară a raportului Fe3+/Fe2+.
Concentrație materie primă

Concentrație în bazinul

de decapare

Cleanox B (HF)

35 ÷ 80 %

5  ÷ 40 g/L

H2SO4
70  ÷ 98 %

30  ÷  100 g/L

Cleanox Z

(H2O2)*

28 ÷ 50 %

Fe2+ = 0 ÷  40 g/L

Fe3+ = 20 ÷ 40 g/L

Fetot = 50 ÷ 80 g/L

Fe3+/Fe2+ > 1

(*) Apa oxigenată reacționează instant în bazinul de decapare cu fierul divalent (Fe2+), existent în soluția de decapare, transformându-l în fier trivalent (Fe3+).

Instalație

Viteza de funcționare

Volum bazin

Bazin de decapare APC

3 ÷ 60 m/min

33 m3
· Spălarea – se realizează, cu apă caldă la 50 ÷ 80°C, într-un bazin cu V = 20 m3, viteza de trecere a benzii prin bazin fiind 3 ÷ 60 m/min. 

· Uscarea – se realizează cu aer cald, la o temperatură de 70°C.

Fluxul tehnologic este prezentat în figura de mai jos:
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1. Derulor nr. 1; 2. Derulor nr. 2; 3. Mașina de sudat; 4. Acumulator intrare; 5. Cuptor; 6. Zona răcire; 7. Bazin sare Kolene (NaOH; NaNO3; NaCl, 450÷500°C); 8. Bazin decapare electrochimică (HNO3 / H2SO4 / Na2SO4 , max 6000A, 70°C); 9. Bazin decapare chimică (ca la APH); 10. Bazin spălare (50 ÷ 80°C); 11. Uscător; 12. Acumulator ieșire; 13.Rulor 

· Liniile BAL1 și BAL2

După laminarea la rece, în liniile de recoacere strălucitoare (Bright Annealing Line – BAL) se realizează tratarea oțelurilor inoxidabile, în atmosferă controlată. Pe amplasamentul Oțelinox există două linii de tratament termic în atmosferă controlată:

            C1. Linia BAL 1 - linie de concepție japoneză (ChugaiRO)

Caracteristici linie BAL1:

Parametru

BAL1

Dimensiune semifabricat

Grosime

0,05 ÷ 0,8 mm

Lățime

330 ÷ 650 mm

Temperatura în interiorul muflei

800 ÷ 1200 °C
Viteza maximă a liniei

50 m/min

Atmosfera de lucru

90% H2 și 10% N2
            Principalele operații în cadrul liniei sunt:

· Degresare BAL1 – are ca scop îndepărtarea peliculei de ulei care rămâne pe suprafața benzii de oțel inoxidabil după operația de laminare. În zona de degresare au loc: 

· prespălarea benzii cu apă fierbinte (45 ÷ 70°C), utilizându-se un sistem de spray-uri (presiune ~15 bar);

· degresarea propriu-zisă (prin perierea suprafeței în prezența agentului de degresare) – se realizează fie cu soluție BONDERITE C-AK 301 și BONDERITE C-AD 0688-2, sau, se realizează cu soluție soluție GARDOCLEAN S 5123;

· clătirea în cascadă a suprafeței – cu apă demineralizată; 

· uscarea benzii - într-un uscător echipat cu un sistem de recirculare. Orice umezeală care încă rămâne pe suprafața benzii este îndepărtată folosind aer fierbinte direcționat către bandă cu ajutorul duzelor. 

Caracteristicile degresării pe linia BAL1:
Linia BAL1

Volum bazine degresare BAL1

Viteză

bandă

Consum soluție de degresare (tip 1 sau tip 2)
Tanc

sprayuri
Tanc perii

Tanc clătire 1

Tanc clătire 2

Tip 1

Tip 2

4 m3
3 m3
3 m3
3 m3
5 ÷ 50 (m/min)

Soluție Bonderite C-AD 0688-2

~  1 tone/an

Soluție Bonderite C-AK 301 

~ 24 tone/an

Soluție

Gardoclean S5123
~  24 tone/an
Toate zonele degresării sunt prevăzute cu hote. Vaporii proveniți de la componentele sistemului sunt extrași de o suflantă spre o instalație de țevi cu circuit închis printr-un condensator / separator apoi ventilate în exterior.

· Tratamentul de recoacere (de recristalizare) linia BAL1 – se realizează într-un cuptor vertical, prin încălzire cu gaz metan în atmosferă controlată de hidrogen și azot.

Instalație

Capacitate termică

nominală

Viteză funcționare

Cuptor de recoacere BAL1

1,30 (MWt)

5 ÷ 50 m/min

C2. Linia BAL 2 - linie de concepție austriacă (Ebner) 

Caracteristici linie BAL2:

Parametru

BAL2

Dimensiune semifabricat

Grosime

0,10 ÷ 1,5 mm

Lățime

500 ÷ 1300 mm

Temperatura în interiorul muflei

800 ÷ 1200 °C
Viteza maximă a liniei

60 m/ min

Atmosfera de lucru

99% H2 și 1% N2
Principalele operații în cadrul liniei sunt:

· Degresarea BAL 2 – are ca scop îndepărtarea peliculei de ulei care rămâne pe suprafața benzii de oțel inoxidabil după operația de laminare. În zona de degresare au loc: 

· prespălarea benzii cu apă fierbinte (45 ÷ 70°C), utilizându-se un sistem de spray-uri (presiune ~15 bar);

· degresarea propriu-zisă (prin perierea suprafeței în prezența agentului de degresare) – se realizează cu fie soluție BONDERITE C-AK 301 și soluție BONDERITE C-AD 0688-2, sau, se realizează cu soluție soluție GARDOCLEAN S 5123; ;
· clătirea în cascadă a suprafeței – cu apă demineralizată; 

· uscarea acesteia - într-un uscător echipat cu un sistem de recirculare. Orice umezeală care încă rămâne pe suprafața benzii este îndepărtată folosind aer fierbinte direcționat către bandă cu ajutorul duzelor. 

Caracteristicile degresării pe linia BAL2:
Linia BAL2

Volum bazine degresare BA2

Viteză

bandă

Consum soluție de degresare (tip 1 sau tip 2)
Tanc

prespălare

Tanc

sprayuri

Tanc

perii

Tip 1

Tip 2

10 m3
10 m3
10 m3
5 ÷ 60 (m/min)
Soluție Bonderite C-AD 0688-2

~  1,5  tone/an

Soluție Bonderite C-AK 301 
~ 45 tone/an

Soluție

Gardoclean S5123 

~ 45 tone/an

Toate zonele degresării sunt prevăzute cu hote. Vaporii proveniți de la componentele sistemului sunt extrași de o suflantă spre o instalație de țevi cu circuit închis printr-un condensator / separator apoi ventilate în exterior.

· Tratamentul de recoacere (de recristalizare) linia BAL2 – se realizează într-un cuptor vertical, prin încălzire cu gaz metan în atmosferă controlată de  hidrogen

Instalație

Capacitate termică

nominală

Viteză funcționare

Cuptor de recoacere BAL2

3,52 (MWt)

5 ÷ 60 m/ min

· Linia de degresare DG1 – are ca scop îndepărtarea uleiului de laminare de pe
banda de oțel inoxidabil. Încălzirea soluției de degresare se realizează cu ajutorul unui cazan care folosește ca și combustibil gazul metan. 

Agenți de degresare:

Tip 1

· Soluție Bonderite C-AD 0688-2 – consum ~ 0,5 tone/an;

· Soluție Bonderite C-AK 301 – consum ~ 14 tone/an.

sau

Tip 2

· Soluție GARDOCLEAN S5123- consum ~ 14 tone/an

Schema fluxului tehnologic este:
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Instalație

Capacitate termică

nominală

Viteză funcționare

Cazan degresare DG1
1,7 (MWt)

max. 60 m/min

Bazine din linia DG1
Spray-uri

Perii

Clătire 1

Clătire 2

Temperaturi [°C]

45 ÷ 75

45 ÷ 75

45 ÷ 60

45 ÷ 60

Presiuni [bar]

min. 2

min. 1

min. 1

min. 1

Conductivitate (mS)

30-40

-

-

-

Volum bazine (m3)

4

3

3

3

Viteza linie [m/min]

5 ÷ 40

(max. 60)

5 ÷ 40

(max. 60)

5 ÷ 40

(max. 60)

5 ÷ 40

(max. 60)


	Linia de degresare DG2 – are ca scop îndepărtarea stratului superficial de ulei de laminare de pe banda de oțel inoxidabil, rămas după operația de laminare. Capacitate de curățare benzi de oțel inoxidabil: 17.000 tone/an. Încălzirea soluției de degresare se realizează cu schimbatoare de căldură cu abur. Energia termică (abur) este asigurată de Centrala Termică; combustibil utilizat: gaze naturale. Consum de abur pentru încălzirea soluției de spălare: 5.700 to/an. Linia DG2 nu este conectată la rețeaua de distribuție a gazelor naturale.

Etapele procesului tehnologic de degresare:

· prespălarea benzii cu apă caldă (750C), utilizându-se un sistem de spray-uri (presiune ~15 bar); 

· degresarea propriu-zisă (prin perierea suprafeței în prezența agentului de degresare) - se realizează cu soluție alcalină (fie cu soluție BONDERITE C-AK 301 și BONDERITE C-AD 0688-2, sau Soluție GARDOCLEAN S5123);

· clătirea în cascadă a suprafeței - cu apă demineralizată;

· uscarea benzii în uscător echipat cu un sistem de recirculare; umezeală care încă rămâne pe suprafața benzii este îndepărtată folosind aer fierbinte direcționat către bandă cu ajutorul duzelor. 

Agenți de degresare:

Tip 1

· Soluție Bonderite C-AD 0688-2 – consum ~ 1,0 tone/an;

· Soluție Bonderite C-AK 301 – consum ~ 15 tone/an.

sau

Tip 2

· Soluție Gardoclean S5123- consum ~ 15 tone/an
Schema fluxului tehnologic este:
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Caracteristici zonă de degresare:
Bazine din linia DG2

Spray-uri
DegresarePerii 

Curățare prin Spreyere 

Clătire 1

Clătire 2

Clătire 3
Temperaturi [°C]

75

75

75
60
60
60
Presiuni [bar]

4 - 20

4

4
20
4
4
Conductivitate (mS)

0-12

60

60
-
-

0,06
Volum bazine (m3)

6,3
10,6
5,1
3
3
3
Viteza linie [m/min]

5-60

(max. 60)

5-60

(max. 60)

5-60

(max. 60)
5-60

(max. 60)

5-60

(max. 60)

5-60

(max. 60)
· Secția Finisare

Procesele tehnologice din cadrul Secției FINISARE sunt:

A) Planarea și dresarea prin întindere / deformare pe liniile TL1, TL2 și SKP – aceste operații au ca scop corectarea abaterilor de formă (ondulații).
B) Fâșierea pe liniile SL1, SL2, SL3, SL4, SL5, SL6, SL7 și CSL – scopul acestor operații este acela de debitare longitudinală la dimensiuni de lățime impuse. 
C) Sudarea cap la cap a fâșiilor pe liniile Spooler SP și liniile MultiCoil MC1 și MC2 – are ca scop creșterea productivității la utilizator prin asigurarea continuității în procesare a materialului de la o fâșie la alta.
D) Așchierea marginilor pe linia Debavurare (DB) – are ca scop prelucrarea marginilor materialului (debavurare, rotunjire margini, teșire margini).
E) Așchierea marginilor și sudarea cap la cap a fâșiilor pe linia Debavurare și Spooler (SP/ET) – care poate lucra fie în modul debavurare în care se efectuează prelucrarea marginilor materialului, fie în modul spooler în vederea creșterii productivității la utilizator prin asigurarea continuității în procesare a materialului de la o fâșie la alta.
· Confecționarea manșoanelor de carton/plastic – se desfăsoară în atelierul PRC din cadul Secției Finisare.

· Tâmplăria – se desfăsoară într-un atelier din cadrul Secției Finisare.

· Ambalarea – are ca scop ambalarea produselor finite la liniile PK1, PK2, PK3.
A1) Planare (TL = Tension Levelling) – se realizează prin întinderea benzii la liniile TL1 și TL2.

Componenta unei linii de planare este prezentată schematic în figura de mai jos:
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Părți componente ale liniei: 

· Cărucioare intrare/ieșire – alimentează linia cu rulou, respectiv evacuează ruloul procesat din linie. Pentru aceasta, cărucioarele execută mișcare de translație, iar platformele acestora mișcare de lift (pe verticală).

· Derulor – subansamblu cu dorn care asigură desfășurarea ruloului. Dornul derulorului execută principala mișcare de rotație necesară desfășurării ruloului. Primind informație de la sistemul de centrare pe intrare, întreg subansamblul derulorului execută și o mișcare de translație pentru a asigura centrarea benzii în linie. Subansamblul derulorului mai este echipat și cu un sistem de recuperare a hârtiei.

· Blocurile S de role – cele două blocuri S de role, blocul rolelor de frânare și al rolelor de tracțiune realizează prin fricțiune întinderea materialului.

· Rola de măsurare a tensiunii în bandă – măsoară tensiunea în bandă. 

· Mașina de planat (casetă de planare) – subansamblu ce conține caseta (întindere fină pe secțiunea transversală a materialului) și mecanismul penelor care reglează interactiv pozițiile rolelor în casetă.

· Rola de măsurare a abaterii de la planeitate – înregistrează în timp real abaterea de la planeitate a materialului procesat și comandă pozițiile rolelor în casetă pentru întinderea fină a materialului pe zone diferite ale secțiunii transversale.

· Rulor – subansamblu cu dorn care asigură înfășurarea ruloului. Dornul rulorului execută principala mișcare de rotație necesară înfășurării ruloului. Primind informație de la sistemul de centrare pe ieșire, întreg subansamblul derulorului execută și o mișcare de translație pentru a asigura centrarea benzii la înfășurare. Subansamblul rulorului mai este echipat și cu un sistem de desfășurare a hârtiei interspiră ce urmează a fi introdusă între spirele ruloului.

· Pupitre de comandă și control – unul principal, celelalte secundare prin care operatorul  efectuează comenzile necesare operării.

· Computer de linie – coordonează electronic, automatizat întreg procesul.

· Elemente de rulare a benzii – role deflectoare – banda rulează pe acestea între diferite subansamble ale liniei.

· Sisteme hidraulice, electrice și pneumatice – acționează diferitele subansamble componente ale liniei.

· Sisteme de protecție a operatorului – gardurile, paravanele transparente au rolul de a obstrucționa accesul operatorului în zonele periculoase în timpul procesării.
A2) Dresarea – se realizează prin deformarea și întinderea benzii pe Linia SKP (Skin Pass)
Schema de principiu a unei linii de dresare este prezentată în figura de mai jos:
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Deformarea are loc prin apăsarea celor doi cilindri de lucru, iar întinderea se creează prin tensionarea benzii între rulor, cilindrii de lucru și derulor.

Cilindrul superior este fix, iar cel inferior este mobil și se ridică până la contactul cu banda. 

Tensiunea în banda pe intrare este mai mare cu 0,5 KN decât pe ieșire. 

Pentru a nu influența caracteristicile mecanice ale benzii, nu se va depăși elongația totală specifică mărcii de oțel inoxidabil. 

Caracteristica / Linia

TL1

TL2

SKP

Grosime bandă (mm)

0,05 ÷ 0,8

0,1 ÷ 1,5

0,25 ÷ 3

Lățime intrare bandă (mm)

330 ÷ 660

400 ÷ 1300

500 ÷ 1300

Lățime ieșire bandă (mm)

330 ÷ 650

400 ÷ 1300

500 ÷ 1300

Viteza max. linie (m/min)

120

200

300

Greutate rulou la intrare (t)

10

25

20

B) Fâșierea

Liniile de fâșiere longitudinală sunt utilaje construite pentru tăierea pe lungime a benzilor inoxidabile laminate la rece. 

Liniile de fâșiere SL1, SL2, SL3, SL4, SL5, SL6, SL7 (Slitting Lile) și CSL (Continous Shear Line) au aproximativ același principiu de funcționare și aceleași subansamble componente, cu mențiunea că linia CSL poate fâșia doar la margine.
Schemă Linie de fâșiere:
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· Derulor

· Elemente de ghidare a benzii

· Foarfecă circulară

· Groapa de buclare (buclator)

· Separatoare

· Unitate de frânare

· Rulor

Caracteristicile liniilor:

Caracteristica/Linia

SL1

SL2

SL3

SL4

Grosime bandă (mm)

0,25 ÷ 3

0,05 ÷ 0,8

0,05 ÷ 0,8

0,09 ÷ 1,5

Lățime intrare bandă (mm)

100 ÷ 1300

330 ÷ 660

80 ÷ 520

300 ÷ 1300

Lățime ieșire bandă (mm)

40 ÷ 1280

5 ÷ 650

5 ÷ 500

30 ÷ 1250

Viteza max. linie (m/min)

100

300

200

300

Greutate rulou la intrare (t)

20

10

8

20

Caracteristica/Linia

SL5

SL6

SL7

CSL

Grosime bandă (mm)

0,09 ÷ 0,8

0,08 ÷ 0,5

0,08 ÷ 0,5

0,2 ÷ 3,0

Lățime intrare bandă (mm)

100 ÷ 660

30 ÷ 360

30 ÷ 360

340 ÷ 1300

Lățime ieșire bandă (mm)

5 ÷ 650

5 ÷ 360

5 ÷ 360

340 ÷ 1300
Viteza max. linie (m/min)

300

200

200

50

Greutate rulou la intrare (t)

10

3

3

10

C) Sudarea – se realizează la linia Spooler (SP) și la cele 2 linii MultiCoil (MC1 și MC2).

Fiind vorba de material inoxidabil, sudura se realizează în atmosferă protectoare de gaz (varigon) și nu se folosește adaos de material. Principiul folosit este de tip TIG/WIG (Tungsten/Wolfram Inert Gas) pentru liniile Multicoil, sau LASER pentru Spooler.

Sudarea se realizează în regim automat prin activarea unui program de sudură ales în funcție de caracteristicile mecanice și dimensionale ale materialului de procesat. În funcție de calitatea cordonului sudat obținut, se pot ajusta parametrii până la obtinerea unui cordon de sudură continuu și uniform.

Presarea cordonului de sudură se face tot în regim automat și se poate repeta până la încadrarea cordonului de sudură în cerințele clientului. 

D) Debavurarea (DB)
Linia de debavurare are în componență:

· Derulorul;

· Sistemul de role "S" pentru corectarea abaterilor de la planeitate a materialului (curburi longitudinale);

· Sistemul de role pentru corectarea abaterii de la rectilinitate a materialului;

· Modulele de așchiere; 

· Rulorul;

· Pupitrul de comandă și control. 


Procesarea marginilor materialului prin așchiere se realizează folosind o serie de pastile din carburi, dispuse în posturi de lucru la distanțe egale și echidistante pe fiecare margine. Marginea materialului este trecută prin canalele profilate ale pastilelor, canale specific practicate privind valoarea razei profilului. Pentru a conferi stabilitate procesului, opus fiecărui punct de așchiere, ca forță de reacțiune, materialul este ghidat axial cu role metalice, iar reținerea benzii în planul corect de procesare se realizează cu ajutorul unor ghidaje corespunzătoare ca lățime materialului procesat, ghidaje care apasă pe suprafețele benzii.

E) Sudarea și debavurarea se realizează la linia Spooler și Debavurare (SP/ET) care poate funcționa fie în modul spooler, fie în modul debavurare.
E1) Debavurarea – are în componență:
· Derulorul;

· Sistemul de role "S" pentru corectarea abaterilor de la planeitate a materialului (curburi longitudinale);

· Sistemul de role pentru corectarea abaterii de la rectilinitate a materialului;

· Modulele de așchiere; 

· Rulorul;

· Pupitrul de comandă și control. 


Procesarea marginilor materialului prin așchiere se realizează folosind o serie de pastile din carburi, dispuse în posturi de lucru la distanțe egale și echidistante pe fiecare margine. Marginea materialului este trecută prin canalele profilate ale pastilelor, canale specific practicate privind valoarea razei profilului. Pentru a conferi stabilitate procesului, opus fiecărui punct de așchiere, ca forță de reacțiune, materialul este ghidat axial cu role metalice, iar reținerea benzii în planul corect de procesare se realizează cu ajutorul unor ghidaje corespunzătoare ca lățime materialului procesat, ghidaje care apasă pe suprafețele benzii.

E2) Sudarea – se realizează în atmosferă protectoare de gaz (varigon) fără adaos de material, folosindu-se principiul laser.

Sudarea se realizează în regim automat prin activarea unui program de sudură ales în funcție de caracteristicile mecanice și dimensionale ale materialului de procesat. În funcție de calitatea cordonului sudat obținut, se pot ajusta parametrii până la obținerea unui cordon de sudură continuu și uniform.

Presarea cordonului de sudură se face tot în regim automat și se poate repeta până la încadrarea cordonului de sudură în cerințele clientului. 
· Secția Ambalare

În cadrul Secției Ambalare sunt desfășurate următoarele activități:
A) Confecționarea manșoanelor de carton/plastic – se desfășoară în Atelierul PRC (paper recovery). 
În cadrul acestui atelier se realizează următoarele operații: 

· confecționarea manșoanelor din carton triplex, manșoanele sunt folosite în cadrul proceselor tehnologice desfășurate în Secția Finisare. Manşoanele se confecţionează prin înfăşurarea pe un dorn de straturi succesive de carton triplex, lipite cu silicat de sodiu;

· debitarea manșoanelor din carton triplex și din țeavă de plastic;

· recuperare hârtie.

Utilajele cu care este dotat Atelierul PRC sunt:

· Mașină de confecționat manșoane;

· Strung pentru debitat manșoane; 

· Mașini pentru înfășurat/recuperat hârtia;

· Fierăstrău pentru debitat țevi plastic/hârtie;

· Presă pentru deșeuri de hârtie;

· Polizor pentru ascuțit cuțite la strung.

B) Tâmplăria 

În cadrul acestui atelier se produc paleți din lemn, disanțiere, toate acestea folosindu-se pentru ambalarea produsului finit (rulouri de oțel inoxidabil laminat la rece). Utilajele cu care este dotat Atelierul Tâmplărie sunt:

· Circular (pentru debitat lemn);

· Mașină de rindeluit pe 4 fete;

· Fierăstrău tip banzic  – debitează lemnul în diferite forme rotunde;

· Mașină tip multilame – se utilizează pentru producerea distantierelor de fag;

· Scule de mână (pistoale pneumatice, drujbe, etc.);

Sistemul de depoluare al  Atelierului Tâmplărie cuprinde două exhaustoare:

· unul deservește mașina de rindeluit pe patru fețe;

· unul deservește celelalte utilaje din atelier.

Prin sistemul de exhaustare, rumegușul împreună cu particulele mai fine de material lemnos sunt scoase în exteriorul atelierului, unde sunt colectate în saci de plastic. Aceștia sunt colectați de o firmă autorizată.

Instalație de depoluare / 

Caracteristici sistem de dispersie

Înălțime

(m)

Diametru

(m)

Instalație de captare și reținere rumeguș și particule fine lemnoase la mașina de rindeluit

5,5

0,4

Instalație de captare și reținere rumeguș și particule fine lemnoase la echipamentele de debitare 

5,5

0,4

C) Ambalarea – se desfășoară  la liniile PK1, PK2 și PK3. În cadrul acestor linii se efectuează ambalarea produselor finite.
Ambalarea constă în:

· preluarea fâşiilor şi rulourilor de la liniile de fâşiere, 

· aşezarea acestora pe paleți sau suporţi din lemn, 

· legarea fâşiilor/rulourilor pe palet sau suport,

· acoperirea fâşiilor/rulourilor cu folie/cartontriplex/cartonplast,
· etichetarea fâşiilor/rulourilor şi paletului.

· Neutralizarea apelor uzate

Stația de neutralizare are rolul de tratare a apei uzate prin precipitarea metalelor grele sub formă de hidroxizi de Fe, Cr, Ni și CaF2, precum și corectarea pH-ului.

Apele uzate provin din soluțiile de decapare a benzilor din oțel inoxidabil la ieșirea din:

· Baia de decapare chimică, linia APH;

· Baia de săruri topite, linia APC;

· Baia de decapare electrochimică, linia APC;

· Baia de decapare chimică, linia APC.

Apele provenite de la linia APH sunt ape acide, lipsite de crom hexavalent, apele uzate provenite de la linia APC sunt ape uzate cu conținut de crom hexavalent.

Apele brute (uzate) provenite din procesele de producție, ajung în Stația de Neutralizare, în bazinul de apă brută, unde are loc reducerea cromului hexavalent la crom trivalent cu ajutorul sulfatului feros / metabisulfitului (sau orice agent reducător disponibil pe piață) în mediu acid.

Apele ajung succesiv în două bazine de reducere unde are loc precipitarea fluorurii de calciu și a metalelor grele sub formă de hidroxizi, de unde este transferată în 2 bazine de sedimentare unde se împarte în 2 fluxuri. (Pentru grăbirea procesului de sedimentare se adaugă floculant):

· Apa limpede ajunge într-un preaplin, de unde este pompată pentru curățarea finală prin două filtre minerale. În final, apa curată ajunge în bazinul de corecție finală a pH – ului. După scăderea pH-ului în limita cuprinsă între 6,5 ÷ 8,5, apele tratate sunt deversate în canalizarea de ape industriale a societății;

· Partea sedimentată (rămasă în bazin) este pompată într-un bazin îngroșător. De aici,  acestea ajung în tancul de alimentare a filtrului presă – aici are loc deshidratarea prin presare a nămolului, rezultând șlamul chimic cu o umiditate de max. 60%.

Dozarea reactivilor se face atât în regim automat, cât și manual.
Apele reziduale rezultate din bazinul îngroșător și din operația de deshidratare din filtrul presă sunt reintroduse în procesul de tratare.

Stația de neutralizare este compusă din următoarele instalații de tratare:
            - bazin colectare ape brute în vederea tratării, V= 150 m3;
 
- 2 bazine de rectificare pH, prevăzute cu suflante, V= 60 m3 fiecare;

 
- 2 bazine de sedimentare, V= 480 m3 fiecare;


- 1 bazin îngroșător de nămol, V = 550 m3;


- 2 filtre mecanice Dn = 4000 mm, h = 3,05 m, suprafață filtrare = 12,5 m2, viteza apei = 10,8 m/h;


- bazin neutralizare, V= 35 m3;


- bazin apă tratată, V= 95 m3;


- bazin descărcare a apei recirculate, V = 100 m3;
      - bazin de rezervă apă brută, pentru stocarea apei în siguranță, V = 250 m3;
      - bazin stocare soluție var 30%, cu capacitate de 100 m3;

      - bazin de diluție var 10% cu capacitate de 100 m3;


- stație de deshidratare nămol;


- rezervor de alimentare pentru filtru presă, V=27 m3;
      - filtru presă (ANDRITZ) de înaltă presiune pentru șlamul rezultat;
      - alte echipamente și instalații auxiliare pentru operarea stației;


- haldă betonată pentru depozitarea temporară a șlamului.
· Instalația de neutralizare a gazelor acide

Principalele substanțe utilizate la Stația de Neutralizare, în cadrul Turnului de tratare gaze acide, sunt:

· NaOH – hidroxid de sodiu 

· NaClO2 – clorit de sodiu (se dozează atunci când este nevoie).
Principiul de funcționare a Turnului de spălare gaze acide se bazează pe spălarea în contracurent a vaporilor acizi proveniți de la băile de decapare din cadrul Secției Tratamente Termice. Pentru aceasta, se folosește o soluție, depozitată într-unul din cele 2 bazine de lucru cu V = 20 m3/ fiecare, ce conține NaOH (0,2 ÷ 1%) și NaClO2 (0,5 ÷ 6%). pH-ul lichidului de spălare este cuprins între 10,5 ÷ 11,5. În timpul interacțiunii dintre soluția lichidă și gaz are loc reținerea fazei gazoase în picăturile de lichid. Soluția din bazin este recirculată în circuitul turnului până la saturație, după care este evacuată în Stația de Neutralizare a apelor.

· Centrala Termică

OŢELINOX SA este dotată cu o Centrală Termică pentru producerea aburului saturat în scop tehnologic și pentru producerea apei calde menajere.

Centrala Termică se compune din 5 cazane, astfel: 4 cazane de câte 4t/h abur din care unul (cazanul nr. 5 Viessmann Vitomax 200HS, tip M73C) a fost pus în funcțiune în 2021, (conform   Procesului Verbal de Recepție a punerii în funcțiune încheiat în 31.05.2021) și un cazan de 6t/h abur.

Cazanele sunt prevăzute cu arzătoare cu funcționare pe combustibil gazos (gaze naturale), monobloc tip ”jet pressure”.

Centrala Termică este prevazută cu 3 stații de dedurizare a apei: o stație SILHORKO tip SMH 1800 DUPLEX de 12m3/h, o stație de dedurizare a apei PIFATI de 4m3/h și o stație dedurizare NOBEL AS 1950 V DUPLEX capacitate 12m3/h; un rezervor preparare apă caldă de 10m3; un degazor termic tip TA 12B de 12m3/h și 0,2bar, un degazor capacitate 10m3/h aferent cazanelor 4 și 5 alimentat de grup pompare compus din două pompe GRUNDFOS CR5 – 20K; expandor de purjă Ø 800mm; pompe de circulație Grundfos (2 buc.).

· Laborator

Activitatea de laborator din cadrul OŢELINOX SA cuprinde următoarele laboratoare:

· Laborator metalografie – unde se evaluează structura internă a materialelor (materii prime și produse finite);

· Laborator spectrometrie – unde se verifică compoziția chimică a materiei prime;

· Laborator chimic – unde se realizează analiza chimică a apelor uzate tratate (convențional curate), cât și controlul interfazic al funcționării Stației de Neutralizare. Tot în cadrul Laboratorului Chimic se efectuează și verificarea proprietăților produsului finit, în funcție de cerințele din producție;

· Laborator metrologie – unde se realizează verificarea metrologică a echipamentelor de măsurat din cadrul societății;

· Laborator încercări mecanice – unde se realizează verificarea proprietăților mecanice ale materialelor (materii prime și produse finite).

Substanțele chimice (reactivi, materiale) sunt stocate în incinta laboratorului, în încăperi cu acces restricționat, prevăzute cu sistem de închidere.
· Parcarea Oțelinox

Prin proiectul ”Demolare parțială a halei C1, închiderea halei C1 și amenajare parcare Oțelinox” compania Oțelinox a dorit să redea funcționalitatea unei suprafețe de teren pe care se găsea amplasată o clădire care nu mai avea utilitate în cadrul activităților companiei și  a constat în: 

- demolarea parțială a spațiilor dezafectate din hala C1 (Clădirea LPMS). După demolare, hala LPMS are o suprafață de 43.694 m2.

- închiderea cu un perete din tablă a porțiunii de hală rămasă deschisă după demolare,

- amenajarea unei parcări betonate în aer liber (suprafață aprox. 2205 m2), pe o porțiune din suprafața demolată a spațiilor dezafectate din hala C1 (clădirea LPMS). 

Parcarea este împrejmuită cu panouri de plasă bordurată montate pe stâlpi metalici; iluminatul este realizat cu ajutorul stâlpilor de iluminat. Accesul (în / din parcare) este securizat printr-o barieră automată. Parcarea este prevăzută cu o poartă dublă (între poarta de acces în Oțelinox și parcare) pentru a facilita accesul mașinii de pompieri pe un drum existent.

	


1.5. EMISII ŞI REDUCEREA POLUĂRII

	· Emisii în apă

Din cadrul OŢELINOX SA  vor rezulta următoarele categorii de ape uzate:

·    Ape uzate menajere provenite de la grupurile sanitare din incinta unității sunt preluate de rețeaua de canalizare menajeră și colectate în chesonul SP2. Din acest cheson sunt pompate catre chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele menajere sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice), în rețeaua publică de canalizare urmând a fi epurate final în Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA;
·     Apele uzate tehnologice tratate sunt preluate de canalizarea proprie de ape tehnologice și colectate în chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele uzate tratate (convențional curate) sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice), în reteaua publică de canalizare și Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA.
·    Ape meteorice colectate din incinta unității și evacuate prin intermediul canalizării pluviale și a unui bazin de retenție în pârâul Ilfov. (Bazin Hidrografic Dâmbovița).  Bazinul de Retenție ape pluviale este localizat la aproximativ 1 km sud de Oţelinox.
Sistemul de canalizare al societăţii este în sistem divizor, existând reţeaua de canalizare pluvială, reţeaua de canalizare tehnologică și rețea de canalizare  menajeră. Rețeaua de ape pluviale colectează apele meteorice de pe întreaga platformă şi le deversează în pârâul Ilfov. Apele uzate menajere sunt colectate printr-o reţea subterană de canalizare și colectate în chesonul SP2. Din chesonul SP2 apele menajere sunt pompate către chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele menajere sunt pompate, împreună cu alte ape, în rețeaua publică de canalizare și Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA.

Apele uzate tehnologice sunt colectate prin intermediul reţelei de canalizare în sistem divizor sunt neutralizate și apoi colectate în chesonul SP1, de unde împreună cu apele menajere sunt pompate în rețeaua publică de canalizare și Stația de Epurare Târgoviste Sud, conform ctr. 2871/23.02.2015.
Apele uzate provenite de la răcirea utilajelor sectoarelor de laminare se recirculă prin intermediul Gospodăriei de Apă în proporție de 95%. Diferența de 5% o reprezintă pierderi prin evaporare. Pierderile din rețele (evaporări) sunt acoperite din apa provenită din foraje.
Apele menajere sunt evacuate prin intermediul reţelei de canalizare și colectate în chesonul SP2 de unde sunt pompate către chesonul SP1, de unde împreună cu alte ape sunt evacuate în rețeaua publică de canalizare către Stația de Epurare Târgoviște Sud, conform contract Nr. 2871/23.02.2015.
Toate apele menajere rezultate de pe amplasament se evacuează în reţeaua de canalizare municipală urmând a fi epurate final prin staţia orăşenească.

Apele uzate rezultate din activitatea Secției Tratamente Termice sunt tratate în Stația de neutralizare proprie, amplasată în incinta unității. Neutralizarea apelor uzate se face în două trepte: mecanică și chimică.
· Emisii în aer

Emisiile, rezultate din activitatea desfăşurată de OŢELINOX SA, provin din:

· Procesele tehnologice;
· Surse mobile de ardere (mijloace de transport);

· Surse aferente facilităţilor auxiliare: Centrala Termică.
1. Emisii din procesele tehnologice, care conduc la emisii atmosferice de poluanţi, sunt: 

· emisii datorate procesului de laminare la rece a benzilor din  oțel inoxidabil;
· emisii datorate tratamentelor termice;

· emisii datorate proceselor de finisare.

Emisii datorate proceselor tehnologice reprezintă cca. 95 %, din totalul emisiilor atmosferice, datorate funcţionării laminorului la rece a benzilor din oțel inoxidabil.
La nivelul societăţii analizate sursele fixe de poluanţi pentru aer sunt: 

· Secţia laminare  - secție non IPPC
Evacuarea poluanților are loc prin intermediul coșurilor de evacuare cu următoarele caracteristici:

Nr. Crt
Linie de lami-nare

Capacita-te instalație (t/an)

Caracteristici cos

H (m)

de la sol

Diame-tru (m)

Temp

gaze (°C)

Viteza gaze

m/s

Debit gaze

Nm3/h

Coordonate STEREO 70

X(E) m

Y(N) m

1

ZM1

90 000
14

2

32,5

2,18

22 022

535160,69

378497,85

2

ZM2

25 000

16

1,15

32,5

1,72

5 745
534921,17

378532,85

3

ZM3

65 000

14

2

32,5

1,42

14345
535144,88

378484,48

Conform datelor de proiectare în cadrul acestei secţii pot rezulta următoarele emisii de poluanţi – hidrocarburi ( exprimate ca și carbon organic total). 

· Secţia Tratamente Termice – instalație IPPC
· cuptor tratament bandă inoxidabilă laminată la cald (APH);
· cuptor tratament termic bandă inoxidabilă laminată la rece (APC);
· cuptor BAL1;
· cuptor BAL2;
· cazan de degresare DG1
Conform datelor de proiectare în cadrul acestor secţii pot rezulta următoarele emisii de poluanţi: 
· oxizi de azot;

· pulberi totale;

· oxizi de sulf;
· monoxid de carbon;
· fluor şi compuşii săi (exprimat ca HF) 
Evacuarea poluanților are loc prin intermediul următoarelor coșuri de evacuare cu următoarele caracteristici:
Nr. Crt.

Insta-lație

Capacitate instalație (t/an)

Caracteristici coș
H (m)

de la sol

Diame-tru (m)

Temp

gaze (°C)

Viteza gaze

m/s

Debit gaze

Nm3/s
1

Linia APH

46.230
17

1,2

100 ÷ 550

4,38 ÷ 13,89

2,95 ÷ 5,45

2

Linia APC

95.701
17

1,2

100 ÷ 400

1,18 ÷ 6,15
1,02 ÷ 3,95

3

BAL1

11.385
41

0,6

200 ÷ 550

3,45 ÷ 6,11
0,51 ÷ 0,62

4

BAL2

39.694
52

1

100 ÷ 400

0,5 ÷ 4,25
0,29 ÷ 1,76

5

Linia DG 1
3.237
12

0,5

100 ÷ 250

1,05 ÷ 3,96
0,15 ÷ 0,41

Instalaţia de neutralizare a gazelor acide rezultate din procesele tehnologice ale Secției Tratamente Termice este un turn cilindric vertical cu diametrul de 800 mm şi înălţimea de 16,4 m cu o capacitate proiectată de 500 mc/min. 

Operaţia de tratare a gazelor acide constă în oxidarea oxizilor proveniţi de la decapări cu clorit de sodiu (NaClO2) şi neutralizarea acidului azotic gazos şi acidului fluorhidric gazos cu o soluţie de hidroxid de sodiu (NaOH). 

Randamentul de purificare a turnului de tratare gaze este evaluat, conform tehnologiei la 80%. Pentru reținerea pulberilor provenite de la maşina de sablare cu alice (linia APH) este prevazută o instalaţie de desprăfuire tip Pat-Jet 20/21 cu un grad de curățare 99,9%. 

2. Emisii din surse  mobile (emisii fugitive)

În incinta amplasamentului analizat sunt amenajate platforme betonate pentru parcarea vehiculelor. 

Circulaţia autovehiculelor pe platformele amenajate va determina emisii de poluanţi specifici gazelor de eşapament: oxizi de azot, oxizi de carbon, oxizi de sulf, compuşi organici volatili, particule cu conţinut de metale. Din stația de măsurare gaze naturale a Transgaz, posibilul poluant specific este metanul (70 – 90 % din compoziţia GN). Sursa este nedirijată și emisia aleatorie. 

Circulaţia autovehiculelor pe platformele societăţii reprezintă traficul de incintă. Deşi mişcarea fiecărui vehicul reprezintă o sursă liniară, în ansamblu, platformele pe care are loc traficul de incintă reprezintă surse de suprafaţă la sol, deschise, cu emisii nedirijate, având rate variabile.

În incintă există utilaje mobile pentru transportul intern al materialelor (stivuitor, utilaj greu pentru mutare rastele profile, auto-macara) alimentate pe motorină.

3. Emisii  aferente facilităţilor auxiliare: Centrala Termică
O altă sursă de poluare, o reprezintă Centrala Termică pentru producerea aburului saturat necesar activităților de laminare, încălzirea birourilor din cadrul Clădirii Principale și producerea apei calde. 
Centrala Termică este compusă din 5 cazane de abur: 4 cazane de cate 4t/h abur produs și 1 cazan de 6t/h abur produs.
Combustibilul folosit este Gaz Natural (GN). Emisiile au loc prin intermediul a 5 coșuri de evacuare cu următoarele caracteristici:

· CT1: înălțimea de 18m, diametru de 600mm şi o temperatură de evacuare a gazelor arse de 143°C. 
· CT2: înălțimea de 18m, diametru de 600mm şi o temperatură de evacuare a gazelor arse de  72°C. 
· CT3: înalțimea de 18m, diametru de 600mm şi o temperatură de evacuare a gazelor arse de 93°C. 
· CT4: înalțimea de 17m, diametru de 600mm şi o temperatură de evacuare a gazelor arse de 96°C. 
· CT5: înălțimea de 17m, diametru de 450mm și o temperatură de evacuare a gazelor arse de 1120C
Poluanţii specifici sunt oxizi de azot, oxizi de carbon, oxizi de sulf, pulberi. Emisiile au fost monitorizate conform Autorizației integrate de mediu nr. 9 / 30.10.2017, și nu au fost sesizate depășiri ale limitelor admise.
· Deşeuri

Cele mai mari cantităţi de deşeuri produse din activitatea OŢELINOX SA sunt deşeurile rezultate în urma neutralizarii apelor tehnologice.
Principalele tipuri de deşeuri solide generate de activităţile desfăşurate la OŢELINOX SA sunt:

· deşeuri tehnologice – șutaje din oțel inoxidabil, țunder, șpan metalic, deşeuri metalice feroase, deșeuri din oțel inoxidabil, deșeu fier, deșeu metalic contaminat cu sare BSK, cilindri de lucru, cilindri intermediari, deşeuri textile, deșeu ulei de laminare, deșeu ulei hidraulic;

· deşeuri din activităţi de întreţinere şi reparaţii ale utilajelor/echipamentelor aferente -  piese metalice, ulei uzat, deşeuri feroase, deşeuri neferoase, deșeu cupru, deșeu aluminiu, deșeuri metalice prețioase (aur, argint, etc), deșeu bronz și alamă, deșeuri de bronz, deșeu mercur, deșeu platină, deșeuri șpan, deșeu sticlă, anvelope uzate, deșeuri cauciuc.
· deşeuri - hârtie, carton, plastic, lemn - se colectează şi se stochează temporar în spaţii amenajate, până la evacuarea finală de pe amplasament, prin firme specializate.

· deșeuri menajere - se colectează şi se stochează temporar în spaţii amenajate, până la evacuarea finală de pe amplasament, prin firme specializate.

· deșeuri ambalaje - sunt colectate, se stochează temporar în spaţii special amenajate şi eliminate prin firme autorizate.
· uleiuri uzate minerale neclorurate  - se colectează și se stochează temporar în spații special amenajate, până la evacuarea finală de pe amplasament, prin firme specializate în recuperarea acestor produse.
· deșeuri periculoase - (ambalaje contaminate, echipamente de protecție contaminate, materiale cu   conținut de uleiuri  și produse petroliere, șpan contaminat, etc.) se colectează și se stochează temporar in spatii special amenajate, până la evacuarea finală de pe amplasament, prin firme specializate.

· elemente filtrante - sunt înlocuite periodic conform Programului de mentenanță și colectate într-un spațiu special amenajat temporar, în vederea recuperării acestora la firmele specializate în domeniu.
· Miros 

Terenul, pe care este amplasată societatea, este situat în imediata vecinătate a unor surse potenţiale de poluare, care sunt datorate traficului auto, CF,  Staţie de măsurare/reglare/distribuţie gaze naturale, COS SA, ERDERMIR ROMÂNIA SRL. Calitatea aerului din zona de amplasament a obiectivului este influenţată de poluanţii emişi punctiform şi difuz din activităţile antropice învecinate, a traficului rutier şi CF care se desfăşoară în zonă.

Întreaga activitate desfășurată pe amplasamentul operatorului: depozitare materii prime și materiale auxiliare, procesele de producție, depozitarea produselor finite, depozitarea deșeurilor, activitățile de mentenanță ale echipamentelor și utilajelor, aprovizionarea, desfacerea produselor finite nu utilizează și nu generează produse cu miros neplăcut.


1.6. MINIMIZAREA ŞI RECUPERAREA DEŞEURILOR

	Pe amplasamentul societăţii OŢELINOX SA nu există depozite definitive de deşeuri. Deşeurile generate sunt stocate temporar, în spaţii special amenajate.

Manevrarea, stocarea și valorificarea sau eliminarea corectă a deșeurilor au un rol vital în prevenirea poluării amplasamentelor. Operatorul se va asigura ca nu există scăpări de sub control ale deșeurilor și că acestea ajung direct la operatorul autorizat, conform cerințelor legale în vigoare.

Operatorul aplică ierarhia gestionării deșeurilor în toate fazele de activitate desfășurate pe amplasament. Este analizată posibilitatea reutilizării, reciclarii/valorificării deșeurilor înainte de a se pune problema eliminării acestora.

Stocarea temporară a deşeurilor se realizează în conformitate cu legislaţia specifică în vigoare, pe platforme betonate / pietruite şi acoperite/descoperite;

· spaţii special amenajate;
· în containere transportabile, butoaie metalice;
· în spaţii delimitate acoperite sau descoperite.
Transportul deşeurilor spre valorificare / eliminare este în sarcina colectorului/ valorificatorului/eliminatorului de deșeuri și respectă următoarele măsuri de protecţia mediului:

· deşeurile industriale reciclabile se transportă către unităţile autorizate în vederea valorificării;

· uleiul uzat se transportă în butoaie metalice închise, iar celelalte deşeuri reciclabile se transportă în autovehicule acoperite, asigurate contra împrăştierii;

· deşeurile menajere sunt preluate de operatori autorizaţi.
Societatea are implementat managementul deşeurilor, în conformitate cu prevederile legislaţiei si cerintele standardului de referință implementat într-un sistem integrat (SR EN ISO 14001:2015) ce se concretizează prin: instrucțiune privind gestionarea  deșeurilor si ce cuprinde instrucțiuni de lucru pentru colectarea deșeurilor periculoase și pentru colectarea deșeurilor nepericuloase.

De  asemenea, societatea  deţine  contracte cu  firme  specializate  pentru  preluarea  spre valorificare / eliminare a deşeurilor produse pe amplasament.

Principalele obiective specifice de mediu, menite să prevină posibilităţile de poluare a solului, subsolului şi pânzei freatice, sunt:

· valorificarea deşeurilor cu scopul reducerii cantităţilor de deşeuri stocate;

· instruirea personalului societăţii privind modul de gestionare a deşeurilor; 

· îndepărtarea deşeurilor menajere şi industriale nerecuperabile prin depozitare în locuri special amenajate; 

· menţinerea curăţeniei pe platformă; 

· monitorizarea şi  evidenţa acţiunilor de gestionare a deşeurilor.

Deşeurile, rezultate din activităţile desfăşurate, sunt evacuate discontinuu şi sunt de tipul:

· Deşeuri valorificate 

- deşeuri metalice, ulei uzat, deşeuri de ambalaje (hârtie, carton, plastice, lemn),  deșeuri electrice și electronice, pâslă, 

· Deşeuri  nerecuperabile:
    - deşeuri eliminate: deşeuri menajere, nămoluri, nămoluri provenite din alte procedee de epurare a apelor reziduale industriale decât cele specificate la 19 08 13 (șlam chimic), șlam uleios, pâslă, furtun ștergător, azbest, ambalaj contaminat, etc
Eliminarea / reciclarea deşeurilor generate din activităţile desfășurate pe amplasamentul operatorului se va realiza în condiţii de eficienţă şi securitate pentru factorii de mediu, în conformitate cu legislaţia de mediu în vigoare.

Societatea nu deţine pe amplasament depozite definitive de deşeuri.
Se ţine o evidenţă strictă a deşeurilor prin intermediul Planului de Management al Deşeurilor integrat în cadrul Sistemului de Management al Mediului implementat  și certificat.


1.7. ENERGIE

	Alimentarea cu energie electrică este asigurată din sistemul energetic naţional, la tensiune 10 KVA. Necesar anual: ~45.000 MWh.

Alimentarea cu gaz natural se face din staţia de distribuţie din zonă, aparţinând Transgaz, preluate prin staţia de distribuţie gaz natural (reglare – măsurare). Necesar anual: ~17,5 mil. Nmc.


1.8. Acidentele şi consecinţele lor

	Situaţiile de risc pentru  obiectiv pot fi, după natura riscurilor: naturale şi industriale. 

Riscurile naturale semnificative care pot afecta OŢELINOX SA sunt: cutremurele şi fenomenele naturale extreme.

Construcţiile de la OŢLINOX SA s-au realizat  cu rezistenţa la seism prevăzută de zonarea seismică a teritoriului României.

Construcţiile şi în special acoperişurile clădirilor sunt astfel proiectate încât să reziste la depunerea unui strat gros de zăpadă.

Inundaţiile datorate unor precipitaţii puternice sunt evitate prin existenţa unui sistem de evacuare a apelor de pe întregul amplasament.

Riscurile industriale constau în accidente care pot fi de: natură mecanică, natură electrică, chimică, incendii, explozie.

Sursele potenţiale de foc sunt substanţele şi materialele combustibile existente pe amplasament: gaz natural, ambalaje de hârtie şi de lemn, precum și materialele oxidante, butelii de oxigen și CO2 , rezervoare de hidrogen și azot.
Riscul de explozie poate fi generat de acumulări de gaze combustibile sau de recipiente sub presiune.

Gazul metan este utilizat drept combustibil în centrala termică și în cuptoarele de tratament termic, dar arderea este supravegheată, pornirea şi oprirea se realizează controlat, riscul de explozie fiind aproape inexistent. 

Rezultatele evaluării riscului determinat de substanţele periculoase conform “Raportului de securitate pentru amplasamentul OŢELINOX SA”, întocmit de catre ECO GREEN CONSULTING SRL Tulcea în 2017 (Anexa la prezenta documentație), confirmă că aceasta intră sub incidenţa Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major în care sunt implicate substanţe periculoase. 
Poluările accidentale ale solului datorate scurgerii unor substanţe pe sol, cum ar fi motorina,  ulei, pot avea doar un caracter local, deoarece mare parte din amplasament este betonat afectând o suprafaţă mică a amplasamentului. 
Poluarea semnificativă a factorului de mediu apă practic nu este posibilă.

Accidentele care ar putea polua semnificativ aerul sunt incendiile. Cantităţile relativ mici de substanţe inflamabile şi natura acestora nu conduce la emisii semnificative de poluanţi în aer. Dacă apar asemenea emisii datorită unui incendiu, acestea durează doar până la stingerea incendiului sau până la consumarea întregii cantităţi de material combustibil.

Operatorul deține: Autorizațiile  de securitate la incendiu nr. 130/19/SU-DB din 18.11.2019130/19/SU-DB din 18.11.2019, nr. 83/17/SU-DB din 27.07.2017, nr. 86/17/SU-DB din 27.07.2017, nr. 1319 din 23.04.2010, nr. 1312 din 23.03.2010, nr. 624/20/ISU-DB din 10.11.2020, nr. 102/21/ISU-DB din 29.09.2021  și aviz securitate la incendiu nr. 94/20/SU-DB din 15.06.2020, 95/20/SU-DB din 17.06.2020, 96/20/SU-DB din 15.06.2020, Plan de evacuare în situații de urgență , Plan de intervenție în situații de urgență, Plan de urgență internă și Plan de prevenire și combatere a poluărilor accidentale la folosința ”alimentare cu apă și evacuare ape uzate” și Plan de contingență (inclusiv pentru poluari accidentale). 

OŢELINOX SA Târgoviște nu reprezintă o sursă majoră de riscuri industriale sau ecologice, măsurile avute în vedere pentru diminuarea posibilelor impacturi reducând nivelul riscului la un nivel minim.


1.9. Zgomot şi vibraţii

	În activitatea de laminare se utilizează surse, care generează şi emit în mediu unde electromagnetice, dar nivelul măsurat al acestora este sub limita admisă la locurile de muncă. Sursele de zgomot provin de la încarcarea – descărcarea, transport, în majoritatea cazurilor luându-se măsurile necesare pentru menținerea unui nivel acustic și unui microclimat adecvate, sub limitele prevăzute de HG 493/2006 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitoare la expunerea lucrătorilor la riscurile generate de zgomot. 
La intervale adecvate se efectuează anual determinarea nivelului de zgomot, la toate locurile de muncă pentru diferite faze tehnologice, iar în cazul în care nivelul de zgomot îl depăşeşte pe cel maxim admis la locurile de muncă, se stabilesc şi aplică măsuri de protecţie pentru personalul muncitor. Tot personalul este dotat cu antifoane. Rezultatele sunt prezentate c Inspectoratului Teritorial de Muncă, la solicitarea acestuia. Zgomotul generat de activităţile OŢELINOX SA este redus, încadrându-se în valorile limită prevăzute de HG 493/2006 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitoare la expunerea lucrătorilor la riscurile generate de zgomot şi STAS 10009/88.

Pentru reducerea emisiilor de zgomot generate de procesele de fabricație se aplică următoarele cerințe BAT:

· Efectuarea unei evaluări a zgomotului ambiental și formularea unui plan de gestionare a zgomotului adaptat la mediul local – prin monitorizarea zgomotului ambiental conform autorizației Integrate de mediu și prin monitorizarea nivelului de zgomot la locurile de muncă conform prevederilor legale SSM ;

· Închiderea echipamentului/operațiunii zgomotoase într-o structură/unitate separate: benzi de transport, compresoare etc.;

· Utilizarea de pereți de protecție împotriva zgomotului sau de bariere naturale (arbori, arbuști) între instalație și zona protejată, în funcție de condițiile locale


1.10. Monitorizare


	Monitorizarea calităţii apei forajelor
Se fac măsurători asupra calităţii apei forajelor de apă industrială existente pe amplasament, la indicatorii fizici și chimici: pH, oxidabilitate CCO-Mn, azotați, crom total, fier total (Fe2++ Fe3+), nichel și fluoruri. 

Monitorizarea se realizează o dată la 2 ani în cadrul unui laborator acreditat RENAR, cu care operatorul are contract de colaborare/comandă. 
SOL

Monitorizarea calităţii solului 

Se fac măsurători asupra calităţii solului, în: zona verde Poarta 1, zona verde Poarta 2  și zona verde Depozit Produse Finite „WH1” pentru următorii indicatori: cupru, crom, nichel, plumb și zinc. 
Monitorizarea se realizează o dată la 2 ani în cadrul unui laborator acreditat RENAR, cu care operatorul are contract de colaborare/comandă.
LEVIGAT

Se fac monitorizări ale Haldei de șlam nr. 3, conform Avizului de mediu nr. 5 din 28.08.2006 pentru verificarea comportamentului în timp a Haldei nr. 3 și pentru verificarea calității apei forajului pentru monitorizarea scurgerilor de la nivelulul Haldei nr. 3, pentru următorii parametri: calciu, cobalt, crom, cupru, fier, magneziu, mangan, nichel, plumb, potasiu, sodiu, zinc, floruri, sulfat, alcalinitate bicarbonată, azotați și cloruri. 
Monitorizarea se realizează o dată pe an în cadrul unui laborator acreditat RENAR, cu care operatorul are contract de colaborare/comandă.
ZGOMOT

Măsurarea valorii zgomotului 
Se fac măsurători de zgomot la limita incintei. Măsurătorile se realizează la solicitarea autorității competente pentru protecția mediului în cadrul unui laborator acreditat RENAR, cu care operatorul are contract de colaborare.


1.11. Dezafectare

	Închiderea definitivă a instalațiilor aflate pe amplasamentul OŢELINOX SA  se realizează în conformitate cu un Plan de dezafectare a instalaţiei şi refacere a terenului, care presupune următoarele etape: 

· dezmembrarea instalațiilor interioare și exterioare de alimentare cu gaze naturale aferente;

· dezmembrarea instalațiilor electrice interioare și exterioare de alimentare a utilajelor tehnologice și de iluminat exterior;
· dezmembrarea instalațiilor exterioare și interioare de alimentare cu apă;
· dezmembrarea rețelelor interioare și exterioare de canalizare a apelor uzate menajere, industriale și pluviale;
· demolarea și dezmembrarea construcțiilor interioare din beton sau metalice;
· demontarea și dezmembrarea utilajelor și instalațiilor tehnologice (inclusiv rezervoarele) interioare și exterioare.

Activitățile propriu-zise de demolare și dezmembrare se vor face aplicând tehnologiile adecvate fiecarui tip constructiv de clădire sau instalație, utilizând forța de muncă instruită corespunzător, atât din punct de vedere al metodelor de lucru cât și al sănătății și siguranței muncii.

După demontarea instalațiilor și utilajelor tehnologice și după demolarea halelor de fabricație se va efectua o nivelare a terenului, care se va acoperi cu sol pentru a putea fi utilizat potrivit noii destinații.

Înaintea începerii lucrărilor de demolare și dezmembrare se vor lua măsurile de golire a tuturor rezervoarelor, conductelor și pompelor, cu respectarea tuturor normelor de securitate, PSI și protecția mediului, aplicabile acestor lucrări. Se va acorda o atenție deosebită măsurilor necesare prevenirii poluării accidentale a solului cu produse petroliere și substante chimice periculoase, rezultate din operațiile de golire a rezervoarelor și instalațiilor de pompare și transport.

De asemenea se va urmări modul de depozitare temporară a utilajelor sau părților componente care conțin urme de produse petroliere și substanțe chimice periculoase, pentru a preîntâmpina poluări accidentale ale solului. Componentele care nu întrunesc condițiile pentru o reutilizare la terți se vor recicla aplicând tehnologii adecvate.

Lucrările de demolare a construcțiilor aferente producției sau cele auxiliare se vor desfășura în următoarea ordine:

· se vor demonta panourile laterale, în funcție de soluția constructivă existentă; dacă există azbociment sau izolații cu azbest se va evita deteriorarea  acestora, iar depozitarea temporară a acestora se va face în spații închise, special amenajate și protejate, până la eliminarea într-un depozit conform;
· se vor demonta elementele de acoperiș, învelitorile, grinzile de legatură, stâlpii, utilizând macarale specializate pentu lucrări de construcții – montaj hale industriale;
· se vor demola fundațiile utilajelor și construcțiile interioare de beton sau metalice;
· se vor dezafecta canivourile, după evacuarea controlată din acestea a conductelor sau altor deșeuri, lichide sau solide, identificate în urma inspecției prealabile;
· se va sparge și dezafecta pardoseala halelor, urmărindu-se apoi calitatea solului potrivit noii destinații.

Apele uzate rezultate din operațiile de spălare și purjare se vor colecta și dirija la stația de tratare a apei.

Deșeurile rezultate vor fi colectate, identificate și clasificate, depozitate temporar, transportate și eliminate potrivit reglementărilor legale în vigoare.

Toate debranșările vor fi urmărite de către reprezentantul titularului de activitate al firmei specializate în demolări, al firmei autorizate pentru transportul și eliminarea deșeurilor, urmând a fi consemnate în procesele verbale.

Pe parcursul perioadei de dezafectare vor fi luate toate măsurile de protecţie a personalului care realizează această activitate, precum şi măsuri pentru protecţia mediului înconjurător.

După înlăturarea tuturor materialelor rezultate din dezafectare, terenul va fi nivelat la cota 1,5 m cu pământ agricol, urmând ca planul de refacere a peisajului să fie elaborat de comun acord cu autorităţile locale.

La închiderea liniilor, societatea  va avea în vedere elaborarea unor proiecte tehnice de închidere și dezafectare a instalațiilor, precum și bilanțuri de mediu pentru încetarea definitivă a activităților societății pentru evitarea oricăror riscuri de poluare și refacere a zonei. 

Activitățile de demolare se vor realiza cu respectarea prevederilor legislației de mediu în vigoare. Lucrările se vor realiza cu firme specializate și personal calificat, dotat cu echipament specific de  protecție și de lucru. În decursul întregului proces de dezafectare se va asigura paza continuă a obiectivului, pentru a împiedica furturile.


1.12. Aspecte legate de amplasamentul pe care se află instalaţia

	Terenul pe care sunt amplasate instalaţiile ce aparțin OŢELINOX  SA Târgoviște este teren care a avut anterior aceeași folosinţă, situat în intravilanul municipiului Târgoviște, conform extrasului de carte funciară nr. 95668 din 19.08.2021, anexa la prezenta solicitare unde pe lângă secțiile productive sunt realizate construcții anexe, drumuri carosabile, platforma de parcare, Clădirea Poartă  1, cale ferată cu racord la calea ferată externă, racorduri la rețeaua de gaze, stație reglare presiune gaze, gospodaria de ape, șase șapte puțuri forate pentru apa industrială, platforma rezervoare azot și hidrogen. Acest teren a fost cumpărat de OŢELINOX SA şi introdus în circuitul industrial de folosinţă.


1.13. limite de emisie  

În tabelul următor este prezentată sinteza rezultatelor monitorizării  efectuate conform AIM 9/2017 pe parcursul anului 2020. 

	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limită conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Legea 278/2013

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	3,11 ÷ 3,12
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	6 ÷ 7
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	301,00 ÷ 311,00
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,273
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	281
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu – Coș evacuare cuptor APC

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,95 ÷ 2,15
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 11
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	293 ÷ 331
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor APC

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,917
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	147
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor BAL1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,11 ÷ 1,34
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	3 ÷ 4,50
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	114,50 ÷ 126,00
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor BAL1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,917
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	135
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor BAL2

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	2,19 ÷ 2,47
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	260,50 ÷ 369,00
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor BAL2

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,25
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	257
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cazan degresare DG1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 7
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	81 ÷ 119
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cazan degresare DG1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	196
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare sablare APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	3,14 ÷ 3,18
	20
	< 20
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare sablare APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,273
	20
	< 20
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Turn spălare gaze acide

	Aer emisii tehnologice
	NOx
	mg/Nm3
	11 ÷ 49,9
	500
	200 ÷ 650
	-

	
	Fluor şi compuşi (HF)
	mg/Nm3
	0,125 ÷ 0,175
	5
	2 ÷ 7
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM1

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	1,07  
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM2 

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	0,86  
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM3 

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	0,64 
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coșuri evacuare cazane centrala termică (CT1, CT2 ,CT3 și CT4)

	Aer – emisii  aferente facilităţilor auxiliare
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,95 ÷ 3,78
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 5,00
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	67 ÷ 184,00
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD 
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coșuri evacuare cazane centrală termică (CT1, CT2,CT3 și CT4)

	Aer – emisii  aferente facilităţilor auxiliare
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	< 20 ÷ 192
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	35
	-
	35


În tabelul următor sunt prezentate şi analizate valorile indicatorilor de calitate pentru ape uzate tehnologice și apele uzate menajere evacuate în chesonul SP1, înainte de pomparea acestora în rețeaua de canalizare a municipiului, monitorizate conform AIM 9/2017 pe parcursul anului 2020.
	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limită conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Valori limita cf. NTPA 002/2002

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru apele industriale și menajere colectate în SP1

	Apa
	Materii în suspensie
	mg/L
	13
	350
	-
	350

	
	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	mgO2/L
	84,5
	500
	-
	500

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/L
	< 20
	30
	-
	30

	
	Crom hexavalent
	mg/L
	0,093
	0,2
	-
	0,2

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu, pentru apele industriale și menajere colectate în SP1

	Apa
	Materii în suspensie
	mg/L
	10,92 ÷ 12,01
	350
	-
	350

	
	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	mgO2/l
	18,53 ÷ 29,75
	500
	-
	500

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/l
	0
	30
	-
	30

	
	Crom hexavalent
	mg/l
	0,02 ÷ 0,09
	0,20
	-
	0,20

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu,  pentru apele industriale colectate înainte de evacuare în SP1

	Apa
	pH
	Unit.pH
	7,33 ÷ 8,12
	6,5 ÷ 8,5
	6,5 ÷ 8,5
	6,5 ÷ 8,5

	
	Materii in suspensie
	mg/L
	10,86 ÷ 10,93
	20
	< 20
	20

	
	Fier total
	mg/L
	0, ÷ 0,01
	10
	< 10
	10

	
	Crom total
	mg/L
	0,06 ÷ 0,16
	0,5
	< 0,5
	0,5

	
	Nichel
	mg/L
	0,02 ÷ 0,03 
	0,5
	< 0,5
	0,5

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/L
	0
	5
	-
	5

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru apele industriale colectate înainte de evacuarea în SP1

	Apa
	pH
	Unit.pH
	7,4
	6,5 ÷ 8,5
	6,5 ÷ 8,5
	6,5 ÷ 8,5

	
	Materii în suspensie
	mg/L
	< 10 
	20
	< 20
	20

	
	Fier total
	mg/L
	0,0338
	10
	< 10
	10

	
	Crom total
	mg/L
	0,392
	0,5
	< 0,5
	0,5

	
	Nichel
	mg/L
	< 0,016
	0,5
	< 0,5
	0,5

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/L
	<20
	5
	-
	5

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu, pentru apele pluviale și apele tehnologice convențional curate

	Apa
	Materii în suspensie
	mg/L
	35,18
	60
	-
	60**

	
	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	mgO2/L
	60,38
	125
	-
	125**

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/L
	0
	20
	-
	20**

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR,  pentru apele pluviale și apele tehnologice convențional curate

	Apa
	Materii în suspensie
	mg/l
	< 10
	60
	-
	60**

	
	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	mgO2/l
	20,2
	125
	-
	125**

	
	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/l
	< 20
	20
	-
	20**


Notă: ** valori conform NTPA 001/2002 cu modificările și completările ulterioare

În tabelul următor sunt prezentate şi analizate valorile indicatorilor de calitate pentru ape subterane monitorizate la cele șase foraje de alimentare cu apă de pe amplasamentul OŢELINOX SA, monitorizate conform AIM 9/2017 pe parcursul anului 2019.

	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limita conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Valori limită cf. L458/2002

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru apele subterane

	Apa subterană
	pH
	unit.pH
	7,3 ÷ 7,5 
	6,5 ÷ 8,5
	-
	6,5 ÷ 9,5

	
	Oxidabilitate CCO-Mn
	mgO2/L
	< 0,500
	5
	-
	5

	
	Azotați
	mg/L
	28,3 ÷ 35,6
	50
	-
	50

	
	Crom total
	μg/L
	7,8 ÷ 24,9
	50
	-
	50

	
	Fier total
	μg/L
	20,4 ÷ 39,6
	200
	-
	200

	
	Nichel
	μg/L
	< 4 
	20
	-
	20

	
	Fluoruri
	mg/L
	0,277 ÷ 0,302
	1,2
	-
	1,2


În tabelul următor sunt prezentate şi analizate valorile indicatorilor de calitate pentru sol  monitorizate conform AIM 9/2017 cele trei puncte de pe amplasamentul OŢELINOX SA, în 2020.
	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limită conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Valori limita cf. O 756/1997

	
	
	
	0-20 cm
	20-40 cm
	PA
	PI
	
	PA
	PI

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru sol – S1 zona verde poarta 1

	Sol 
	Zinc
	mg/KgSU
	55,8
	44,5
	700
	1500
	-
	700
	1500

	
	Cupru
	mg/KgSU
	25,0
	28,2
	250
	500
	-
	250
	500

	
	Plumb
	mg/KgSU
	17,7
	18,4
	250
	1000
	-
	250
	1000

	
	Nichel
	mg/KgSU
	26,1
	27,0
	200
	500
	-
	200
	500

	
	Crom
	mg/KgSU
	24,8
	24,6
	300
	600
	-
	300
	600

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru sol – S2 zona verde poarta 2

	Sol 
	Zinc
	mg/KgSU
	54,7
	55,4
	700
	1500
	-
	700
	1500

	
	Cupru
	mg/KgSU
	25,0
	28,7
	250
	500
	-
	250
	500

	
	Plumb
	mg/KgSU
	19,3
	18,6
	250
	1000
	-
	250
	1000

	
	Nichel
	mg/KgSU
	27,4
	31,6
	200
	500
	-
	200
	500

	
	Crom
	mg/KgSU
	26,3
	27,7
	300
	600
	-
	300
	600

	Monitorizare prin intermediul laboratorului acreditat, subcontractat  pentru sol – S3 zona verde depozit produse finite

	Sol 
	Zinc
	mg/KgSU
	51,4
	37,6
	700
	1500
	-
	700
	1500

	
	Cupru
	mg/KgSU
	17,9
	15,9
	250
	500
	-
	250
	500

	
	Plumb
	mg/KgSU
	11,7
	9,36
	250
	1000
	-
	250
	1000

	
	Nichel
	mg/KgSU
	18,8
	15,0
	200
	500
	-
	200
	500

	
	Crom
	mg/KgSU
	15,4
	12,3
	300
	600
	-
	300
	600


1.14. IMPACT

	Analiza efectuată asupra tehnologiei utilizată în cadrul OŢELINOX SA Târgoviște şi compararea cu valorile limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în evacuările către mediu, estimate, arată că la funcţionare normală, acestea se încadreză în limitele prevăzute de cele mai bune tehnici disponibile.
AER

Emisiile în atmosferă au fost estimate pe baza monitorizărilor efectuate de către operator conform prevederilor din Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017. 
Analizând rezultatele încercărilor/analizelor prezentate în Rapoartele de încercare se constată că probele, respectiv concentrațiile poluanților pentru care s-au efecutat măsurări se situează sub valorile limită stabilite conform recomandărilor BAT “ Industria prelucrării metalelor feroase” - laminarea la rece. 

Prin introducerea datelor de monitorizare și a datelor de activitate în sistemul informatizat de monitorizare al ANPM (“SIM”) s-au înregistrat emisii de poluanți în aer pentru încadrarea în raportarea E-PRTR.
Analizând rezultatele încercărilor/analizelor prezentate în Rapoartele de încercare emise atât de laboratorul propriu cât și de către laboratoarele subcontractate, acreditate SR EN ISO17025:2005 se constată că probele, respectiv concentrațiile poluanților pentru care s-au efecutat măsurări se încadrează în valorile limită stabilite conform recomandărilor Documentului de Referinţă asupra Celor mai Bune Tehnici Disponibile în Industria Prelucrătoare a Metalelor Feroase cât și în valorile limită stabilite prin Legea 278/2013, acolo unde nu există cerințe în documentul BAT.

Rezultatele obținute în laboratoarele acreditate subcontractate au pus în evidenţă faptul că, concentrațiile de poluanți determinați se încadrează în limitele impuse de autorizația integrată de mediu nr. 9/2017, în cerințele celor mai bune tehnici disponibile pentru Industria prelucrătoare a metalelor feroase și în Legea 278/2013. 

APA

Impactul activități societății asupra factorului de mediu apă s-a estimat pe baza monitorizărilor efectuate de către operator conform prevederilor din Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017.  

Analizând rezultatele încercărilor/analizelor prezentate în Rapoartele de încercare se constată că probele de apă uzată industrială pre-epurată, apă uzată și apa uzată menajeră, apă pluvială și apă tehnologică convențional curată și apa subterană, prelevate de pe amplasamentul OŢELINOX SA Târgoviște se încadrează în valorile maxime admise de normativele menționate pentru toți indicatorii analizați.

Analizând rezultatele încercărilor/analizelor prezentate în Rapoartele de încercare emise  atât de laboratorul propriu cât și de către laboratorul subcontractat, acreditat SR EN ISO17025:2005 se constată că probele, respectiv concentrațiile poluanților pentru care s-au efecutat măsurări se încadrează în valorile limită stabilite conform recomandărilor Documentului de Referinţă asupra Celor mai Bune Tehnici Disponibile în Industria Prelucrătoare a Metalelor Feroase cât și în valorile limită stabilite prin normativul NTPA 002/2002 cu modificările și completările ulterioare, acolo unde nu există cerințe în documentul BAT.

Rezultatele obținute în laboratorul acreditat subcontractat au pus în evidenţă faptul că, concentrațiile de poluanți determinați se încadrează în limitele impuse de autorizația integrată de mediu nr. 9/ 2017, în cerințele celor mai bune tehnici disponibile pentru Industria prelucrătoare a metalelor feroase cât și în cerințele normativului NTPA 002/2002 cu modificările și completările ulterioare.

Analizând rezultatele încercărilor/analizelor prezentate în Rapoartele de încercare se constată că probele de apă uzată industrială și apă uzată menajeră, apă pluvială și apa tehnologică convențional curată și apă subterană, prelevate de pe amplasamentul OŢELINOX SA Târgoviște se încadrează în valorile maxime admise de normativele menționate pentru toți indicatorii analizați.

Valorile obţinute pentru indicatorii analizaţi conform prevederilor AIM nr. 9/2017 şi AGA 77/2018 (reînnoită prin AGA 47/2021) nu au înregistrat depăşiri la parametri faţă de CMA prevăzute de Legea nr. 458/2002 cu modificările și completările ulterioare. 
SOL

Indicatorii investigaţi sunt: metale (zinc, cupru, plumb, nichel, crom,). Rezultatele investigaţiilor efectuate de către operator conform prevederilor din Autorizația Integrată de Mediu nr. 9/2017 au indicat valori ale concentraţiilor de poluanţi situate sub valorile de referinţă prevăzute de Ordinul MAPPM nr. 756/1997, de unde reiese că solul amplasamentului şi din zona învecinată acestuia nu este poluat cu poluanţii potenţiali proveniţi din activitatea societății. 

Conform rezultatelor obţinute pentru parametrii monitorizaţi nu au fost înregistrate depăşiri ale pragurilor de alertă, operatorul va realiza în continuare monitorizări periodice conform prevederilor legale.
ZGOMOT ŞI VIBRAŢII

Activitățile de pe amplasament nu trebuie să producă zgomote care să depășească limitele prevăzute în STAS 10009/1998. Toate utilajele și instalațiile care produc zgomote și/sau vibrații vor fi menținute în stare bună de funcționare. 
Conform AIM nr. 9/2017 monitorizarea factorului de mediu zgomot se face la solicitarea autorităţilor de mediu.
BIODIVERSITATE

Pe amplasamentul OŢELINOX SA Târgoviște nu s-au identificat specii de floră, faună sau habitate naturale rare sau periclitate. Ca atare desfășurarea activităților pe amplasamentul OŢELINOX SA nu va avea impact asupra biodiversității din zonă.

PEISAJ

Datorită prezenței agenților economici în vecinatatea amplasamentului, peisajul din zona este de tip industrial. Ca atare desfășurarea activităților pe amplasamentul OŢELINOX SA nu va avea impact asupra biodiversității din zonă. 
MEDIUL SOCIO-ECONOMIC
Funcționarea OŢELINOX SA Târgoviște are un impact pozitiv asupra mediului social şi economic din zonă, prin crearea unui peisaj industrial modern, cu o arhitectură plăcută, cu desfășurare preponderent pe orizontală, impusă de rigorile procesului tehnologic. 
ZONE DE INTERES PUBLIC

Impactul potenţial al proiectului asupra obiectivelor de patrimoniu cultural, arheologic sau asupra monumentelor istorice se estimează a fi nesemnificativ.


1.15. PLAN DE ACȚIUNI ȘI PROGRAM DE MODERNIZARE
Vă rugăm să rezumaţi mai jos toate datele pe care le-aţi propus în secţiunile anterioare ale solicitării. Măsurile incluse în Planul de acţiuni şi Programul de modernizare trebuie grupate pe secţiuni pentru fiecare factor de mediu afectat, măsuri de reducere a poluării, măsuri de remediere a poluării istorice, pe baza obiectivului principal al măsurii respective.
	Măsura
	Data propusă pentru implementare
	costuri
	Sursa de finanțare
	Nota

	-
	
	
	
	


NOTĂ: 0 = sursa va trebui identificată; 1 = finanţare proprie; 2 = credit bancar; 3 = instituţie financiară internaţională; 4 = finanţare nerambursabilă
	Nu este cazul.


2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

	Sunteţi certificaţi conform ISO 14001 sau  înregistraţi conform EMAS (sau ambele) - dacă da indicaţi aici numerele de certificare / înregistrare
	La nivelul OŢELINOX SA există implementat și certificat un sistem de managment integrat calitate – mediu – sănătate și securitate ocupațională, conform referențialelor SR EN ISO 9001 :2015, SR EN ISO 14001 :2015 si SR ISO 45001:2018.
OŢELINOX SA  deține certificat nr. 37/2021 emis de către SRAC pentru sistemul de management de mediu, certificat nr. 174/2021, emis de către SRAC pentru sistemul de management al sănătății și securității ocupaționale și certificat nr. 32954/15/S/2021 emis de către RINA SIMTEX.

	Furnizaţi o organigramă de management în documentaţia dumneavoastră de solicitare a autorizaţiei integrate de mediu (indicaţi posturi şi nu nume). Faceţi aici referire la documentul pe care îl veţi ataşa.
	Organigrama este prezentată în Manualul Managmentului Integrat conform cerințelor standardelor menționate mai sus, implementat și menținut. (Anexa 5 la prezenta Solicitare) 


Dacă sunteţi sau nu certificat sau înregistrat aşa cum a fost prezentat mai sus, trebuie să completaţi căsuţele goale de mai jos. În general există 2 opţiuni pentru modul în care puteţi răspunde la fiecare punct:

Fie să confirmaţi că aveţi în funcţiune un sistem de management atestat printr-un document şi faceţi referire la documentaţia respectivă, astfel încât să poată fi ulterior inspectată / auditată pe amplasament;

Sau, dacă nu aveţi un sistem de management atestat printr-un document, descrieţi modul în care gestionaţi acest aspect. Introduceţi “a se vedea informaţii suplimentare” în coloana 4 şi faceţi descrierea într-o căsuţă sub tabel.

Dacă intenţionaţi să dobândiţi un sistem atestat printr-un document, indicaţi în Coloana 3 data de la care acesta va fi valabil

	Nr. crt.
	Cerinţa caracteristică a BAT
	Da sau Nu
	Documentul de referinţă sau data până la care sistemele vor fi aplicate (valabile)
	Responsabilităţi

Prezentaţi ce post sau  departament este responsabil pentru fiecare cerinţă

	0
	1
	2
	3
	4

	1
	Aveţi o politică de mediu recunoscută oficial?
	DA
	Politica pivind protecția mediului, anexa la Manualul Sistemului de Managment Integrat 
	Divizia Calitate 

	2
	Aveţi programe preventive de întreţinere pentru instalaţiile şi echipamentele relevante?
	DA
	Procedura Procesul de mentenanţă

– PG-8.5-03
	Divizia Mentenanță

	3
	Aveţi o metodă de înregistrare a necesităţilor de întreţinere şi revizie?
	DA
	Procedura Procesul de mentenanţă

– PG-8.5-03
	Divizia Mentenanță

	4
	Performanţa / acurateţea de  monitorizare şi măsurare
	DA
	Procedura Monitorizare și măsurare SSM / SU / PM 
– PSE-9.1-01
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție
Laborator Central

	5
	Aveţi un sistem prin care identificaţi principalii indicatori de performanţă în domeniul mediului?
	DA
	Conform Procedurii Elaborarea și monitorizarea obiectivelor – QM-4.1-02


	Reprezentantul managementului pentru calitate-mediu (Director Calitate)

	6
	Aveţi un sistem prin care stabiliţi şi menţineţi un program de măsurare şi monitorizare a indicatorilor care să permită revizuirea şi îmbunătăţirea performanţei?
	DA
	Conform Procedurilor: 
Elaborarea și monitorizarea obiectivelor – QM –  4.1-02, Monitorizare și măsurare 

 SSM/ SU/ PM – PSE-9.1-01

	Reprezentantul managementului pentru calitate-mediu (Director Calitate)
Echipa Internă de Prevenire și Protecție Șefii Sectoarelor de Activitate

	7
	Aveţi un plan de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale?
	DA
	Plan de Contingență – PG-61-02-1
Procedura Pregătirea pentru situații de urgență și capacitate de răspuns – PG-6.1-02


	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	8
	Dacă răspunsul de mai sus este DA listaţi indicatorii principali folosiţi
	DA
	Urmărirea activităţii societăţii în scopul evitării producerii poluărilor accidentale;

- În cazul situațiilor de urgență se va interveni conform instrucțiunilor de lucru si planurilor de intervenție în situații de urgență și accidente, documentate și parte integrantă din sistemul de managment integrat implementat, îmbunătățit și certificat. 

- Identificarea sursei de poluare;

- Colaborarea cu responsabilii Diviziei mentenanţă pentru stoparea şi limitarea poluării.
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție 

	9
	Instruire
Confirmaţi că sistemele de instruire sunt aplicate (sau vor fi aplicate şi vor începe în interval de 2 luni de la emiterea autorizaţiei integrate de mediu) pentru întreg personalul relevant, inclusiv contractanţii şi cei care achiziţionează echipament şi materiale, şi care cuprinde următoarele elemente:

( conştientizarea implicaţiilor reglementării dată de Autorizaţia integrată de mediu pentru activitatea companiei şi pentru sarcinile de lucru;

( conştientizarea tuturor efectelor potenţiale asupra mediului rezultate din funcţionarea în condiţii normale şi condiţii anormale;

( conştientizarea necesităţii de a raporta abaterea de la condiţiile de autorizare integrată de mediu;

( prevenirea emisiilor accidentale şi  luarea de măsuri atunci când apar emisii accidentale;

( conştientizarea necesităţii de implementare şi menţinere a evidentelor de instruire.
	DA
	Procedura Competență,instruire și conștientizare – PG-7.2-02
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

Șefii Sectoarelor de Activitate

	10
	Există o declaraţie clară a calificărilor şi competenţelor necesare pentru posturile cheie?
	DA
	Fişa postului pentru fiecare salariat al societăţii 
	Divizia Resurse Umane
Șefii Sectoarelor de Activitate

	11
	Care sunt standardele de instruire pentru acest sector industrial (dacă există) şi în ce măsură vă conformaţi lor?
	DA
	Procedura Competență,instruire și conștientizare – PG-7.2-02
	Divizia Resurse Umane

	12
	Aveţi o procedură scrisă pentru rezolvare, investigare, comunicare şi raportare a incidentelor de neconformare actuală sau potenţială, incluzând luarea de măsuri pentru reducerea oricărui impact produs şi pentru iniţierea şi aplicarea de măsuri preventive şi corective?
	DA
	Conform procedurilor:

Aspecte de mediu – PM-6.1-01
Evaluarea riscurilor SSM – 
PS-6.1-03
Tratarea evenimentelor – 

PSE-10.2-01

Acțiuni corective – PG-10.2-01

Acțiuni preventive & îmbunătățire continuă – PG-10.3-01
Controlul neconformităților 
– PG-8.7-01
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

Șefii Sectoarelor de Activitate



	13
	Aveţi o procedură scrisă pentru evidenţa, investigarea, comunicarea şi raportarea sesizărilor privind protecţia mediului incluzând luarea de măsuri corective şi de prevenire a repetării?
	DA
	Conform procedurilor:

Acțiuni corective – PG-10.2-01

Acțiuni preventive & îmbunătățire continuă – PG-10.3-01

Controlul neconformităților 

– PG-8.7-01
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

Șefii Sectoarelor de Activitate

	14
	Aveţi în mod regulat audituri independente (preferabil) pentru a verifica dacă toate activităţile sunt realizate în conformitate cu cerinţele de mai sus? (Denumiţi organismul de auditare)
	DA
	Procedura Audit intern – PG-9.2-01    

Audit extern
	SRAC 

	15
	Frecvenţa acestora este de cel puţin o dată pe an?
	DA
	Audit supraveghere
	SRAC

	16
	Revizuirea şi raportarea performanţelor de mediu

Este demonstrat în mod clar, printr-un document, faptul că managementul de vârf al companiei analizează performanţa de mediu şi asigură luarea măsurilor corespunzătoare atunci când este necesar să se garanteze că sunt îndeplinite angajamentele asumate prin politica de mediu şi că această politică rămâne relevantă?
	DA
	Analiza de managment
	Director Calitate


	17
	Denumiţi postul cel mai important care are în sarcină analiza performanţei de mediu.
	DA
	Director General
	Director General

	18
	Este demonstrat în mod clar, printr-un document, faptul că managementul de vârf analizează progresul programelor de îmbunătăţire a calităţii mediului cel puţin o dată pe an?
	DA
	Raport analiza management 
	Director Calitate


	19
	Există o evidenţă demonstrabilă (de ex. proceduri scrise) că aspectele de mediu sunt incluse în următoarele domenii, aşa cum sunt cerute de IPPC:
	DA
	Procedura Aspecte de mediu – 

PM-6.1-01
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție



	20
	Controlul modificării procesului în instalaţie;
	DA
	Instrucţiuni de lucru specifice activităților desfășurate
	Șefii Sectoarelor de Activitate

	21
	Proiectarea şi retrospectiva instalaţiilor noi, tehnologiei sau altor proiecte importante;
	DA
	Proiecte
	Șefii Sectoarelor de Activitate

	22
	Aprobarea de capital;
	DA
	Deciziile se iau la nivelul acționariatului
	Directorul General

	23
	Alocarea de resurse;
	DA
	Protecţia mediului primeşte anual un buget de cheltuieli 
	Echipa Financiar

	24
	Planificarea şi programarea;
	DA
	Plan de producţie
	Echipa Suport Clienți

	25
	Includerea aspectelor de mediu în procedurile normale de funcţionare;
	DA
	Registrul aspectelor de mediu
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	26
	Politica de achiziţii;
	DA
	Achiziții – PG-8.4-04  
	Echipa Achiziții

	27
	Evidenţe contabile pentru costurile de mediu comparativ cu procesele implicate şi nu cu cheltuielile (de regie).
	DA
	Raport statistic anual privind  de investiţii şi cheltuieli de mediu
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	28
	Face compania rapoarte privind performanţele de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de management (anuale sau legate de ciclul de audit), pentru:
	DA
	Raportari anuale 
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	29
	Informaţii solicitate de Autoritatea de Reglementare; şi
	DA
	Rapoarte lunare

Rapoarte anuale 
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	30
	Eficienţa sistemului de management faţă de obiectivele şi scopurile companiei şi îmbunătăţirile viitoare planificate.
	DA
	Raportul anual evidenţiază eficienţa sistemului de management al societăţii
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

	31
	Se fac raportări externe, preferabil prin declaraţii publice privind mediul?
	DA
	Rapoartele lunare şi anuale sunt transmise autorităţilor şi trimestrial sunt afișate informatii relevante tuturor părţile interesate 
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție


3. INTRĂRI DE MATERII PRIME

3.1. Selectarea materiilor prime

Utilizaţi acest tabel pentru a furniza o listă a principalelor materii prime utilizate, precum şi a altora care pot avea un impact semnificativ asupra mediului. De asemenea arătaţi unde există materii prime alternative care au un impact mai mic asupra mediului şi dacă acestea sunt utilizate. Dacă nu sunt utilizate, explicaţi de ce.

	Principalele materii prime /utilizări
	Natura chimică /

compoziţie

(Fraze R)

	Inventarul complet al materialelor (calitativ şi cantitativ, estimat)
	Ponderea

% în produs

% în apa de suprafaţă

% în canalizare

% în deşeuri / pe sol

% în aer
	Impactul asupra mediului acolo unde este cunoscut (de ex. degradabilitate, bioacumulare potenţială, toxicitate pentru specii relevante)
	Există o alternativă adecvată (pentru cele cu impact potenţial semnificativ) şi va fi aceasta utilizată (dacă nu, explicaţi de ce)?
	Cum sunt stocate?

(A-D)

Poate constitui materialul un risc semnificativ de accident prin natura sa sau prin cantitatea stocată? A se vedea Secţiunea 8

	Bandă laminată la cald /

Bandă laminată la rece
	Oțel

/nepericulos
	70.000 tone
	99% în produs

1% în deșeuri
	-
	-
	Depozit acoperit  cu paviment betonat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Ulei de laminare
	Conține ulei mineral pe bază de petrol,punct de aprindere 148°C
	100 tone
	0 % în produs

100% în deșeuri
	-
	-
	Depozit acoperit  cu paviment betonat special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Secția Tratamente Termice

	Acid azotic 60%

Acid fluorhidric

35 ÷ 80%

(prezent în BONDERITE C-CP 704 B)

 
	Periculos

H290, H314, EUH071

Periculos

H330, H310, H300, H314, H290
	700 tone

250 tone
	98 % în aer (ca N2) după tratare

1,5 % în canalizarea municipală ( după neutralizare),

0,5% în deșeuri

0,01 % în aer,

0,6 %  în canalizarea municipală,

99,39% în deșeuri
	-

-
	-

-
	2 tancuri de oțel inox, capacitate utilă 
50m3 + 35m3

	
	
	
	
	
	
	Tanc, HDPE, cu pereți dubli, Ø2800x5500mm, capacitate utilă 30 m3.

	Acid sulfuric 98%
	Periculos

H314
	450 tone
	50%  în canalizarea municipală (după neutralizare) și 50% în deșeuri
	-
	-
	2 tancuri din oțel carbon,  capacitate 22 m3 , fiecare

	Apă oxigenată

28 ÷ 50%

(prezentă în BONDERITE C-CP 704 Z)


	Periculos

H412, H271, H302,  H332, H314,
	900 tone
	100%  în canalizarea municipală (după neutralizare)
	-
	-
	Tanc din oțel inoxidabil, capacitate 60 m3 

	Sare Kolene
Amestec de  NaOH (62,5%) + NaNO3 (25%) + NaCl (12%)

	Periculos

H314, H290

H272, H319
	500 tone
	100%  în canalizarea municipală  (după neutralizare)
	-
	-
	Depozit acoperit  cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Degresant

(Bonderite) 
	Periculos

H290, H314, H302, 

 H318, H412
	85 tone
	100%  în canalizarea municipală
	-
	-
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Degresant (soluție Gardoclean
S 5123)
	Periculos

H290, H314
	30 tone
	100%  în canalizarea municipală
	-
	-
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Hidrogen
	Gaz comprimat

Periculos

H220, H280
	1.000.000 Nm3
	100% în aer (H2O)
	-
	-
	- Rețea de distribuție internă
- 2 tancuri (sub presiune) din oțel cu capacitatea de 95 m3 fiecare, autorizate ISCIR

	Oxigen
	Gaz comprimat

Periculos

H280,H270
	750 m3/an
	100% în aer
	Carburant
	-
	Recipient sub presiune

	Azot lichid
	Gaz lichefiat criogenic

H281, H280
	1.000.000 Nm3
	100% în aer
	Carburant
	-
	2 tancuri (sub presiune) din oțel cu capacitatea de 28,7 m3 fiecare, autorizate ISCIR

	Stația de Neutralizare

	Sulfat feros
	H302, H315, H319
	800 tone
	0,1% în canalizarea municipală

99,9% deșeuri
	-
	-
	Depozit acoperit  cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Acid sulfuric 98%
	Periculos

H314
	6 tone
	100%  în canalizarea municipală (după neutralizare)
	-
	-
	2 tancuri din oțel carbon,  capacitate 22 m3 , fiecare



	Hidroxid de calciu
	Periculos

H315, H318, H335
	650 tone
	100.%  în canalizarea municipală (după neutralizare)
	-
	-
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Hidroxidul de sodiu
	Periculos

H290, H314
	50 tone
	100%  în canalizarea municipală (după neutralizare)
	-
	-
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Clorit de sodiu
	Periculos

H271,H301, H310,H314, H373, H400 
	20 tone
	100%  în canalizarea municipală
	-
	-
	Depozit acoperit cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală

	Mentenanță

	Argon
	Gaz comprimat

H280
	250 m3
	100% în aer
	Nu sunt așteptate efecte adverse  ecologice. Aceasta substantă nu este pe lista substantelor care distrug stratul de ozon
	nu
	Recipient sub presiune

	Secția Finisare

	Emulsie (Concentrat emulsionabil A)
	Periculos

H301, H319, H400
	1 tonă
	100% în canalizarea municipală
	-
	-
	Depozit acoperit  cu paviment betonat, special amenajat, nu prezintă risc semnificativ de poluare accidentală.


  Legea 451/2001 care implementează Directiva 67/548/EC privind clasificarea şi etichetarea substanţelor periculoase

 A Există o zonă de depozitare acoperită (i) sau complet îngrădită (ii)


  B Există un sistem de evacuare a aerului


  C Sunt incluse sisteme de drenare şi tratare a lichidelor înainte de evacuare


  D Există protecţie împotriva inundaţiilor sau de pătrundere a apei de la stingerea incendiilor

3.2. Cerinţele BAT

Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost  analizate:

	Cerinţa caracteristică a BAT
	Răspuns
	Responsabilitate

Indicaţi persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinţă

	Există studii pe termen lung, care sunt necesar a fi realizate pentru a stabili emisiile în mediu şi impactul materiilor prime şi materialelor utilizate? Dacă da, faceţi o listă a acestora şi indicaţi în cadrul programului de modernizare data la care acestea vor fi finalizate.
	-
	-

	Listaţi orice substituţii identificate şi indicaţi data la care acestea vor fi finalizate, în cadrul programului de modernizare.
	Nu au fost identificate.


	

	Confirmaţi faptul că veţi menţine un inventar detaliat al materiilor prime utilizate pe amplasament?

	DA
	Șefii Sectoarelor de Activitate

	Confirmaţi faptul că veţi menţine proceduri pentru revizuirea sistematică în concordanţă cu noile progrese referitoare la materiile prime şi utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra mediului?
	DA
	Șefii Sectoarelor de Activitate

Grup Sistem de Management Integrat

	Confirmaţi faptul că aveţi proceduri de asigurare a calităţii pentru controlul materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificaţii pentru evaluarea oricăror modificări referitoare la impactul asupra mediului cauzat de impurităţile conţinute de materiile prime şi care modifică structura şi nivelul emisiilor.
	Da 
	Director Calitate
Șef Echipa Controlul Calitaţii si Service Clienţi


3.3. Auditul privind minimizarea deşeurilor (minimizarea utilizării materiilor  prime)

Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost  analizate.

	Nr. crt
	Cerinţa caracteristică a BAT
	Răspuns
	Responsabilitate

Indicaţi persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinţă

	1
	A fost realizat un audit al minimizării deşeurilor? Indicaţi data şi numărul de înregistrare al documentului. 

Notă: Referire la HG 856/2002 completată de HG 210/2007.
	Societatea răspunde anchetei statistice privind gestiunea deşeurilor. 


	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

Responsabil cu gestiunea deșeurilor

	2
	Listaţi principalele recomandări ale auditului şi data până la care ele vor fi implementate.

Anexaţi planul de acţiune cu măsurile necesare pentru corectarea neconformităţilor înregistrate în raportul de audit.
	Nu au fost identificate
	-

	3
	Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat, identificaţi, principalele oportunităţi de minimizare a deşeurilor şi data până la care ele vor fi implementate.
	Valorificarea deşeurilor reciclabile în procesul tehnologic se va face permanent
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție

Responsabil cu gestiunea deseurilor

	4
	Indicaţi data programată pentru realizarea viitorului audit.
	22.11.2021
	-

	5
	Confirmaţi faptul că veţi realiza un audit privind minimizarea deşeurilor cel puţin o dată la doi ani.

Prezentaţi  procedura de audit şi rezultatele / recomandările auditului precum şi modul de punere în practică a acestora în termen de 2 luni de la încheierea lui.
	Da

Raportare statistică deşeuri
	Echipa Internă de Prevenire și Protecție




3.4. UTILIZAREA APEI

3.4.1. Consumul de apă

	Sursa de alimentare cu apă 
	Volum de apă captat (m3/an)
	Utilizări pe faze ale procesului
	% de recirculare a apei pe faze ale procesului
	% apă reintrodusă de la staţia de epurare în proces pentru faza respectivă

	Alimentarea cu apă potabilă din sursa proprie ( 2 foraje )
	135,59 mii
	Consum menajer și pentru stingerea incendiilor
	-
	-

	Alimentare cu apa tehnologică din sursa proprie (7 foraje)
	1915,7 mii
	Scopuri tehnologice
	94,81
	-


3.4.2. Compararea cu limitele existente

	Sursa valorii limită
	Valoarea limită
	Performanţa companiei

	Apă industrială 
	1.915.700 m3/an
	568.954 m3/an

	Apă potabilă
	135.590 m3/an
	51.975 m3/an


	O diagramă a circuitelor apei şi a debitelor caracteristice este prezentată mai jos / anexate / altele.

Schema de bilanţ a apei în cadrul instalaţiei (de la prelevare până la evacuarea în receptorul natural) este prezentată mai jos / anexat.
	Schema flux a apelor


3.4.3. Cerinţele BAT pentru utilizarea apei

Utilizaţi tabelul următor pentru a răspunde altor cerinţe caracteristice BAT, care nu au fost  analizate.

	Cerinţa caracteristică privind BAT
	Răspuns
	Responsabilitate

Indicaţi persoana sau grupul de persoane responsabil pentru fiecare cerinţă

	A fost realizat un studiu privind utilizarea eficientă a apei? Indicaţi data şi numărul documentului respectiv
	Utilizarea eficientă a apei a fost analizată în cadrul documentaţiei pentru obţinerea Autorizației de gospodărire a apelor 
	Șef Echipa Mecanic

	Listaţi principalele recomandări ale acelui studiu şi data până la care recomandările vor fi implementate. 

Dacă un Plan de acţiune este disponibil, este mai convenabil ca acesta să fie anexat aici.
	La studiul menționat la punctul anterior nu au fost semnalate recomandari motiv pentru care nu exista un Plan de acțiune pe aceasta temă.
	-

	Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de apă? Dacă DA, descrieţi succint mai jos principalele rezultate.
	Da – montarea contoarelor de apă pe fiecare tip de apă utilizată.


	Șef Echipa Mecanic

	Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, identificaţi principalele oportunităţi de îmbunătăţire a utilizării eficiente a apei şi data până la care acestea vor fi (sau au fost) realizate.
	Nu este cazul.
	-

	Indicaţi data până la care va fi realizat următorul studiu.
	Cu ocazia revizuirii Autorizației de gospodărire ape menționate la primul punct.(minim 3 ani)
	Șef Echipa Mecanic

	Confirmaţi faptul că veţi realiza un studiu privind utilizarea apei cel puţin la fel de frecvent ca şi perioada de revizuire a autorizaţiei integrate de mediu şi că veţi prezenta metodologia utilizată şi rezultatele recomandărilor auditului într-un interval de 2 luni de la încheierea acestuia.
	Da
	Șef Echipa Mecanic


Descrieţi în căsuţele de mai jos poziţia actuală sau propusă cu privire la alte cerinţe caracteristice a BAT menţionate 
în îndrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstraţi că propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformării, fie prin justificarea abaterilor sau utilizarea măsurilor alternative, ca răspuns la întrebările de mai jos.

3.4.3.1. Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel încât să se evite poluarea apei meteorice. Acolo unde este posibil aceasta trebuie reţinută pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat, trebuie evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

	Sistemul de canalizare este de tip divizor.

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale unității sunt preluate de rețeaua de canalizare menajeră și colectate în chesonul SP2. Din acest cheson sunt pompate către chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele menajere sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice) în rețeaua publică de canalizare urmând a fi epurate final în Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA, conform contractului de prestare servicii de canalizare nr. 2871 din 23 februarie 2015.

Canalizarea menajeră din incinta societății este realizată din tuburi de beton având Dn=200-600mm.
Apele uzate industriale tratate sunt preluate de canalizarea proprie de ape tehnologice și colectate în chesonul SP1. Din chesonul SP1 apele industriale tratate sunt pompate, împreună  cu alte ape (tehnologice), în rețeaua publică de canalizare și ajung la Stația de Epurare Târgoviște Sud, aflată în administrarea Companiei de Apă Târgoviște Dâmbovița SA, conform contractului de prestare servicii de canalizare nr. 2871 din 23 februarie 2015.

Lungimea totală a conductelor de canalizare este de aprox. 4,0 km.

Apele uzate provenite de la răcirea utilajelor sectoarelor de laminare se recirculă prin intermediul Gospodăriei de Apă în proporție de 95%. Diferența de 5% o reprezintă pierderi prin evaporare. Pierderile din rețele (evaporări) sunt acoperite din apa provenită din foraje.

Schema de evacuare a apelor:
       Ape uzate menajere

                                                         Cheson SP2 

      Ape uzate de la vestiare

       Ape uzate tehnologice                                                                 rețea canalizare
                                                      Cheson SP1 

Apele meteorice colectate din incinta unității sunt evacuate prin intermediul canalizarii pluviale și a unui bazin de retenție în pârâul Ilfov (Bazin Hidrografic Dâmbovița). Bazinul de retenție ape pluviale este localizat la aproximativ 1 km sud de Oţelinox. Colectorul principal de evacuare a apelor meteorice este realizat din tuburi de beton Dn=1000mm.


3.4.3.2. Recircularea apei

Apa trebuie recirculată în cadrul procesului din care rezultă, după epurarea sa prealabilă, dacă este necesar. 
Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculată în altă parte a procesului care necesită o calitate 
inferioară a apei; să se identifice posibilităţile de substituţie a apei cu sursele reciclate, trebuie identificate cerinţele 
de calitate a apei asociate fiecărei utilizări. Fluxurile de apă mai puţin poluate, de ex. apele de răcire, trebuie 
păstrate separat acolo unde este necesară reutilizarea apei, posibil după o anumită formă de tratare.

	Gradul de recirculare a apei este de 94,81%


3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Sistemele de răcire cu circuit închis trebuie utilizate acolo unde este posibil; în final, apele uzate vor necesita o formă de epurare. Totuşi, în multe solicitări, cea mai bună epurare convenţională a efluentului produce o apă de bună calitate care poate fi utilizată în proces direct sau amestecată cu apă proaspătă. Atunci când calitatea efluentului epurat poate varia, el poate fi reciclat în mod selectiv, atunci când calitatea este corespunzătoare, şi condus spre evacuare atunci când calitatea scade sub nivelul pe care sistemul îl poate tolera. Operatorul / titularul activităţii trebuie să identifice cazurile în care apa epurată din efluentul staţiei de epurare poate fi folosită şi să justifice atunci când aceasta nu poate fi folosită.

De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continuă să scadă. Ele pot fi aplicate fluxurilor proceselor individuale sau efluentului final de la staţia de epurare. În final, ele vor putea înlocui complet staţia de epurare, ducând la reducerea semnificativă a volumului efluentului. Concentraţia efluentului rămâne totuşi însemnată, dar, acolo unde debitul este suficient de mic şi, în particular, acolo unde căldura reziduală este disponibilă pentru epurare ulterioară prin evaporare, poate fi realizat un sistem al cărui efluent poate fi redus la zero. Dacă este cazul, Operatorul trebuie să evalueze costurile şi beneficiile utilizării acestui tip de epurare:
( Sistemul de răcire al apei se face în circuit închis. 

3.4.3.4. Apa utilizată la spălare

Acolo unde apa este folosită pentru curăţire şi spălare, cantitatea utilizată trebuie minimizată prin:

· aspirare, frecare sau ştergere mai degrabă decât prin spălare cu furtunul;

	Apa folosită pentru igienizarea spațiilor de lucru este minimizată, utilizându-se în principal curățarea prin frecare și ștergere.

Se efectuează periodic controale stricte cu privire la echipamentele de spălare și furtunele utilizate, prin intermediul planului de control al rețelelor de apă, parte integrantă din Planul anual de mentenanță preventivă.


  Există alte tehnici adecvate pentru instalaţie?

	Nu


4. PRINCIPALELE  ACTIVITĂŢI            
4.1. Inventarul proceselor

	Numele procesului
	Numărul procesului
	Descriere
	Capacitate maximă

	Tratamente termice 

(linia APH)
	1
	Pregătirea rulourilor negre prin: călirea de punere în soluție, sablare, decapare chimică (HNO3 și HF, / H2SO4 + Cleanox B +  Cleanox Z ), spălare
	72.000 tone

	Laminare 

(liniile ZM1, ZM2 și ZM3)
	2
	Prelucrarea prin deformare plastică a benzii de oțel inoxidabil, la rece, prin trecerea printre doi cilindri de lucru ce se rotesc în sens invers
	180.000 tone

	Tratamente termice 

(Linia APC)
	3
	Tratament termic ulterior laminării: tratament termic, răcire, decapare, decapare electrochimică, decapare chimică, spălare și uscare
	100.000 tone

	Recoacere strălucitoare 
(Liniile BAL1 și BAL2)
	4
	Tratarea oțelurilor inoxidabile în atmosferă controlată
	78.000 tone

	Degrasare (DG1 și DG2)
	5
	Îndepărtarea peliculei de ulei de pe suprafața benzii de oțel inoxidabil
	35.000 tone

	Confecționare manșoane carton/plastic
	6
	În vederea folosirii în procesul de finisare
	340 tone

	Finisare
	7
	Planare și dresare prin întindere / deformare
Fâșiere pe liniile SL 1÷7 și CSL 
Sudare cap la cap a fâșiilor pe liniile Spooler și MC 1 ÷ 2
Așchierea marginilor pe linia de Debavurare
Așchierea marginilor și sudare cap la cap a fâșiilor pe linia SP/ET   
	310.000 tone

	Tâmplărie
	8
	Confecționarea de ambalaje de lemn
	1100 tone

	Ambalare
	9
	Ambalare produse finite în vederea expedierii
	84.000 tone

	Neutralizare ape uzate 

(Stația de neutralizare)
	10
	Purificarea apei uzate prin precipitarea metalelor grele sub forma de hidroxizi și corectarea pH-ului
	360.000 m3/an

	Producere abur tehnologic și apă caldă menajeră
	11
	Arderea gazului metan în vederea producerii aburului și apei calde
	26t/h abur

	Activități de laborator
	12
	Evaluarea internă a materialelor

Verificarea compoziției chimice a materiei prime

Realizarea de analize chimice la apa uzată tratată, proprietățile produselor finite

Verificare metrologică echipamente de măsurare

Verificare proprietăți mecanice materiale
	-


Nota: Pentru inventarul ieșirilor s-au luat în considerare și procesările intermediare. Capacitățile liniilor din cadrul aceleiași secții au fost însumate.
4.2. Descrierea proceselor

	Intrări (materii prime/utilităţi)
	Proces şi produs
	Rezultate (produs/deşeuri/ emisii)

	Materie primă: bandă de oțel inoxidabil laminată la cald

Utilități: gaz metan, apă industrială, energie electrică, abur, aer comprimat, 
	Tratamente termice 

(linia APH)
	Produs: bandă din oțel inoxidabil tratată termic în vederea laminării/

Deșeuri: alice metalice, țunder.

Emisii: CO2, CO, NOx, SOx, pulberi, apă uzată, aerosoli de HF

	Materie primă: bandă din oțel inoxidabil, tratată termic

Utilități: energie electrică.
	Laminare 

(liniile ZM1, ZM2 și ZM3)
	Produs: bandă din oțel inoxidabil laminată la rece

Deșeuri: ulei de laminare uzat

Emisii: aerosoli de ulei.

	Materii prime: bandă din oțel inoxidabil laminată la rece.

Utilități: gaze naturale, apă industrială, energie electrică, abur tehnologic și aer comprimat
	Tratamente termice 

(Linia APC)
	Produs: bandă din oțel inoxidabil laminată la rece și tratata termic;

Deseuri: deșeuri sare Kolene

Emisii: CO2, CO, NOx, SOx, pulberi, apa uzată

	Materii prime: bandă din oțel inoxidabil laminată la rece și tratată termic.

Utilități: gaze naturale, apă industrială, energie electrică, abur tehnologic și aer comprimat
	Recoacere strălucitoare 
(Liniile BAL1 și BAL2)
	Produse: bandă din oțel inoxidabil tratată în atmosferă controlată.

Deseuri: șlamuri uleioase

Emisii: CO2, CO, NOx, SOx, pulberi, apă uzată

	Materii prime: bandă din oțel inoxidabil laminată la rece și tratată termic

Utilități: gaze naturale, apa industrială, energie electrică și aer comprimat
	Degrasare (DG1 și DG2)
	Produs: bandă din oțel inoxidabil degresată

Deșeuri: șlam uleios

Emisii: CO2, CO, NOx, SOx, pulberi, apa uzată

	Materii prime: carton triplex, țeavă PVC, silicat de sodiu 

Utilități: energie electrică
	Confecționare manșoane carton/plastic
	Produs: Manșoane de carton / plastic

Deșeuri: hârtie, carton, șpan de carton, șpan de plastic

Emisii: n/a

	Materii prime: bandă din oțel inoxidabil laminată la rece tratată și degresată

Utilități: apă industrială, energie electrică, abur tehnologic și aer comprimat
	Finisare
	Produs: bandă din oțel inoxidabil finisată

Deșeuri: șpan, deșeuri metalice, hârtie interspiră, bandă balot, materiale textile.

Emisii: apa uzată

	Materii prime: material lemnos

Utilități: energie 
	Tâmplărie
	Produs: ambalaje din lemn 

Deșeuri: lemn și rumeguș
Emisii: pulberi

	Materii prime: hartie, carton, plastic și metal, ambalaje din lemn, bandă din oțel finisată

Utilitati: energie electrica și aer comprimat  
	Ambalare
	Produs: bandă laminată ambalată

Deseuri: resturi materiale folosite pentru ambalare (hârtie, plastic, lemn, metal)

Emisii: n/a

	Materii prime: apă uzată

Utilități: energie electrică, apă, abur și aer comprimat.
	Neutralizare ape uzate 
(Stația de neutralizare)
	Produs: apă uzată neutralizată

Deșeuri: ambalaje posibil contaminate cu substanțe chimice periculoase, șlam chimic

Emisii: n/a

	Materii prime: apă industrială

Utilități: gaze naturale, energie electrică, sare tablete 
	Producere abur tehnologic și apă caldă menajeră
	Produs: abur tehnologic și apă caldă menajeră

Deșeuri: n/a

Emisii: CO2, CO, NOx, SOx, și pulberi

	Materii prime: substanțe chimice de laborator

Utilități: energie electrică, gaze naturale, apă.
	Activități de laborator
	Produs: n/a

Deșeuri: ambalaje posibil contaminate cu substanțe chimice, șpan neferos

Emisii: n/a


4.3. Inventarul ieşirilor (produselor)

	Numele procesului
	Numele produsului
	Utilizarea produsului
	Cantitatea de produs

	Tratamente termice 

(linia APH)
	bandă din oțel inoxidabil tratată termic în vederea laminării
	Utilizată în vederea laminării la rece
	46.500 tone



	Laminare 

(liniile ZM1, ZM2 și ZM3)
	bandă din oțel inoxidabil laminată la rece
	Produse finite/intermediare de diverse grosimi
	157.000 tone

	Tratamente termice 

(Linia APC)
	bandă din oțel inoxidabil laminată la rece și tratată termic
	Produse finite/intermediare de diverse grosimi
	96.000 tone

	Recoacere strălucitoare (Liniile BAL1 și BAL2)
	bandă din oțel inoxidabil tratată în atmosferă controlată
	Produse finite/intermediare de diverse grosimi
	 52.000 tone

	Degrasare (DG1 și DG2)
	bandă din oțel inoxidabil degresată
	Produse finite/intermediare de diverse grosimi
	18.000 tone

	Confecționare manșoane carton/plastic
	manșoane carton/plastic
	În vederea folosirii în procesul de finisare
	310 tone 

	Finisare
	banda din oțel inoxidabil finisată
	Produse finite/intermediare de diverse grosimi
	240.000 tone

	Tâmplărie
	ambalaje din lemn
	Produse finite de diverse grosimi
	1080 tone

	Ambalare
	bandă din oțel inoxidabil laminată,
ambalată
	Produse finite de diverse grosimi
	68.000 tone

	Neutralizare ape uzate 
(Stația de neutralizare)
	apa uzată neutralizată
	În vederea deversării în rețeaua de canalizare municipală
	353.000 m3

	Producere abur tehnologic și apă caldă menajeră
	abur tehnologic și apă caldă menajeră
	În vederea asiguării aburului tehnologic și a apei calde menajere
	26t/h abur


Notă: Pentru inventarul ieșirilor s-au luat în considerare și procesările intermediare. Capacitățile liniilor din cadrul aceleiași secții au fost însumate.

4.4. Inventarul ieşirilor (deşeurilor)

	Numele procesului
	Numele şi codul  deşeului şi denumirea emisiei
	Ref.
	Deşeul, impactul emisiei
	Cantitatea, t/an

	Producție de metale feroase sub forme primare și de feroaliaje: Laminarea la rece a benzilor subțiri din oțel inoxidabil - Prelucrare-sablare, pregătire și expediție produse finite
	· hârtie;

· ambalaje de hârtie;

· cruste țunder, inclusiv țunder mărunțit și șlam țunder;

· șlam uleios; 

· ambalaje contaminate; 

· absorbanți, lavete, echipamente protecție; 

· deșeuri neferoase; 

· ulei mineral  de ungere uzat fără halogeni;

· deșeuri feroase;
· ambalaje metalice;

· șpan;

· ambalaje lemn

· ambalaje de materiale plastice;

· deșeu plastic, folie;

· șpan materiale plastice;
· deșeuri inox
· deșeuri inox;
	20 01 01

15 01 01

10 02 10

12 01 18*

15 01 10*

15 02 02*

16 01 18

12 01 07*

16 01 17

15 01 04

12 01 01

15 01 03

15 01 02
07 02 13
12 01 05

19 12 02 16 01 17
	Deşeurile sunt colectate şi depozitate temporar în spaţii special amenajate până la valorificarea sau eliminarea  lor prin firme specializate.


	449
24
0
23,61
16,5
24,5
0,74
0
0
303,3
3,6
80

38
214,6
0
8685
0

	Tâmplărie
	· lemn;

· rumeguș;
	03 01 05
03 01 05
	
	10,71
6.82

	Activitatea de întreținere și reparații


	· deșeuri metalice din activitatea de întreținere, dezmembrări și casări
·  deseuri Al din casări

· deșeuri neferoase (șpan)

· deșeuri neferoase (cabluri)
· deseuri feroase;

· deșeu ulei hidraulic

· deșeu ulei transmise
· filtre de ulei;

· furtun ștergător;

· deșeuri de tonere de imprimante;
· echipamente electrice și electronice casate;
· DEEE-uri alte baterii

· Acumulatori cu Plumb

· tuburi fluorescente
	17 04 05

17 04 02

12 01 03

17 04 11

16 01 17

13 01 10*

13 02 05*

15 02 02*

15 02 02*

08 03 18

20 01 36

16 06 05

16 06 01*

20 01 21*
	
	85,23
0

0,27
0
0
4,8
4,8

6,7
0
0,07
2,4
0,24

0,12

0,08

	Activități administrative
	· gunoi menajer


	20 03 01


	
	131,4


	Neutralizare apă
	· Nămoluri provenite din alte procedee de epurare a apelor reziduale industriale decât cele specificate la 19 08 13 (șlam chimic)
	19 08 14
	
	1772


4.5. Diagramele elementelor principale ale instalaţiei 

Diagramele elementelor principale ale instalaţiei, acolo unde sunt importante pentru protecţia mediului; de ex.: tratare cu saramură, tratare cu var, degresare, tăbăcire, instalaţie de acoperire, sisteme de extracţie, capacităţi de ventilare, instalaţie de reducere a emisiilor, înălţimea coşurilor.

Parametrii surselor de emisie, de pe amplasamentul societăţii OŢELINOX SA  târgoviște  sunt prezentati în tabelul următor:

	Denumirea coşului sau a evacuării de poluanţi în atmosferă
	Cod sursă SNAP
	Înălţime coş,

H, m
	Diametru

coş

D, m
	Parametri fizici ai gazelor evacuate

	
	
	
	
	Debit

Nm3/h
	Temp.

°C
	Viteză

m/s

	Coș exhaustare ZM1
	04 02 08
	14
	2
	22022
	32,5
	2,18

	Coș exhaustare ZM2
	04 02 08
	16
	1,15
	5745
	32,5
	1,72

	Coș exhaustare ZM3
	04 02 08
	14
	2
	14345
	32,5
	1,42

	Coș spălare gaze acide (Turn NT)
	04 02 10
	16,4
	0,8
	3456
	30
	2,13

	Coș CT1
	03 01 03
	18
	0,6
	2088
	143
	3,13

	Coș CT2
	03 01 03
	18
	0,6
	1800
	72 
	2,25

	Coș CT3
	03 01 03
	18
	0,6
	2052
	93
	2,75

	Coș CT4
	03 01 03
	17
	0,6
	1944
	96 
	2,63

	Coș CT5
	03 01 03
	17
	0,45
	864
	112
	2,22

	Coș tratament termic APC
	03 03 02
	17
	1,2
	3672 ÷ 14184
	100 ÷ 400
	1,18 ÷ 6,15

	Coș tratament termic APH
	03 03 02
	17
	1,2
	10620 ÷19584
	100 ÷ 550
	4,38 ÷ 13,89

	Coș BAL1
	03 03 02
	41
	0,6
	1836 ÷ 2196
	200 ÷ 550
	3,45 ÷ 6,11

	Coș BAL2
	03 03 02
	52
	1
	1008 ÷ 6336
	100 ÷ 400
	0,5 ÷ 4,25

	Coș DG1
	03 01 03
	12
	0,5
	504 ÷ 1440
	100 ÷ 250
	1,05 ÷ 3,96


4.6. Sistemul de exploatare

Ţinând cont de informaţiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului, date în diagramele de mai sus, în secţiunile referitoare la reducere şi în diagramele conductelor şi instrumentelor, furnizaţi orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul în care sistemul de exploatare include informaţiile de monitorizare a mediului.

	Parametrul de control
	Înregistrat

Da / Nu
	Alarmă (N/L/R)

	Ce acţiune a procesului rezultă din feedback-ul acestui parametru?
	Care este timpul de răspuns? (secunde / minute / ore dacă nu este cunoscut cu precizie)

	Detectarea  emanațiilor de fum 
	DA
	L și R
	Se identifică imediat locul evenimentului. Se evacuează personalul din zonă, se acționează rapid pentru stingerea incendiilor, se previn situații de urgență grave cu distrugeri importante și poluări accidentale.

 Se semnalizează deranjamentele liniilor de conexiune cu detectoarele, deranjamente ale alimentării cu energie electrică 
	Maximum 3 secunde

	Detectarea temperaturilor ridicate
	DA
	L și R
	
	

	Început de incendiu observat prin acționare declanșatoare manuale alarmă
	DA
	L și R
	
	

	Temperatura de proces

Volum gaze naturale

Energie electrică

	DA


	L


	Raportul aer - gaz se menţine prin traductoarele de debite pentru aer şi pentru gaz,

raportul fiind de1/10. Reglajul se face automat, din cabina de comandă, pentru temperaturi în toate zonele, în funcţie de indicaţiile termocuplelor montate 

Presiunea din cuptor se menţine constantă prin actionarea automatizată a unui şubăr de gaze arse.
	Maximum 5 secunde


4.6.1. Condiţii anormale

Protecţia în timpul condiţiilor anormale de funcţionare, cum ar fi: pornirile, opririle şi întreruperile momentane
Ţinând cont de informaţiile din Secţiunea 10 privind monitorizarea în timpul pornirilor, opririlor şi întreruperilor momentane, furnizaţi orice informaţii suplimentare necesare pentru a explica modul în care este asigurată protecţia în timpul acestor faze.

	În regulamentele de funcţionare există instrucţiuni de lucru pentru condiţii anormale, prin care sunt prevăzute operaţiunile şi modul de desfăşurare a acestora, astfel încât să se asigure elementele de protecţie necesare pentru om, mediu, echipamente/utilaje, alte bunuri.

Aceste măsuri vor fi cuprinse şi în Planul de prevenire şi combatere a poluărilor accidentale, ce pot afecta factorii de mediu apă, aer, sol, în Planul PSI şi în Planul de urgenţă internă.

Calitatea factorilor de mediu se va urmări şi verifica prin intermediul analizelor efectuate de laborator, rezultatul determinărilor în cazul unor funcţionări anormale, raportându-se în cel mai scurt timp la dispeceratele organelor de control. Pentru toate condițiile anormale se vor întocmi rapoarte de acţiuni corective.


4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Identificaţi omisiunile în informaţiile de mai sus, pentru care Operatorul / titularul activităţii crede că este nevoie de studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeţi-le şi în Secţiunea 15.

	Proiecte curente în derulare
	Rezumatul planului studiului

	Nu este cazul
	-

	
	

	Studii propuse
	

	Nu este cazul
	-


4.8. Cerinţe caracteristice BAT  
Descrieţi poziţia actuală sau propusă cu privire la următoarele cerinţe caracteristice BAT, demonstrând că propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformării, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizării măsurilor alternative;
Următoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalaţiilor. În paragrafele specifice procesului, prezentate mai jos, sunt identificate cerinţe suplimentare sau sunt accentuate cerinţe specifice.

Evaluarea tehnologiei, s-a realizat, având la bază consideraţiile documentelor de referinţă BREF-BAT, corespunzătoare activității OŢELINOX SA.
Valorile limită atinse prin tehnologia propusă, comparativ cu valorile limită prevăzute prin cele mai bune tehnici disponibile, sunt prezentate în tabelul următor.

	Parametru
	UM
	Valori limită

	
	
	Tehnologia OŢELINOX SA
	BAT

	Consum de energie
	GJ/t 
	<0,7
	0,6 - 0,8 

	Consum bandă de oțel inoxidabilă
	t/t
	<1,03
	1,01 -1,03

	Consum alice de sablare
	Kg/t
	< 2,9
	1,5 - 3

	Consum HNO3
	Kg/t
	< 9,5
	3 – 10

	Consum HF
	Kg/t
	< 7,5
	2,5 – 7,5

	Consum H2O2
	Kg/t
	< 10
	3 - 10

	Emisii în aer – sablare

	Pulberi  totale
	mg/Nm3
	3,14 ÷ 3,18
	1 - 25

	Emisii în aer – coșuri cuptoare recoacere

	Oxizi de azot
	mg/Nm3
	114,5 ÷ 369
	250 - 400

	Oxizi de sulf
	mg/Nm3
	SLD
	50 - 100

	Monoxid de carbon
	mg/Nm3
	3 ÷ 11
	50 – 120

	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,11 ÷ 3,12
	10 - 20

	Emisii de turn spălare gaze acide

	Acid fluorhidric
	mg/Nm3
	0,125 ÷ 0,175
	2 - 7

	Oxizi de azot
	mg/Nm3
	11 ÷ 49,9
	200 - 650

	Emisii de la instalația de exhaustare

	Hiodrocarburi (exprimate ca și carbon organic total)
	mg/Nm3
	0,64 ÷ 1,07
	5 - 15

	Emisii în apă

	Substanțe extractibile în solvenți organici
	mg/l
	< 20
	< 20

	Fe total
	mg/l
	0,01
	< 10

	Crom total
	mg/l
	< 0,16
	< 0,2 

	Nichel total
	mg/l
	< 0,1
	< 0,2

	pH
	Unit pH
	8,12
	6,5 – 8,5


Analiza valorilor limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în mediu, estimate pentru OŢELINOX SA arată că la o funcţionare normală, acestea se încadrează în limitele prevăzute de Autorizația Integrată de Mediu și Autorizația de Gospodărire a Apelor.  În anii precedenţi s-au respectat limitele impuse de autorizația integrată.
Asigurarea funcţionării corespunzătoare prin:

4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului:

	Societatea are implementat și certificat un sistem de management integrat calitate - mediu- sănătate și securitate ocupațională în conformitate cu cerințele SR EN ISO 9001:2015, SR EN ISO 14001:2015 și SR ISO 45001:2018.


Minimizarea impactului produs de accidente şi de avarii printr-un plan de prevenire şi management al situaţiilor de urgenţă:

	Societatea deține:
Plan de evacuare în situații de urgență 

Plan de intervenție în situații de urgență 

Plan de Urgență Internă

Plan de contingență (inclusiv pentru poluări accidentale). 
Prevede planul măsuri corespunzatoare fiecăreia dintre situațiile de urgență, responsabilii de punerea în practică a acestor măsuri sunt instruiți, se fac simulări și exerciții periodice?

În urma implementării Sistemului de management de mediu s-au întocmit proceduri care cuprind toate aspectele de situații de urgență, responsabilii, măsurile și modul de lucru în cazul unor astfel de situatii (ex.  Procedura de „Pregătirea pentru situaţii de urgenţă și capacitate de răspuns”).



          4.8.3. Cerinţe relevante suplimentare pentru activităţile specifice sunt identificate mai jos:

	-


5. Emisii şi reducerea poluării

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme în aer   

Furnizaţi scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul în care instalaţia principală este legată de instalaţia de depoluare a aerului. Prezentaţi reducerea poluării şi monitorizările relevante din punct de vedere al mediului. Desenaţi o schemă de flux a procesului tehnologic sau completaţi acest tabel pentru a arăta activităţile din instalaţia dumneavoastră. Pentru alte tipuri de instalaţii furnizaţi o schemă similară.
5.1.1. Emisii şi reducerea poluării             
	Proces
	Intrări
	Ieşiri
	Monitorizare /

reducerea poluării
	Puncte de emisie

	Laminare la rece bandă inoxidabilă 
	Amestec de acizi, ulei de laminare, gaze naturale, materii prime
	Nox, SO2, pulberi, CO, aerosoli ulei, 
	Se monitorizează semestrial /anual
	Coș evacuare gaze exhaustate ZM1, ZM2, ZM3
Coș tratament termic APC
Coș tratament termic APH
Coș BA1
Coș BA2
Coș DG1

	Producerea aburului tehnologic și a apei calde menajere
	Gaze naturale și apă
	Nox, SO2, pulberi, CO
	Se monitorizează anual.
	Coșuri evacuare CT1, CT2, CT3, CT4 și CT5


5.1.2. Protecţia muncii şi sănătatea publică

Este necesară monitorizarea profesională / ocupaţională (cu Tuburi Drager)? sau monitorizarea ambientală (cu tehnici automate / continue sau neautomate sau periodice)? Descrieţi gradul de protecţie al echipamentelor care trebuie purtate în diferite zone ale amplasamentului.

În activităţile din cadrul instalaţiilor, gradul de protecţie al echipamentelor de muncă corespunde condiţiilor specifice locurilor de muncă. Personalul operator este dotat cu echipament individual de protecţie, corespunzător activităţilor desfăşurate. 

Echipamentul  individual de protecție cuprinde, în funcție de domeniul de lucru, fie un set complet de îmbracăminte, încălțăminte și diverse accesorii cu destinație specifică pentru o parte a corpului (căști, antifoane, ochelari, măști, mănuși s.a.). 

Oțelinox, pune gratuit la dispoziția fiecărui lucrător echipamentul individual de protecție potrivit. Fiecare lucrător este instruit cu privire la modul de purtare al echipamentului individual de protecție și la întreținerea acestuia, precum și la situațiile în care va fi apărat de echipament. Ori de câte ori echipamentul individual de protecție se deteriorează și nu mai îndeplinește scopul inițial, este înlocuit în cel mai scurt timp.

Lucrătorul, este dator să utilizeze echipamentul de fiecare dată când lucrează, conform indicațiilor, să asigure întreținerea acestuia și să raporteze administratorului orice deteriorare.

Echipamentul trebuie purtat neîntrerupt pe durata activității.

Echipamentul individual de protecție trebuie să răspundă riscurilor și condițiilor de la locul de muncă. Echipamentul individual de protecție este potrivit pentru fiecare lucrător,  confortabil la purtare, nu incomodează sau afecteză activitatea. Ca principiu general care ține cont și de igienă, echipamentul este netransmisibil – o singură persoană folosește un set de îmbracăminte și/sau accesorii de protecție. Înainte de achizitie, se verifică și normele legale specifice pentru fiecare tip de echipă. Fiecare piesă de îmbracăminte sau accesoriu  ale echipamentului individual de protecție  au marcajul CE – semn că respectă prevederile europene în materie de siguranță.
5.1.3. Echipamente de depoluare  

Pentru fiecare fază relevantă a procesului / punct de emisie şi pentru fiecare poluant, indicaţi echipamentele de depoluare utilizate sau propuse. Includeţi amplasarea sistemelor de ventilare şi supapele de siguranţă sau rezervele. Unde nu există, menţionaţi că nu există.

	Faza de proces
	Punctul de emisie
	Poluant
	Echipament de depoluare identificat
	Propus sau existent

	Laminare 
	Dirijat, coșuri evacuare
	NOx, SO2, pulberi , CO
	Nu este cazul
	Coșuri existente 

	Turn spălare gaze acide
	Dirijat
	HF și NOx
	Instalație de neutralizare gaze acide
	Coș evacuare existent

	Laminare
	Dirijat
	Aerosoli ulei
	Instalație de exhaustare
	Coș evacuare existent

	Sablare 
	Mașina de sablat
	Pulberi
	Ciclon 
	Coș evacuare existent

	Centrala termică
	Coș evacuare, dirijat
	NOx, SO2, pulberi , CO
	Nu este cazul
	Coș existent

	
	Coș evacuare, dirijat
	
	
	Coș existent

	
	Coș evacuare, dirijat
	
	
	Coș existent

	
	Coș evacuare, dirijat
	
	
	Coș existent

	
	Coș evacuare, dirijat
	
	
	Coș existent


Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzătoare cu NOx redus), includeţi varianta corespunzătoare din lista tehnologiilor de reducere a poluării şi completaţi detaliile solicitate. 
Politica managerială a companiei OŢELINOX SA  este una de protecţie a mediului (conform sistemului de management al mediului implementat într-un sistem integrat), ceea ce se va transpune, în cazul tuturor sectoarelor de activitate, printr-o bună gospodărire a tuturor incintelor şi atentă supraveghere a tuturor sistemelor de reducere a poluării.

Referitor la măsurile specifice pentru condiţii nefavorabile de dispersie, se menţionează că valorile concentraţiilor analizate, prezentate anterior, corespund acestor condiţii. 

Ca urmare, se consideră că nu sunt necesare măsuri specifice pentru evitarea / diminuarea unui episod de poluare.

Impactul activităţilor din cadrul OŢELINOX SA asupra calităţii aerului va fi redus, atât în incinta amplasamentului, cât şi în zonele cu receptori sensibili (populaţie şi vegetaţie) din zona de protecţie existentă.
5.1.4. Studii de referinţă

	Există studii care necesită a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvată metodă de încadrare în limitele de emisie stabilite în Secţiunea 13 a acestui formular? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate.

	Studiu

	Data

	Nu este cazul
	-


5.1.5. COV

Acolo unde există emisii de COV, identificaţi principalii constituenţi chimici ai emisiilor şi evaluaţi ce se întâmplă cu aceste substanţe chimice în mediu.

Clasificarea bazată pe TA Luft (prevederile tehnice germane privind calitatea aerului) este furnizată în Îndrumarul „Determinarea Valorilor Limită de Emisie pe baza BAT”.

	Componenta
	Punct de evacuare 
	Destinaţie
	Masa / unitate de timp
	mg/m3

	COV din Clasa I
	
	
	
	

	-
	
	
	
	

	Total COV din Clasa I
	
	
	
	

	COV din Clasa II
	
	
	
	

	-
	
	
	
	

	Total COV din Clasa II
	
	
	
	

	Alte COV
	
	
	
	

	-
	
	
	
	

	Total alte COV
	
	
	
	


5.1.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV 

	Există studii pe termen mai lung care necesită a fi efectuate pentru a stabili ce se întâmplă în mediu şi care este impactul materiilor prime utilizate? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate.

	Studiu
	Data

	Nu este cazul.
	-


5.1.7. Eliminarea penei de abur

Prezentaţi emisiile vizibile şi fie justificaţi că fiecare emisie este în conformitate cu cerinţele BAT sau explicaţi măsurile de conformare pe care intenţionaţi să le aplicaţi pentru a reduce pana vizibilă.

	Pana vizibilă de abur există la coşurile de evacuare gaze arse ale centralei termice.  Penele sunt foarte vizibile numai în perioadele mai reci ale zilei, datorită condensării aburului.
Verificarea și etanșarea scăpărilor de abur. Monitorizarea distribuției de abur pe procese tehnologice.


5.2. Minimizarea emisiilor fugitive în aer

Oferiţi informaţii privind emisiile fugitive, după cum urmează:

	Sursa
	Poluanţi
	Masa / unitatea de timp unde este cunoscută
	%  estimat din evacuările totale ale poluantului respectiv din instalaţie

	Rezervoare deschise (de ex. staţia de epurare a apelor uzate, instalaţie de tratare / acoperire a suprafeţelor);
	-
	
	

	Zone de depozitare (de ex. containere, haldă, lagune, siloz cenusa etc.);
	-
	
	

	Încărcarea şi descărcarea containerelor de  transport ;
	-
	
	

	Transferarea materialelor dintr-un recipient în altul (de ex. reactoare, silozuri; cisterne);
	-
	
	

	Sisteme de transport; de ex. benzi transportoare ;
	-
	
	

	Sisteme de conducte şi canale (de ex. pompe, valve, flanşe, bazine de decantare, drenuri, guri de vizitare etc.);
	-
	
	

	Deficienţe de etanşare / etanşare slabă;
	-
	
	

	Posibilitatea de by-pass-are a echipamentului de depoluare (în aer sau în apă); Posibilitatea ca emisiile să evite echipamentul de depoluare a aerului sau a staţiei de epurare a apelor;
	-
	
	

	Pierderi accidentale ale conţinutului instalaţiilor sau echipamentelor în caz de avarie.
	-
	-
	


5.2.1. Studii

	Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate pe durata acoperită de planul de măsuri obligatorii. 

	Studiu
	Data

	-
	-


5.2.2. Pulberi şi fum

Descrieţi în următoarele căsuţe poziţia actuală sau propusă cu privire la următoarele cerinţe caracteristice BAT descrise în îndrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstraţi că propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformării, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizării măsurilor alternative;
Următoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu
Reţinerea pulberilor de la operaţiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor trebuie analizată;

	Nu este cazul.


Acoperirea rezervoarelor şi vagoneţilor;

	Rezervoarele de pe amplasamentul OŢELINOX SA  sunt utilizate pentru stocarea acizilor, apei oxigenate și gazelor tehnologice, acestea fiind  acoperite, astfel încât emisiile fugitive nu pot apărea decât în cazul încărcării sau descărcării acestora.


Evitarea depozitării exterioare sau neacoperite;

	Materiile prime sunt depozitate în depozite acoperite, iar produsele finite în depozite acoperite ceea ce face ca emisiile fugitive rezultate din activitatea de depozitare a acestora să fie neglijabile.


Acolo unde depozitarea exterioară este inevitabilă, utilizaţi stropirea cu apă, materiale de fixare, tehnici de management al depozitării, paravânturi etc.;

	Nu este cazul.




Curăţarea  roţilor autovehiculelor şi curăţarea drumurilor (evită transferul poluării în apă şi împrăştierea de către vânt);

	Nu este necesar datorită atât faptului că toate mijloacele de transport au trasee bine stabilite în interiorul societății cât și faptului ca nu există materiale care să adere la suprafața roților mijloacelor de transport și asftel să se producă transferul poluării în apă și prin împrăștiere de către vânt.


Benzi transportoare închise, transport pneumatic (notaţi necesităţile energetice mai mari), minimizarea pierderilor;

	Nu este cazul.


Curăţenie sistematică;

	Curățenia în societate se face în mod regulat și aceasta vizează nu numai curățenia spațiilor administrative ci și întreținerea spațiilor verzi și drumurilor din societate.


Captarea adecvată a gazelor rezultate din proces.

	-


5.2.3. COV

Oferiţi informaţii privind transferul COV după cum urmează:

	De la
	Către
	Substanţe
	Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

	Nu este cazul.
	
	
	


5.2.4. Sisteme de ventilare

Oferiţi informaţii despre sistemele de ventilare, după cum urmează

	Identificaţi fiecare sistem de ventilare
	Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

	Sistem de exhaustare
	Sistem de exhaustare compus din 3 trepte de purificare


5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme în apa de suprafaţă şi canalizare

5.3.1. Sursele de emisie

Descrieţi după cum urmează sistemele de epurare pentru fiecare sursă de apă uzată
	Sursa de apă uzată
	Metode de minimizare a cantităţii de apă consumată
	Metode de epurare
	Punctul de evacuare

	Laminare

- ape uzate tehnologice
	· asigurarea funcţionării la parametrii proiectaţi 


	neutralizare


	SP1 - rețeaua de canalizare municipală prevazută cu stație de epurare

	Grupuri sanitare

 - ape menajere
	- utilizarea unui consum   minim de apă de spălare 
	-
	SP1 - rețeaua de canalizare municipală prevăzută cu stație de epurare


Minimizare

Justificaţi cazurile în care consumul apei nu este minimizat sau apa uzată nu este reutilizată sau recirculată

	În procesele tehnologice de la OŢELINOX SA  se realizează un grad mare de recirculare al apei în medie de 94,81% grad de recirculare care provine din utilizarea apei tehnologice în circuit inchis.

Apa uzată rezultată în urma procesului este tratată pentru a se îndepărta țunderul și uleiul și este reintegrată în proces;


5.3.2. Separarea apei meteorice

Confirmaţi că apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale şi identificaţi orice zonă în care există un risc de contaminare a apelor de suprafaţă

	Sistemul de canalizare al societăţii este în sistem divizor, existând reţeaua de canalizare pluvială, rețea de canalizare industrială şi reţeaua de canalizare menajeră. Sistemului de canalizare al OŢELINOX SA, colectează apele meteorice de pe întreaga platformă şi le deversează în pârâul Ilfov. Apele uzate sunt colectate printr-o reţea subterană de canalizare care este racordată la reţeaua de canalizare a oraşului.


5.3.3. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentaţi, o justificare pentru faptul că efluentul nu este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este adecvat)

	Apele menajere sunt evacuate prin intermediul reţelei de canalizare în colectorul zonal al reţelei de canalizare orăşănescă. Apele pluviale colectate prin reţeaua pluvială sunt evacuate prin intermediul unui Bazin de Retenție în pârâul Ilfov. Canalizarea pluvială este formată din tuburi din beton şi colectoare magistrale din beton Dn 1000 mm.


5.3.4.1. Studii

	Este necesar să se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode în vederea încadrării în valorile limită de emisie din Secţiunea 13? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate.

	Studiu
	Data

	Nu este cazul
	-


5.3.4. Compoziţia efluentului

Identificaţi principalii compuşi chimici ai efluentului general, evacuat în Staţia de epurare finală (inclusiv sub forma de CCO) şi ce se întâmplă cu ei în mediu 
	Component
	Punctul de evacuare
	Destinaţie (ce se întâmplă cu ea în mediu)
	VLE  cf. NTPA 002/2002

	pH
	La caminul colector după epurarea acestora în stația de neutralizare
	pH-ul acid sau alcalin al unei ape uzate poate constitui o cauză a perturbării echilibrului biologic al emisarului, împiedicând desfăşurarea normală a procesului de autoepurare. 

Efecte de distrugere a florei şi faunei acvatice. 

Împiedicarea folosirii apei pentru agrement.
	6,5 ÷ 8,5

	Materii totale în suspensie
	
	Suspensiile produc dezoxidarea apei ducând la formarea de produşi toxici pentru flora şi fauna acvatică. Gazele rezultate ca urmare a descompunerilor antrenează malul în masa apei deteriorându-i calitatea.
	350 mg/L

	Consum chimic de oxigen CCO-Cr
	
	Substanţele oxidabile din apă oferă indicii privind conţinutul de substanţe organice al apei. Creşterea cantităţii de substanţe organice din apă este sinonimă cu poluarea apei cu germeni care însoţesc de obicei substanţele organice. Prezenţa în cantităţi mari a substanţelor organice reduce cantitatea de oxigen dizolvat din apă, capacitatea de autoepurare şi poate distruge fauna acvatică.
	500 mg/L

	Substanțe extractibile cu solventi organici
	
	Toxice pentru organismele acvatice, au proprietăţi cancerigene sau mutagene, proprietăţi care pot afecta reproducerea în/sau prin intermediul mediului acvatic
	30 mg/L

	Crom hexavalent
	
	 Toxici pentru viața acvatică, dăunând echilibrului ecologic al apelor 
	0,2 mg/L


5.3.5.1. Studii 

	Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinaţia în mediu şi impactul acestor evacuări? Dacă da, enumeraţi-le şi indicaţi data până la care vor fi finalizate.

	Studiu
	Data

	Nu este cazul
	-


5.3.5. Toxicitate

Prezentaţi lista poluanţilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat – Prezentaţi pe scurt rezultatele oricărei evaluări de toxicitate sau propunerea de evaluare / diminuare a toxicităţi efluentului.

	 Efluentul epurat și deversat nu este toxic pentru mediu datorită faptului că limitele concentrațiilor parametrilor determinați nu sunt depășite față de reglementări.


Acolo unde există studii, care au identificat substanţe periculoase sau niveluri de toxicitate reziduală, rezumaţi orice informaţii disponibile referitoare la cauzele toxicităţii şi orice tehnici propuse pentru reducerea impactului potenţial;

	Nu există astfel de studii, nu este cazul


5.3.6. Reducere CBO

În ceea ce priveşte CBO, trebuie luată în considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se realizează direct în ape de suprafaţă care sunt cele mai rentabile măsuri din punct de vedere al costului care pot fi luate pentru reducerea CBO. Dacă nu vă propuneţi să aplicaţi aceste măsuri, justificaţi.

	Apele rezultate de pe amplasament se evacuează în Staţia de epurare municipală.


5.3.7. Eficienţa staţiei de epurare orăşeneşti

Dacă apele uzate sunt epurate în afara amplasamentului, într-o staţie de epurare a apelor uzate orăşeneşti, demonstraţi că: epurarea realizată în această staţie este la fel de eficientă ca şi cea care ar fi fost realizată dacă apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament, bazată pe reducerea încărcării (şi nu concentraţiei) fiecărui poluant în apa epurată evacuată.

	Parametru
	Modul în care aceştia vor fi epuraţi în staţia de epurare

	Metale
	

	Poluanţi organici persistenţi
	

	Săruri şi alţi compuşi anorganici
	

	CCO
	

	CBO
	


5.3.8. By-pass-area şi protecţia staţiei de epurare a apelor uzate orăşeneşti

Demonstraţi că probabilitatea ocolirii staţiei de epurare a apelor uzate (în situaţii de viituri provocate de furtună sau alte situaţii de urgenţă) sau a staţiilor intermediare de pompare din reţeaua de canalizare este acceptabil de redusă (poate că ar trebui să discutaţi acest aspect cu operatorul sistemului de canalizare).

	% din timp cât staţia este ocolită
	

	O estimare a încărcării anuale crescute cu metale şi poluanţi persistenţi care vor rezulta din by-pass-are.
	

	Planuri de acţiune în caz de by-pass-are, cum ar fi cunoaşterea momentului în care apare, replanificarea unor activităţi, cum ar fi curăţarea, sau chiar închiderea atunci când se produce by-pass-area.
	

	Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta în mod negativ staţia de epurare şi ce acţiuni (de ex. bazine de retenţie, monitorizare, descărcare fracţionată etc.) sunt luate pentru a o preveni.
	

	Valoarea debitului de asigurare la care  staţia de epurare orăşenească va fi by-pass-ată.
	


Nu se deţin date.

5.3.8.1. Rezervoare tampon 

Demonstraţi că este asigurată o capacitate de stocare tampon sau arătaţi modul în care sunt rezolvate încărcările maxime fără a supraîncărca capacitatea staţiei de epurare.

	 Apele menajere sunt evacuate prin intermediul reţelei de canalizare în colectorul zonal al reţelei de epurare Târgoviște Sud conform contract nr. 2871/2015.
Apele pluviale sunt colectate  prin intermediul rețelei de apă pluvială.
Apele uzate tehnologice sunt colectate prin intermediul reţelei de canalizare în sistem divizor tip în lungime de 4Km.


5.3.9. Epurarea pe amplasament

Dacă efluentul este epurat pe amplasament, justificaţi alegerea şi performanţa staţiilor de epurare pe trepte, primară, secundară şi terţiară (acolo unde este cazul). Completaţi tabelul de mai jos:

Tehnici de epurare a efluentului

	Staţie
	Obiective
	Tehnici
	Parametrii principali

	
	
	
	Parametrii proiectaţi
	Staţia de epurare analizată
	Parametrii de performanţă
	Eficienţa epurării

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Nu este cazul. 

La nivelul amplasamentului există o stație proprie de neutralizare a apelor tehnologice uzate. Neutralizarea apelor se face în două trepte: mecanică și chimică.
Stația de neutralizare are rolul de tratare a apei uzate prin precipitarea metalelor grele sub formă de hidroxizi de Fe, Cr, Ni și CaF2, precum și corectarea pH-ului.

Apele uzate provin din soluțiile de decapare a benzilor din oțel inoxidabil la ieșirea din:

· Baia de decapare chimică, linia APH;

· Baia de săruri topite, linia APC;

· Baia de decapare electrochimică, linia APC;

· Baia de decapare chimică, linia APC.

Apele provenite de la linia APH sunt ape acide, lipsite de crom hexavalent, apele uzate provenite de la linia APC sunt ape uzate cu conținut de crom hexavalent.

Apele brute (uzate) provenite din procesele de producție, ajung în Stația de Neutralizare, în bazinul de apă brută, unde are loc reducerea cromului hexavalent la crom trivalent cu ajutorul sulfatului feros / metabisulfitului (sau orice agent reducător disponibil pe piață) în mediu acid.

Apele ajung succesiv în două bazine de reducere unde are loc precipitarea fluorurii de calciu și a metalelor grele sub formă de hidroxizi, de unde este transferată în 2 bazine de sedimentare unde se împarte în 2 fluxuri (pentru grăbirea procesului de sedimentare se adaugă floculant):

· Apa limpede ajunge într-un preaplin, de unde este pompată pentru curățarea finală prin două filtre minerale. În final, apa curată ajunge în bazinul de corecție finală a pH – ului. După scăderea pH-ului în limita cuprinsă între 6,5 ÷ 8,5, apele tratate sunt deversate în canalizarea de ape industriale a societății;

· Partea sedimentată (rămasă în bazin) este pompată într-un bazin îngroșător. De aici,  acestea ajung în tancul de alimentare a filtrului presă – aici are loc deshidratarea prin presare a nămolului, rezultând șlamul chimic cu o umiditate de max. 60%.

Dozarea reactivilor se face atât în regim automat, cât și manual.
Apele reziduale rezultate din bazinul îngroșător și din operația de deshidratare din filtrul presă sunt reintroduse în procesul de tratare.

5.4. Pierderi şi scurgeri în apa de suprafaţă, canalizare şi apa subterană
5.4.1. Oferiţi informaţii despre pierderi şi scurgeri după cum urmează

	Sursa
	Poluanţi
	Masa / unitatea de timp unde este cunoscută
	% estimat din evacuările totale ale poluantului respectiv din instalaţie

	Exfiltrații din rețeaua de canalizare menajeră;
	Apă uzată
	necuantificabil
	-

	Exfiltrații din rețeaua de canalizare pluvial

industrială;
	Apă uzată
	necuantificabil
	-

	Exfiltrații din bazinele

(predecantor și decantor),

precum și din sistemul de conducte și vane aferente Gospodăriei de Apă a OŢELINOX SA;
	Apă uzată
	necuantificabil
	-

	Exfiltrații din bazinele de colectare și înmagazinare

apă potabilă și apă
industrială recirculata;
	Apă
convențional curată
	necuantificabil
	-


Nu sunt posibile pierderi / scurgeri directe în apa de suprafaţă.

Suprafaţa ocupată de platforma este în cea mai mare parte betonată, iar instalaţiile tehnologice sunt  racordate la sistemul de canalizare al platformei. Rezervoarele de substanţe lichide sunt prevăzute cu cuve de retenţie.

Emisiile fugitive în apa subterană pot apărea accidental, datorită unor fisuri în rețeua de canalizare, care este pozată parţial subterană sau în cazul unor ploi torenţiale care pot antrena poluanţi din sol. Având în vedere faptul că, conductele de canalizare sunt noi, din materiale rezistente la coroziune şi acţiuni mecanice, se estimează că nu vor exista pierderi în subteran datorate apariţiei de fisuri. 

Descrieţi poziţia actuală sau propusă cu privire la următoarele cerinţe caracteristice BAT care demonstrează că propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformării, fie prin justificarea abaterilor (de la recomandările BAT) sau a utilizării măsurilor alternative;

5.4.2. Structuri subterane

	Cerinţa caracteristică a BAT
	Conformare cu BAT    

Da / Nu 
	Document de referinţă
	Dacă nu vă conformaţi acum, data până la care vă veţi conforma

	Furnizaţi planul (planurile) de amplasament care identifică traseul tuturor drenurilor, conductelor şi canalelor şi al rezervoarelor de depozitare subterane din instalaţie. (Dacă acestea sunt deja identificate în planul de închidere a amplasamentului sau în planul raportului de amplasament, faceţi o simplă referire la acestea).
	Da 
	Plan de reţele 


	-

	Pentru toate conductele, canalele şi rezervoarele de depozitare subterane confirmaţi că una din următoarele opţiuni este implementată:

- izolaţie de siguranţă

- detectare continuă a scurgerilor

- un program de inspecţie şi întreţinere, (de ex. teste de presiune, teste de scurgeri, verificări ale grosimii materialului sau verificare folosind camera cu cablu TV - CCTV, care sunt realizate pentru toate echipamentele de acest fel (de ex. în ultimii 3 ani şi sunt repetate cel puţin la fiecare 3 ani).
	La nivelul

societății va

exista un program

de intervenții și

reparații cu

privire la

instalația de

neutralizare

precum și faptul

că se realizează

întreținerea și

remedierea

defecțiunilor

apărute pe

traseele de

canalizare.
	-
	-


	Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu necesită măsurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.


5.4.3. Acoperiri izolante

	Cerinţa
	Da / Nu
	Dacă nu, data până la care va fi

	Există un proiect de program pentru asigurarea calităţii, pentru inspecţie şi întreţinere a suprafeţelor impermeabile şi a bordurilor de protecţie care ia în considerare:

capacităţi;

grosime;

precipitaţii;

material;

permeabilitate;

stabilitate / consolidare;

rezistenţa la atac chimic;

proceduri de inspecţie şi întreţinere;  şi asigurarea calităţii construcţiei
	Da
	Instrucțiuni specifice

Programe de înțretinere utilaje statice/dinamice



	Au fost cele de mai sus aplicate în toate zonele de acest fel?
	Da
	


5.4.4. Zone de poluare potenţială

Pentru fiecare zonă, în care există posibilitatea ca activităţile să polueze apa subterană, confirmaţi că structurile instalaţiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate şi că straturile izolatoare corespund fiecăreia dintre cerinţele din tabelul de mai jos. 

Acolo unde nu se conformează, indicaţi data până la care se vor conforma. Introduceţi referinţele corespunzătoare instalaţiei dumneavoastră şi extindeţi tabelul dacă este necesar.
Zone potenţiale de poluare

	Cerinţa
	Zona de

descarcare a

rezervoare

lor
	Depozit de

materii

prime
	Depozit

de

produse
	Depozit

de

deșeuri

	Confirmaţi conformarea sau o dată pentru conformarea cu prevederile pentru:
	
	
	
	

	suprafaţa de contact cu solul sau subsolul este impermeabilă
	Da – platformă betonată
	Da – platformă betonată
	Da – platformă betonată
	Da – platformă betonată

	cuve etanşe de reţinere a deversărilor
	Nu – sistem de colectare a eventualelor scurgeri accidentale
	Da
	Da
	Da - platforma

	îmbinări etanşe ale construcţiei
	Da
	Da
	Da
	Da

	conectarea la un sistem etanş de drenaj
	Da – racordate la reţeaua de canalizare
	-
	-
	Da


	Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu impune măsurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

	-


5.4.5. Cuve de retenţie

Pentru fiecare rezervor care conţine lichide ale căror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru mediu, confirmaţi faptul că exista cuve de retenţie şi că acestea respectă fiecare dintre cerinţele prezentate în tabelul de mai jos. Dacă nu se conformează, indicaţi data până la care se va conforma. Introduceţi datele corespunzătoare instalaţiei analizate şi repetaţi tabelul dacă este necesar.

	Cerinţa
	Cuve retenție

rezervoare de substanțe chimice
	Depozit ulei
	Cuve de retenție transformatoare

	Să fie impermeabile şi rezistente la materialele depozitate
	Da
	Da
	Da

	Să nu aibă orificii de ieşire (adică drenuri sau racorduri) şi să se scurgă - colecteze către un punct de colectare din interiorul cuvei de retenţie
	Da
	Da
	Da

	Să aibă traseele de conducte în interiorul cuvei de retenţie şi să nu pătrundă în suprafeţele de siguranţă
	Da
	Da
	Da

	Să fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare sau robinete
	Da
	Da
	Da

	Să aibă o capacitate care să fie cu 110% mai mare decât cel mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totală a rezervoarelor
	Da
	Da
	Da

	Să facă obiectul inspecţiei vizuale regulate şi orice conţinuturi să fie pompate în afară sau îndepărtate în alt mod, sub control manual, în caz de  contaminare
	Da
	Da
	Da

	Atunci când nu este inspectat în mod frecvent, să fie prevăzut cu un senzor de nivel înalt şi cu alarmă, după caz
	
	Da
	Da

	Să aibă puncte de umplere în interiorul cuvei de retenţie unde este posibil sau să aibă izolaţie adecvată
	Da
	Da
	Da

	Să aibă un program sistematic de inspecţie a cuvelor de retenţie, (în mod normal vizual, dar care poate fi extins la teste cu apă acolo unde integritatea structurală este incertă)
	Da
	Da
	Da


	Dacă există motive speciale pentru care consideraţi că riscul este suficient de scăzut şi nu impune măsurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici

	-


5.4.6. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate în apă sau sol

	Identificaţi orice alte structuri, activităţi, instalaţii, conducte etc. care, datorită scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea solului, a apelor subterane sau a cursurilor de apă.
	Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei astfel de  poluări

	Conducte de canalizare 
	Întreținere planificată

	Deteriorări în sistemul de Gospodărire Ape
	


5.5. Emisii în ape subterane

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care să vă ajute în pregătirea informaţiilor solicitate. Totuşi, dacă dumneavoastră consideraţi că este posibil să evacuaţi substanţe prezentate în Anexele 5 şi 6 ale Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva 2455/2001/EC
 sau în Anexa VIII a Directivei 2000/60, în apa subterană, direct sau indirect, sunteţi sfătuiţi să discutaţi cerinţele cu specialistul din cadrul Agenţiei Regionale de Protecţia Mediului care se ocupă de emiterea autorizaţiei integrate de mediu.

5.5.1. Există emisii directe sau indirecte de substanţe din Anexele 5 şi 6 ale Legii 310/2004, rezultate din instalaţie, în apa subterană?

	Supraveghere - aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui studiu hidrogeologic care să conţină monitorizarea calităţii apei subterane şi asigurarea luării măsurilor de precauţie necesare prevenirii poluării apei subterane.

	1
	Ce monitorizare a calităţii apei subterane este / va fi realizată?
	Substanţele monitorizate
	Amplasamentul punctelor de monitorizare şi caracteristicile tehnice ale lucrărilor de monitorizare
	Frecvenţa (de ex. zilnică, lunară)

	
	
	Sunt monitorizaţi următorii parametri:

pH, azotati, fluoruri, oxidabilitate, fier total, crom total, nichel
	Forajele de pe amplasamentul societăţii – 7 buc 
	anual

	2
	Ce măsuri de precauţie sunt luate pentru prevenirea poluării apei subterane?
	Verificarea periodică a reţelelor de canalizare ape uzate

Evitarea formării unor depozite de materii prime/materiale/deşeuri direct pe suprafeţe de sol neprotejate;

Evitarea depozitării deşeurilor de orice natură în alte locuri, decât cele destinate acestui scop.


5.5.2. Măsuri de control intern şi de service al conductelor de alimentare cu apă şi de canalizare, precum şi al conductelor, recipienţilor şi rezervoarelor prin care tranzitează, respectiv sunt depozitate substanţele periculoase. Este necesar să specificaţi:

- Frecvenţa controlului şi personalul responsabil

- Cum se face întreţinerea 

- Există sume cu această destinaţie prevăzute în bugetul anual al firmei?

Exploatarea şi întreţinerea instalaţiilor de gospodărire a apelor şi a reţelelor de canalizare se asigură de către personalul specializat.

Întreţinerea şi micile reparaţii sunt efectuate de către personalul specializat angajat. Lucrările de amploare mai mare se execută de către personal de specialitate din afara unităţii. Reparaţiile curente se execută în perioada dintre două revizii, remediindu-se defecţiunile care nu sunt de natură să producă întreruperea lucrului. În cadrul reparaţiilor curente se execută în principal: repararea fisurilor, înlocuirea garniturilor de etanşare, revizia şi repararea vanelor, curăţarea conductelor, etc. 

Lucrările care fac obiectul exploatării şi întreţinerii reţelelor de canalizare sunt:

- controlul periodic exterior şi interior al reţelelor;

- întreţinerea reţelelor şi construcţiilor anexe;

- spălarea şi curăţarea reţelelor;

- desfundarea canalelor și rigolelor.

Controlul periodic al reţelelor de canalizare urmăreşte asigurarea funcţionării normale a acesteia şi constă din verificarea tehnică la exterior şi la interior a reţelei, a tuturor construcţiilor şi instalaţiilor aferente, în vederea stabilirii măsurilor de luat.

Controlul exterior  se face prin parcurgerea la suprafaţă a traseelor canalelor. În cadrul controlului exterior se desfac capacele tuturor căminelor de vizitare şi se constată:

· dacă pavajul sau terenul din jurul căminelor şi al gurilor de scurgere este uscat şi dacă nu are  denivelări;

· dacă grătarele/capacele gurilor de scurgere nu sunt crăpate sau dacă nu sunt bucăţi de capac sau de grătare sparte, care lasă guri periculoase pentru circulaţie sau permit gunoaielor să înfunde canalele.

La controlul interior al canalizării  se face o verificare temeinică a stării căminelor de vizitare, a gurilor de scurgere şi a canalelor şi se stabileşte necesitatea curăţării şi a eventualelor reparaţii.

Controlul interior  al colectoarelor vizitabile se face prin parcurgerea lor de către echipele de control. În cadrul controlului interior se constată:

- dacă pereţii căminelor de vizitare şi al gurilor de scurgere  nu au suferit degradări;

- dacă ramele capacelor şi ale grătarelor, precum şi treptele din cămine sunt bine fixate;

- dacă tuburile canalului nu prezintă fisuri sau deformaţii;

- dacă scurgerea prin rigolele căminelor şi a camerelor de racordare se face normal şi nu se produc depuneri care necesită curăţirea. 

În cazul unei defecţiuni se izolează tronsonul defect şi se intervine pentru reparaţie. 

Sistemul de evidenţă şi informare cu privire la accidente/incidente

În exploatarea corectă a reţelelor de canalizare trebuie să se ţină la zi următoarele evidenţe:



- evidenţa construcţiilor şi instalaţiilor care alcătuiesc fiecare obiectiv în parte;



- evidenţa parametrilor funcţionali cantitativi şi calitativi.

Evidenţa construcţiilor şi instalaţiilor cuprinde: descrierea completă a componenţei şi a modului de funcţionare a obiectivului precum şi releveele acestora.

În cazul unor accidente, personalul de exploatare anunţă şeful ierarhic.

Incidentele cel mai des întâlnite la reţelele de canalizare sunt spargerea accidentală şi obturare, urmate de deversarea apei şi poluarea subsolului şi a pânzei freatice.

Măsurile necesare pentru a evita eventualele accidente soldate cu poluarea solului, subsolului şi a pânzei freatice, sunt:

· urmărirea periodică a fenomenului de coroziune a conductelor şi construcţiilor aferente;

· urmărirea stării de etanşeitate a canalizării;

· urmărirea depunerilor în canalizări şi cămine şi luarea de măsuri pentru îndepărtarea lor;

· urmărirea calităţii apelor uzate, evacuate în canalizare.

5.6. Miros

În general, nivelul de detaliere trebuie să corespundă riscului care determină neplăcere receptorilor sensibili (şcoli, spitale, sanatorii, zone rezidenţiale, zone recreaţionale). Instalaţiile care nu utilizează substanţe urât mirositoare sau care nu generează materiale urât mirositoare şi prin urmare prezintă un risc scăzut trebuie separate la început utilizând Tabelul 5.6.1.

Sursele nesemnificative dintr-o instalaţie care are şi surse semnificative trebuie “separate” din punct de vedere calitativ la începutul Tabelului 5.6.1 (trebuie făcută justificarea) şi nu mai trebuie furnizate informaţii detaliate în secţiunile următoare.

În cazul în care receptorii se află la mare distanţă şi riscul asociat impactului asupra mediului este scăzut, informaţiile referitoare la receptorii sensibili care trebuie oferite, vor fi minime. Informaţiile referitoare la sursele nesemnificative de miros din Tabelul 5.6.3 vor fi totuşi cerute şi trebuie utilizate BAT-uri pentru reducerea mirosului atât cât va permite balanţa costurilor şi beneficiilor.

Dacă este cazul trebuie furnizate hărţi şi planuri de amplasament pentru a indica localizarea receptorilor, surselor şi punctelor de monitorizare.

5.6.1. Separarea instalaţiilor care nu generează miros

Activităţile care nu utilizează sau nu generează substanţe urât mirositoare trebuie menţionate aici. 

Trebuie furnizate suficiente explicaţii în sprijinul acestei opţiuni pentru a permite Operatorului / titularului activităţii să nu mai dea informaţii suplimentare. În cazul în care sunt utilizate sau generate substanţe urât mirositoare, dar acestea sunt izolate şi controlate, nu trebuie completat acest tabel, ci trebuie în schimb descrise în Tabelul 5.6.3.

	Instalaţiile existente pe amplasament nu generează miros. Accidental pot apărea scăpări de gaz natural care să genereze un miros caracteristic de mercaptan.


5.6.2. Receptori

(inclusiv informaţii referitoare la impactul asupra mediului şi la reglementările existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului)
În unele cazuri, delimitarea suprafeţei pe care se desfăşoară procesul sau perimetrul amplasamentului a fost poate utilizat ca o localizare locţiitoare pentru evaluarea impactului (pentru instalaţii noi) şi evaluări de mediu (pentru instalaţiile existente) asupra receptorilor sensibili, iar limitele sau condiţiile au fost stabilite poate, în funcţie de acest perimetru. În acest caz, ele trebuie incluse în tabelul de mai jos.

	Staţia GN vehiculează gaz natural odorizat cu  mercaptani. Uneori și numai în unele locuri din apropierea stației de gaz, pe amplasament se pot sesiza ușoare mirosuri de mercaptan.

Dar instalaţiile de pe platforma societăţii fiind la distanţă de aşezările umane, impactul emisiilor de miros este nesemnificativ.


	Identificaţi şi descrieţi fiecare zona afectată de prezenţa mirosurilor
	Au fost realizate evaluări ale efectelor mirosului asupra mediului?
	Se realizează o monitorizare de rutină?
	Prezentare generală a sesizărilor primite 
	Au fost aplicate limite sau alte condiţii?

	Descrieţi tipul de receptor şi daţi o aproximare a numărului de locuitori, după caz.

Într-o instalaţie mare, diverşi receptori pot fi afectaţi de surse diferite. 

Descrieţi localizarea sau indicaţi poziţia pe un plan al localităţii (indicaţi şi perimetrul procesului unde este posibil).
	De exemplu, orice evaluări care vizează IMPACTUL asupra receptorilor – adică nu efectele la nivelul amplasamentului, (la sursă), deşi pot utiliza ca date primare, date care provin de la sursă.

Astfel de evaluări pot include modelări ale dispersiei, studii privind populaţia, sondaje privind percepţia publicului, observaţii în teren, olfactometrie simplă (testări olfactive) sau orice monitorizare a aerului ambiental.

Când au fost acestea realizate şi cu ce scop? Care au fost rezultatele privind efectul / impactul asupra receptorilor?
	Se realizează o monitorizare suplimentară  care se referă la impact (monitorizarea sursei este inclusă în Tabelul 5.6.3.1). Aceasta ar putea cuprinde “testări olfactive” efectuate în mod regulat pe perimetru sau o altă formă de monitorizare a aerului ambiental.

Sub ce formă, care este frecvenţa de realizare şi care sunt rezultatele obişnuite?
	Au fost primite vreodată sesizări?

Câte, când şi la câte incidente sau surse / receptori separaţi se referă acestea?

Care este / a fost cauza şi dacă a fost corectată?

Dacă nu a făcut-o deja în altă parte a Solicitării, Operatorul / titularul activităţii trebuie să confirme că are implementată o procedură pentru soluţionarea sesizărilor.
	Au fost impuse condiţii sau limite de către Autoritatea Regională de Mediu care se referă la  receptorii sensibili sau la alte localizări.

De ex. restricţii de amplasare, coduri de bună practică, condiţii stabilite pentru instalaţiile existente

	Principalul receptor, potenţial afectat de emisiile de mirosuri, îl reprezintă personalul angajat al societăţii.


	NU 

Mirosurile sunt asociate emisiilor de mercaptani 
Calitatea aerului din zona de amplasament a obiectivului este influenţată de poluanţii emişi punctiform şi difuz din activităţile antropice învecinate, a traficului rutier şi C.F care se desfăşoară în zonă.

Rezultatele investigaţiilor indică faptul că, în zona staţiei de reglare / predare gaze naturale (gaz natural) s-a înregistrat miros de metil-mercaptan, ceea ce ar corespunde unei concentraţii de 4 (g/ mc.
	nu pentru determinarea mirosului.


	Nu s-au primit sesizări .


	nu 


NU se acceptă anexarea copiilor rapoartelor FĂRĂ explicaţii care să sprijine informaţiile sau prezentarea generală ca mai sus.

5.6.3. Surse/emisii nesemnificative

Faceţi o prezentare generală succintă a surselor cu impact nesemnificativ.

Sursele nesemnificative pot fi “separate” prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea unei abordări calitative reale atunci când nivelul scăzut de risc este evident. Trebuie făcută o scurtă justificare a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informaţii suplimentare în Tabelul 5.6.3.1 de mai jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie făcută pentru a arăta că aceste surse nu se adaugă unei probleme. 

	-


5.6.3.1. Surse de mirosuri

(inclusiv acţiuni întreprinse pentru prevenirea şi/sau minimizarea acestora)

	Unde apar mirosurile şi cum sunt ele generate?
	Descrieţi sursele de emisii punctiforme
	Descrieţi emanările fugitive sau alte posibilităţi de emanare ocazională.
	Ce materiale mirositoare sunt utilizate sau ce tip de mirosuri sunt generate?
	Se realizează o monitorizare continuă sau ocazională?
	Există limite pentru emanările de mirosuri sau alte condiţii referitoare la aceste emanări?
	Descrieţi acţiunile întreprinse pentru prevenirea sau minimizarea emanărilor.
	Descrieţi măsurile care trebuie luate pentru  respectarea BAT-urilor şi a termenelor

	(a)
	(b)
	(c)
	(d)
	(e)
	(f)
	(g)
	(h)

	Staţie distribuţie Gaz natural
	-
	Emisii fugitive din ventile, supape de siguranţă/ situaţii anormale
	Mercaptani
	Nu este cazul.


	Nu există limite pentru mirosuri


	În situaţii anormale de funcţionare este anunțat Transgaz


	-



	Orice alte informaţii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De ex. orice surse care nu se află în instalaţie, dar sunt pe acelaşi amplasament (de ex. care vor continua să fie reglementate de legislaţia referitoare la efecte neplăcute).


În cazul în care emanările au fost deja descrise ca “emisii în aer” în altă parte a solicitării DAR AU ŞI MIROS, ele trebuie menţionate şi aici. Este suficient să precizaţi materialul şi/sau mirosul aici şi să faceţi referire la partea din solicitare în care se găsesc detaliile. Sursele potenţiale de mirosuri trebuie indicate, la fel ca şi cele reale. De exemplu, o staţie de epurare a apelor uzate poate să nu fie detectabilă dincolo de perimetrul instalaţiei în condiţii normale, dar dacă au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursă de mirosuri.
5.6.4. Declaraţie privind managementul mirosurilor

Puteţi identifica aici evenimente pe care nu le puteţi controla şi care pot duce la degajare de mirosuri (de ex. condiţii meteorologice extreme sau întreruperi ale curentului electric pentru care BAT-ul nu prevede alimentare de siguranţă).

Trebuie să descrieţi măsurile pe care le propuneţi pentru reducerea impactului unor astfel de evenimente (de ex. oprire cât mai rapid posibil). Dacă sunt acceptate de Autoritatea competentă de Protecţia Mediului responsabilă cu emiterea autorizaţiei integrate de mediu, va trebui să menţineţi aceste măsuri drept condiţii de autorizare, dar, atât timp cât luaţi măsuri, nu puteţi fi sancţionat pentru aceste evenimente rare.

Prin planurile și programele de mentenanță sunt evitate situațiile de funcționare anormale/poluari accidentale care pot duce la degajarea de mirosuri. În procesele de producție nu sunt utilizate materii prime și auxiliare care să genereze mirosuri neplăcute și să afecteze vecinătățile.

5.6.5. Managementul mirosurilor

	Sursă / punct de emanare
	Natura / cauza avariei
	Ce măsuri au fost implementate pentru prevenirea sau reducerea riscului de producere a avariei?
	Ce se întâmplă atunci când se produce o avarie?
	Ce măsuri sunt luate atunci când apare?
	Cine este responsabil pentru iniţierea măsurilor?
	Există alte cerinţe specifice cerute de autoritatea de reglementare?

	(h)
	(i)
	(j)
	(k)
	(l)
	(m)
	(n)

	Ca cele menţionate în coloana (a), (b) sau (c) din “Tabelul surselor de mirosuri”
	Pentru fiecare sursă – identificaţi dificultăţi specifice care pot afecta generarea, reducerea sau transportul / dispersia mirosurilor în atmosferă (elemente specifice de topografie pot juca un rol important aici).
	Măsuri active de prevenire sau minimizare trebuie să fi fost deja conturate în “Tabelul surselor de mirosuri” coloana (g).

În acest tabel trebuie să fie luate în considerare mai pe larg scenarii de tip “ce se întâmplă dacă” pentru prevenirea avariilor. De exemplu, un  scrubber poate fi instalat pentru minimizarea mirosurilor. Măsurile luate pentru monitorizare şi întreţinere trebuie precizate în această secţiune.
	În cazul în care o estimare este posibilă şi are sens, indicaţi cât de des poate apărea evenimentul descris, cât de “mult” miros poate fi emanat şi durata probabilă a evenimentului. Notă: utilizarea aprecierilor de tip “mult”, “mediu” şi “puţin” poate fi folositoare dacă nu sunt disponibile informaţii mai detaliate.

Este posibil să primiţi sesizări?
	Ce măsuri sunt luate? Descrieţi măsurile care au fost implementate pentru reducerea impactului exercitat de producerea unei avarii.

Aceste măsuri trebuie să fie stabilite de comun acord cu Autoritatea de Reglementare. Astfel de măsuri pot fi minore – de tip închiderea uşilor – sau mai semnificative – încetinirea procesului de producţie sau oprirea acestuia în cazul apariţiei condiţiilor nefavorabile.
	Cine (ca post) este responsabil de iniţierea măsurilor descrise în coloana precedentă?
	De exemplu – orice cerinţă de a informa Autoritatea de Reglementare într-un anumit interval de timp de la apariţia evenimentului sau măsuri specifice care trebuie luate sau cerinţe de ţinere a evidenţei avariilor etc.

	Staţie de distribuţie GN care este exploatată numai de Transgaz
	Cazuri de avarie


	Conform Planurilor de intervenție în caz de funcționare anormală și situații de urgență
	Emisiile de mirosuri însoţesc emisiile de poluanţi, în cazul avariilor.
	Măsuri similare celor legate de emisiile de poluanţi în caz de avarie prevăzute în documentele/procedurile deținute de către operator testate periodic 
	numerele de telefon pentru Transgaz intervenție sunt afișate 
	Da, orice incident/ avarie se anuntă autorităţilor de reglementare


5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluării studiate pe parcursul analizei / evaluării BAT

Descrieţi succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanţi în aer, apă şi sol şi pentru reducerea zgomotului. Prezentaţi concluziile acestor studii pentru a sprijini selectarea BAT.

Rezultatele evaluării tehnicilor de reducere a emisiilor de poluanţi în aer, apă, sol şi zgomot, se prezintă în continuare, pentru fiecare instalaţie pentru care există aceste menţiuni în BAT.

Pentru activitatea de laminare la rece a benzilor subțiri din oțel inoxidabil se aplică cele mai bune tehnici disponibile identificate și anume:

BAT generale:

· Colectarea deversărilor și scurgerilor;

· Tratarea și refolosirea apei uzate rezultate din procesele tehnologice;

· Prevenirea corodării oțelului prin depozitarea și manipularea adecvată și prin răcire etc.

· Reducerea încărcării etapei de decapare printr-o decojire mecanică într-o unitate închisă, cu un sistem de extracție și filtre textile.

· Utilizarea pre-decapării electrolitice.

· Utilizarea instalațiilor moderne și optimizate de decapare (decaparea prin pulverizare sau turbulență în locul decăparii prin scufundare).

· Filtrarea mecanică și recircularea pentru extinderea de durată a băilor de decapare.

· Schimul de ioni sau electro-dializa de pe partea fluxului (pentru amestecul de acid) sau o altă metodă pentru recuperarea acidului liber (descris în capitolul D.6.9) pentru regenerarea băii.

BAT specifice:

La nivelul întregii instalații: tehnicile corespunzătoare pentru prevenirea contaminării cu hidrocarburi:

· Verificări periodice și întrețineri preventive ale etanșeității garniturilor, pompelor și conductelor;

· Colectarea și neutralizarea apei contaminate;

· Tratarea apei uzate;

· Reducerea apei uzate prin sisteme de spălare în cascadă cu neutralizare internă a surplusului (băi de decapare sau spălare);

· Reglarea atentă și manipularea sistemului de spălare cu regenerarea acidului de decapare;

· Arzătoare cu NOx  redus;
· Preîncălzirea aerului de ardere din arzătoarele regenerative sau recuperative sau 

· Preîncălzirea amestecului de către gazul evacuat;

· Hote de extracție cu reducerea pulberilor prin filtre textile;
· Colectarea deșeurilor din tăiere, extremitățile și recircularea în procesul tehnologic.

Analiza valorilor limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în mediu, estimate pentru OŢELINOX SA, arată că la o funcţionare normală, acestea se încadrează în limitele prevăzute de BAT. 
Tehnologia adoptată la OŢELINOX SA este o tehnologie modernă. În anii precedenţi s-au respectat limitele impuse de autorizatia integrată. 
6. Minimizarea şi Recuperarea Deşeurilor

6.1. Surse de deşeuri

	Referinţa deşeului
	1. Identificaţi sursele de deşeuri (punctele din cadrul procesului)
	2. Codurile deşeurilor conform EWC (Codul European al Deşeurilor)
	3. Identificaţi fluxurile de deşeuri (ce deşeuri sunt generate)

(periculoase, nepericuloase, inerte)
	4. Cuantificaţi fluxurile de deşeuri – anul 2020 (tone)


	5. Care sunt modalităţile actuale sau propuse de manipulare a deşeurilor?

- deşeurile sunt colectate separat?

- traseul de eliminare este cat mai apropiat posibil de punctul de producere?

	Deșeuri tehnologice

Deșeuri tehnologice
	Ateliere

(At. de strungărie  
At. RG1 +RG2)
	12 01 01
	Nepericuloase
	3,6
	Deșeurile metalice feroase și neferoase sunt depozitate în zone special amenajate (platformă betonată) și sunt valorificate prin societăți autorizate.

	
	Secția Tratamente Termice
	10 02 10
	Nepericuloase
	0
	Țunderul rezultat din activitatea Secției Tratamente Termice este preluat direct de la locul de producere de o firmă autorizată să îl colecteze. 

	
	Secțiile de producție
	16 01 17
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile sunt colectate separat, depozitate în zone special amenajate (platforme betonate). Deșeurile metalice feroase și neferoase sunt valorificate prin societăți autorizate.

	
	Secțiile de producție
	19 12 02
	Nepericuloase
	8685
	Deșeurile din oțel inoxidabil sunt colectate separat, depozitate în zone special amenajate (platforme betonate). Deșeurile din oțel inoxidabil sunt valorificate prin societăți autorizate.

	
	Secția Laminare
	12 01 07*
	Periculoase
	0
	Uleiul uzat rezultat din procesul de laminare este depozitat într-un rezervor special și este predat firmelor autorizate să îl colecteze.

	
	Secții de producție
	12 01 18*
	Periculoase
	23,61
	Deșeul este depozitat în butoaie metalice, în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Este predat firmelor autorizate să îl colecteze.

	
	Tâmplărie
	03 01 05
	Nepericuloase
	10,711
	Deșeurile de material lemnos sunt colectate separat, depozitate în zone special amenajate (platforme betonate) - sunt valorificate prin societăți autorizate. 

	
	Tâmplărie
	03 01 05
	Nepericuloase
	6,82
	

	
	Secții de producție
	16 01 18
	Nepericuloase
	0,74
	Deșeurile metalice nepericuloase sunt depozitate la Rampa de fier vechi (platformă betonată). Acestea sunt valorificate prin societăți autorizate.

	
	Secții de producție

+ Atelier PRC
	20 01 01
	Nepericuloase
	449
	Deșeurile de hârtie interspiră și folie de plastic sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	
	Secții de producție 

+ Atelier PRC
	07 02 13
	Nepericuloase
	214,6
	

	
	Atelier PRC
	12 01 05
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile de materiale plastice sunt colectate în saci și depozitate în spații special amenajate. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	Deșeuri de ambalaje
	Secții de producție + activități administrative
	15 01 01
	Nepericuloase
	24
	Deșeurile de ambalaje nepericuloase sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	
	Secții de producție + activități administrative
	15 01 02
	Nepericuloase
	38
	

	
	Secții de producție + activități administrative
	15 01 03
	Nepericuloase
	80
	

	
	Secții de producție + activități administrative
	15 01 04
	Nepericuloase
	303,3
	

	
	Secțiile de producție

+ Laborator Chimic
	15 01 10*
	Periculoase
	16,5
	Deșeurile de ambalaje periculoase sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	Deșeuri echip. de protecție, absorbanți, filtre 
	Secții de producție

+ Întreținere
	15 02 02*
	Periculoase
	32
	Deșeurile se colectează temporar în saci de rafie, big baguri, saci de plastic legați la gură. Sunt predate către firme autorizate să le colecteze.

	Deşeuri din activităţi de reparaţii şi întreţinere
	Întreținere

Lab. Metrologie
	12 01 03
	Nepericuloase
	0,27
	Deșeurile metalice nepericuloase sunt depozitate la Rampa de fier vechi (platformă betonată). Acestea sunt sunt valorificate prin vânzare către societăți autorizate.

	
	Întreținere
	17 04 11
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile neferoase sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	
	Întreținere
	16 01 17
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile metalice nepericuloase sunt depozitate la Rampa de fier vechi (platformă betonată). Acestea sunt sunt valorificate prin vânzare catre societăți autorizate.

	
	Întreținere
	17 04 02
	Nepericuloase
	0
	Deșeurile neferoase sunt depozitate în spații special amenajate, acoperite și cu platformă betonată. Mai departe, sunt predate către firme autorizate în colectarea lor.

	
	Întreținere
	17 04 05
	Nepericuloase
	85,23
	Deșeurile metalice nepericuloase sunt depozitate la Rampa de fier vechi (platformă betonată). Acestea sunt sunt valorificate prin vânzare către societăți autorizate.

	
	Întreținere
	08 03 18
	Nepericuloase
	0,07
	Deșeurile de tonere sunt colectate în spații special amenajate. Mai departe, sunt ridicate de colectori autorizați.

	
	Întreținere
	13 01 10*
	Periculoase
	4,8
	Uleiul hidraulic uzat rezultat din activități de întreținere este depozitat în butoaie metalice și este predat firmelor autorizate să îl colecteze.

	
	Întreținere
	13 02 05*
	Periculoase
	4,8
	Uleiul de transmisie uzat rezultat din activități de întreținere este depozitat în butoaie metalice și este predat firmelor autorizate să îl colecteze.

	Activități de întreținere electrică
	Întreținere
	20 01 21*
	Periculoase
	0,08
	Tuburile fluorescente sunt colectate în spații special amenajate. Mai departe sunt ridicate de colectori autorizați. 

	
	Întreținere
	20 01 36
	Nepericuloase
	2,4
	Deșeurile de echipamente electrice şi electronice casate sunt colectate în spații special amenjate. 

Mai departe, sunt predate către firma autorizată în colectarea lor.

	
	Întreținere
	16 06 05
	Nepericuloase
	0,24
	Deșeurile de baterii sunt colectate în spații special amenjate. 

Mai departe, sunt predate către firma autorizată în colectarea lor.

	
	Întreținere
	16 06 01*
	Periculoase
	0,12
	Acumulatorii cu Pb sunt colectați în spații special amenajate.

Mai departe sunt predați către firme autorizate în colectarea lor.

	Activități conexe
	Stația de Neutralizare
	19 08 14
	Nepericuloase
	1772
	Șlamul provenit de la neutralizarea apelor uzate tratate este deshidratat în filtru presă și  este preluat de societăți autorizate în acest sens.

	Activități administrative
	Toate sectoarele de activitate
	20 03 01


	Nepericuloase
	131,4
	Deșeurile menajere sunt depozitate în spații special amenajate. Mai departe, sunt predate către firma autorizată în colectarea lor.


6.2. Evidenţa deşeurilor

	Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice BAT
	Da / Nu



	Este implementat un sistem prin care sunt incluse în documente următoarele informaţii despre deşeurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalaţie
	Da; 

Toate datele de mai jos sunt incluse/descrise in:

· Procedura de gestiunea deseurilor 

· Instructiuni de lucru specifice 

· Inregistrari (registru evidenta deseuri, raport statistic) 

· Raportari lunare/anuale catre APM

· Contracte incheiate cu agenti autorizati 

· Acte financiar contabile (facturi, bonuri de cântar, note de predare primire, fise de magazie)

	Cantitate
	Da

	Natura
	Da

	Origine (acolo unde este relevant)
	Da

	Destinaţie (Obligaţia urmăririi – dacă sunt trimise în afara amplasamentului)
	Da

	Frecvenţa de colectare
	Da

	Modul de transport
	Da

	Metoda de tratare
	Da


6.3. Zone de depozitare

	Identificaţi zona
	Deşeurile depozitate
	Sunt ele identificate în mod clar, inclusiv capacitatea maximă de depozitare şi perioada maximă de depozitare?*
	Proximitatea faţă de cursuri de ape, zone de interes public / vulnerabile la vandalism

Alte perimetre sensibile 

Identificaţi măsurile necesare pentru minimizarea riscurilor.
	Amenajările existente ale zonei de depozitare

	-
	
	
	
	

	-
	
	
	
	


          * trebuie realizate înainte de emiterea autorizaţiei

Societatea nu deţine depozite definitive de deşeuri pe amplasament. 
Există spații de depozitare temporară la nivelul fiecarei locații generatoare de deșeuri, amenajate și identificate corespunzător, spații utilizate doar până la valorificarea/eliminarea deşeului.
Aceste spații sunt impermeabilizate prin betonare. De asemenea, există dotarea cu cântare pentru înregistrarea cantităților ieșite .
6.4. CERINŢE SPECIALE DE DEPOZITARE

(de ex. pentru deşeuri inflamabile, deşeuri sensibile la căldură sau la lumină, separarea deşeurilor incompatibile, deşeuri care se pot dizolva sau pot reacţiona cu apa (care trebuie depozitate în spaţii acoperite). În acest sector, răspundeţi la următoarele puncte, mai ales unde este cazul.

	Material
	Categorie de mai jos
	Este zona de depozitare acoperită (D/N)

sau împrejmuită în întregime (I)
	Există un sistem de evacuare a biogazului (D/N)
	Levigatul este  drenat şi tratat înainte de evacuare (D/N)
	Există protecţie împotriva inundaţiilor sau pătrunderii apei de la stingerea incendiilor

D/N

	Uleiuri uzate
	AA 
	Da
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Da

	Acumulatori
	AA
	Da
	Nu este cazul
	Nu este cazul
	Da

	Șlam chimic
	C
	-
	-
	Da
	Da


A 
Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spaţii acoperite.

AA
Aceste categorii necesită în mod normal depozitare în spaţii împrejmuite.

B
Aceste materiale este probabil să degaje praf şi să necesite captarea aerului şi direcţionarea lui către o   

               instalaţie de  filtrare.

C
Sunt posibile reacţii cu apa. Nu trebuie depozitate în zone inundabile.

6.5. Recipienţi de depozitare (acolo unde sunt folosiţi)

	Lista de verificare pentru cerinţele caracteristice BAT
	Da/Nu

	Sunt recipienţii de depozitare:

( prevăzuţi cu capace, valve etc. şi securizaţi;

( inspectaţi în mod regulat şi înlocuiţi sau reparaţi când se deteriorează

(când sunt folosiţi, recipienţii de depozitare trebuie clar etichetaţi)
	Da

	Este implementată o procedură bine documentată pentru cazurile recipienţilor care s-au deteriorat sau curg?
	Da


Identificaţi orice măsură de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, pulberi, COV şi mirosuri) rezultate de la depozitarea sau manevrarea deşeurilor, care nu au fost deja acoperite în răspunsul dumneavoastră la Secţiunile 1.1 şi 5.6).

	-


6.6. RECUPERAREA SAU ELIMINAREA DEŞEURILOR

	Evaluare pentru identificarea celor mai bune opţiuni practice pentru eliminarea deşeurilor din punct de vedere al protecţiei mediului

	Sursa deşeurilor
	Metale asociate / prezenţa PCB sau azbest
	Deşeu
	Opţiuni posibile pentru tratarea lor 
	Detaliaţi (dacă este cazul) opţiunile utilizate sau propuse în instalaţie

	
	
	
	
	Reciclare
Recuperare
Eliminare
sau Nu se aplică
	Specificaţi opţiunea
	Dacă opţiunea actuală este “Eliminare”, precizaţi data până la care veţi implementa reutilizarea sau recuperarea sau justificaţi de ce acestea sunt imposibil de realizat din punct de vedere tehnic şi economic.

	Activități de laminare și activități conexe
	uleiuri minerale
	uleiuri uzate
	Reciclare
	Reciclare
	Valorificate la firme specializate
	

	
	inox 
	deşeu inox
	
	
	
	

	
	metale feroase 
	deşeu metalic feros 
	
	
	
	

	
	metale neferoase
	deşeu metalic neferos
	
	
	
	

	
	ambalaj metalic
	deşeu ambalaj metalic
	Recuperare
	Recuperare
	Se recuperează pentru refolosire.
	


6.7. Deşeuri de ambalaje

	Material
	Deşeuri de ambalaje generate
	Valorificate sau incinerate în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie

	
	
	Reciclare material
	Alte forme de reciclare
	Total reciclare
	Valorificare energetică
	Alte forme de valorificare
	Incinerate în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie
	Total valorificate sau incinerate în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie

	Sticlă
	Ambalaje de sticlă de la reactivi expirați
	Da
	
	
	
	Valorificate la firme specializate
	
	

	Plastic
	Deşeuri de plastic 
	Da
	
	
	
	Valorificate la firme specializate
	
	

	Hârtie, 

carton
	Deşeuri hârtie, carton
	Da
	
	
	
	Valorificate la firme specializate
	
	

	Metal 
	Cutii metalice
	Da
	
	
	
	Se refolosesc
	
	

	
	Butoaie 
	Da
	
	
	
	Valorificate la firme specializate
	
	

	Lemn
	Deșeu lemn
	Da
	
	
	
	
	Lemn
	Deșeu lemn

	Altele
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	Altele
	-


Notă:

Câmpurile gri deschis:

Câmpurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimări, dar acestea trebuie să se bazeze pe date empirice şi trebuie explicate în descrierea metodologiei.

Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimări brute. Aceste estimări trebuie explicate în descrierea metodologiei.

Câmpurile gri închis: Furnizarea datelor este voluntară.

Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice.

Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organică dar excluzând reciclarea materială.

Coloana (d) reprezintă suma coloanelor (b) şi (c).

Coloana (f), include toate formele de valorificare excluzând reciclarea şi valorificarea energetică.

Coloana (h), reprezintă suma coloanelor (d) (e) (f) şi (g).

Procentajul de valorificare sau incinerare în instalaţii de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h) / coloana (a).

Procentajul de reciclare: Coloana (d) / coloana (a).

Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de recirculare de minimum 15 % anterior anului 2011.

7. ENERGIE

7.1. CERINŢE ENERGETICE DE BAZĂ

7.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activităţilor este prezentat în tabelul următor, în funcţie de sursa de energie.

	Sursa de energie
	Consum de energie

	
	Furnizată/ an
	Primară, MWh
	% din total

	Electricitate din reţeaua publică
	~45000 MWh 


	
	

	Electricitate din altă sursă*
	-
	
	

	Abur / apă fierbinte achiziţionată şi nu generată pe amplasament*
	-
	
	

	Gaze, Pcal. = 8000 kcal/Nm3
	

~17,5 mil. Nm3
	
	

	Petrol
	-
	
	

	Cărbune
	-
	
	

	Energie termică 
	-
	
	


* specificaţi sursa şi factorul de conversie de la energia furnizată la cea primară

Informaţiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balanţe energetice, diagrame “Sankey”) care arată modul în care este consumată energia în activităţile din autorizaţie sunt descrise în continuare:

	Tip de informaţii (tabel, diagramă, bilanţ energetic etc.)
	Numărul documentului respectiv

	
	


7.1.2. Energie specifică

Informaţii despre consumul specific de energie pentru activităţile din autorizaţia integrată de mediu sunt descrise în tabelul următor:

	Listaţi mai jos activităţile
	Consum specific de energie (CSE)

(specificaţi unităţile adecvate)
	Descrierea fundamentelor CSE

Acestea trebuie să se bazeze pe consumul de energie primară pentru produse sau pe intrările de materii prime care corespund cel mai mult scopului principal sau capacităţii de producţie a instalaţiei.
	Compararea cu limitele

(comparaţi consumul specific de energie cu orice limite furnizate în Îndrumarul specific sectorului sau alte standarde industriale)

	Laminare la rece bandă inoxidabilă la rece

Sablare, decapare
	0,09 - 0,28 GJ/t 


	Consum energie specific pentru încălzirea acidului

	consum cu cel putin 4% mai mic decat valoarea precizată în documentul de referinţă BAT, de 0,1-0,3 GJ/tona de produs. 




7.1.3. Întreţinere 

Măsurile fundamentale pentru funcţionarea şi întreţinerea eficientă din punct de vedere energetic sunt descrise în tabelul de mai jos.

Completaţi tabelul prin: Confirmarea faptului că aveţi implementat un sistem documentat şi faceţi referire la acea documentaţie, astfel încât el să poată fi inspectat pe amplasament de către GNM / alte autorităţi competente responsabile conform legislaţiei în vigoare; sau Declararea intenţiei de a implementa un astfel de sistem documentat şi indicarea termenului  până la care veţi aplica un asemenea program, termen care trebuie să fie acoperit de perioada prevăzută în Planul de măsuri obligatorii; sau

Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantă / aplicabilă pentru activităţile desfăşurate.

	Există măsuri documentate de funcţionare, întreţinere şi gospodărire a energiei pentru următoarele componente?  (acolo unde este relevant):
	Da
	Nu este relevant
	Informaţii suplimentare

(documentele de referinţă, termenele la care măsurile vor fi implementate sau motivul pentru care nu sunt relevante / aplicabile)

	Aer condiţionat, proces de refrigerare şi sisteme de răcire (scurgeri, etanşări, controlul temperaturii, întreţinerea evaporatorului / condensatorului);
	da 
	-
	Există proceduri cu instrucţiuni de funcţionare şi exploatare pentru instalaţie şi / sau părţi din instalaţie, există contracte de întreținere cu societăți exterioare abilitate.



	Funcţionarea motoarelor şi mecanismelor de antrenare
	da
	-
	

	Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, proceduri de utilizare);
	da 
	-
	

	Sisteme de distribuţie a aburului (scurgeri, izolaţii);
	da
	-
	

	Sisteme de încălzire a spaţiilor şi de furnizare a apei calde;
	da
	-
	

	Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin frecare;
	da
	-
	

	Întreţinerea boilerelor de ex. optimizarea excesului de aer;
	-
	-
	

	Alte forme de întreţinere relevante pentru activităţile din instalaţie.
	-
	-
	


7.2. Măsuri tehnice

Măsurile tehnice fundamentale pentru eficienţa energetică sunt descrise în tabelul de mai jos

Completaţi tabelul prin:

Confirmarea faptului că vă conformaţi cu fiecare cerinţă, sau

Declararea intenţiei de conformare şi indicarea termenului până la care o veţi face în cadrul Planului de măsuri obligatorii a activităţii analizate; sau expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantă / aplicabilă pentru activităţile desfăşurate.

	Confirmaţi că următoarele măsuri tehnice sunt implementate pentru evitarea încălzirii excesive sau pierderilor din procesul de răcire pentru  următoarele aspecte: (acolo unde este relevant):
	Da


	Nu este relevant
	Informaţii suplimentare

(termenele prevăzute pentru aplicarea măsurilor sau motivul pentru care nu sunt relevante / aplicabile)

	Izolarea suficientă a sistemelor de abur, a recipienţilor şi conductelor încălzite 
	Da
	-
	- nu se face încălzire decât în Clădirea Principală și Clădirea Logistică. În Clădirea Logistică încălzirea se face prin intermediul centralelor termice murale. 
Toate conductele sunt în interior

	Prevederea de metode de etanşare şi izolare pentru menţinerea temperaturii
	Da
	-
	Izolarea termică a cabinelor de comandă

	Senzori şi întrerupătoare temporizate simple sunt prevăzute pentru a preveni evacuările inutile de lichide şi gaze încălzite.
	Da
	
	Instalaţiile sunt prevăzute cu sisteme de avertizare în cazul pierderilor accidentale.

	Alte măsuri adecvate
	-
	-
	-


7.2.1. Măsuri de service al clădirilor

Măsuri fundamentale pentru eficienţa energetică a service-ului clădirilor sunt descrise în tabelul de mai jos:

Completaţi tabelul prin:

Confirmarea faptului că vă conformaţi cu fiecare cerinţă, sau

Declararea intenţiei de conformare şi indicarea datei până la care o veţi face în cadrul programului dumneavoastră de modernizare; sau

Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantă pentru activităţile desfăşurate.

	Confirmaţi că următoarele măsuri de service al clădirilor sunt implementate pentru următoarele aspecte (unde este relevant):
	Da / Nu
	Nu este relevant
	Informaţii suplimentare

(documentele de referinţă, termenul de punere în practică / aplicare a măsurilor sau motivul pentru care nu sunt relevante)

	Există o iluminare artificială adecvată şi eficientă din punct de vedere energetic
	Da
	-
	

	Există sisteme de control al climatului eficiente din punct de vedere energetic pentru: 

Încălzirea spaţiilor

Apa caldă

Controlul temperaturii

Ventilaţie

Controlul umidităţii
	Da
Da

Da

Da

Da
	-
	


7.3. Eficienţa energetică

Un plan de utilizare eficientă a energiei este furnizat mai jos, care identifică şi evaluează toate tehnicile care să conducă la utilizarea eficientă a energiei, aplicabile activităţilor reglementate prin autorizaţie.

Completaţi tabelul astfel:

Indicaţi ce tehnici de utilizare eficientă a energiei, inclusiv cele omise la cerinţele energetice fundamentale şi cerinţele suplimentare privind eficienţa energetică, sunt aplicabile activităţilor, dar nu au fost încă implementate.

Precizaţi reducerile de CO2 realizabile de către acea tehnică până la sfârşitul ciclului de funcţionare (al instalaţiei pentru care se solicită autorizaţia integrată de mediu).

În plus faţă de cele de mai sus, estimaţi costurile anuale echivalente implementării tehnicii, costurile pe tona de CO2 recuperată şi prioritatea de implementare.

	TOŢI SOLICITANŢII
	


	Măsura de utilizare eficientă a energiei
	Recuperări de CO2 (tone)
	Cost Anual Echivalent

(CAE)

EUR
	CAE/CO2 recuperat

EUR/tonă
	Data de  implementare

	
	Anual
	Pe durata de funcţionare
	
	
	

	-
	-
	-
	-
	-
	-


Observaţii:
Prezentaţi metoda de evaluare şi faceţi dovada că au fost utilizate cele mai bune criterii pentru rata de actualizare, durata de viaţă şi cheltuieli (EUR/ tonă).

-
7.3.1. Cerinţe suplimentare pentru eficienţa energetică

Informaţii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date în tabelul de mai jos;

Completaţi tabelul prin:

Confirmarea faptului că măsura este implementată, sau 

Declararea intenţiei de a implementa măsura şi indicarea termenului de aplicare a acesteia; sau

Expunerea motivului pentru care măsura nu este relevantă / aplicabilă pentru activităţile desfăşurate.

	Concluzii BAT pentru principiile de recuperare / economisire a energiei
	Este această tehnică utilizată în mod curent în instalaţie?

(D / N)
	Dacă NU explicaţi de ce tehnica nu este adecvată sau indicaţi termenul de aplicare

	Recuperarea căldurii din diferite părţi ale proceselor
	
	-

	Tehnici de deshidratare de mare eficienţă pentru minimizarea energiei necesare uscării.
	
	-

	Minimizarea consumului de apă şi utilizarea sistemelor închise de circulaţie a apei.
	
	-

	Izolaţie bună (clădiri, conducte, camera de uscare şi instalaţia).
	
	-

	Amplasamentul instalaţiei pentru reducerea distanţelor de pompare.
	
	

	Optimizarea fazelor motoarelor cu comandă electronică.
	
	-

	Utilizarea apelor de răcire reziduale (care au o temperatură ridicată) pentru recuperarea căldurii.
	
	-

	Transportor cu benzi transportoare în locul celui pneumatic (deşi acesta trebuie protejat împotriva probabilităţii sporite de producere a evacuărilor fugitive)
	
	-

	Măsuri optimizate de eficienţă pentru instalaţiile de ardere, de ex. preîncălzirea aerului / combustibilului, excesul de aer etc.
	
	-

	Procesare continuă în loc de procese discontinue
	
	-

	Valve automate
	
	-

	Valve de returnare a condensului
	
	-

	Utilizarea sistemelor naturale de uscare
	
	-

	Altele
	-
	-


7.4. Alternative de furnizare a energiei

Informaţii despre tehnicile de furnizare eficientă a energiei sunt date în tabelul de mai jos.

Completaţi tabelul astfel:

Confirmaţi faptul că măsura este implementată, sau

Declaraţi intenţia de a implementa măsura şi indicaţi termenul de punere în practică; sau

Expuneţi motivul pentru care măsura nu este relevantă / aplicabilă pentru activităţile desfăşurate

	Tehnici de furnizare a energiei
	Este această tehnică utilizată în mod curent în instalaţie?

(D / N)
	Dacă NU, explicaţi de ce tehnica nu este adecvată sau indicaţi termenul de aplicare

	Utilizarea unităţilor de co-generare;
	Nu 
	Nu se aplică.

	Recuperarea energiei din deşeuri;
	Nu
	-

	Utilizarea de combustibili mai puţin poluanţi.
	Da.

În procesul tehnologic de laminare se foloseşte drept combustibil, gazul metan, care prin ardere, generează cantităţi reduse de poluanţi, comparativ cu alţi combustibili.
	-


8. ACCIDENTELE ŞI CONSECINŢELE LOR

8.1. Controlul activităţilor care prezintă pericole de accidente majore în care sunt implicate substanţe periculoase – SEVESO

	
	Da/Nu
	
	Da/Nu

	Instalaţia se încadrează în categoria de risc major conform prevederilor HG 804/2007 ce transpune Directiva SEVESO?
	Da
	Dacă da, aţi depus raportul de securitate?
	Da

	Instalaţia se încadrează în categoria de risc minor conform prevederilor HG 804/2007 ce transpune Directiva SEVESO?
	-
	Dacă da, aţi realizat Politica de Prevenire a Accidentelor Majore?
	Da


Avand în vedere faptul că pe amplasamentul societății capacitatea maximă de stocare a acidului fluorhidric este de 30 tone, mai mare decât cantitatea relevantă pentru substanțele foarte toxice, coloana 3 (20 tone), OŢELINOX SA se încadrează în categoria obiectivelor cu risc major, pentru care este obligat să întocmească și să revizuiască conform art. 10, pct. (5) din Legea 59/2016, Raportul de securitate, o data la 5 ani. 
În anul 2017 a fost întocmit Raportul de securitate de catre  Eco Green Consulting Tulcea, raport atașat prezentei solicitări.

8.2. Plan de management al accidentelor

Utilizând recomandările prevăzute de BAT ca listă de verificare, completaţi acest tabel pentru orice eveniment care poate avea consecinţe semnificative asupra mediului sau ataşaţi planurile de urgenţă (internă şi externă) existente care să prezinte metodele prin care impactul accidentelor şi avariilor să fie minimizat. În plus, demonstraţi implementarea unui sistem eficient de management de mediu. 

	Scenariu de accident sau de evacuare anormală
	Probabilitatea de producere
	Consecinţele producerii
	Măsuri luate sau propuse pentru minimizarea probabilităţii de producere
	Acţiuni planificate în eventualitatea că un astfel se eveniment se produce

	incendiu, cutremur, accidente 
	mică 
	deteriorări ale echipamentelor, emisii de fum 
	plan de prevenire situații de urgență și accidente 


	planuri de intervenție în situații de urgență și accidente pentru toate aspectele de mediu semnificative identificate 


Care dintre cele de mai sus, consideraţi că provoacă cele mai critice riscuri pentru mediu? 

Având în vedere probabilitatea de producere a unui incendiu / explozie în cadrul locaţiilor prezentate, dar şi faptul că există dotările necesare (echipamente de interblocare, sisteme de alarmă / avertizare şi dotări PSI), se poate considera că acestea nu provoacă riscuri critice pentru mediu. 
8.3. Tehnici

Explicaţi, pe scurt, modul în care sunt folosite următoarele tehnici, acolo unde este relevant.

	TEHNICI PREVENTIVE
	RĂSPUNS

	inventarul substanţelor
	Conform secţiunii 3.1 

	trebuie să existe proceduri pentru verificarea materiilor prime şi deşeurilor pentru a ne asigura că ele nu vor interacţiona contribuind la apariţia unui incident
	Verificarea materiilor prime se efectuează conform procedurilor stabilite de companie. Deșeurile sunt colectate și depozitate conform instrucțiunilor de lucru pentru colectarea deșeurilor periculoase și nepericuloase și procedurii de gestionare a deșeurilor. 

	depozitare adecvată
	A se vedea secţiunile 5.4. şi 6.3 (completat după finalizare 5.4.si 6.3)

	alarme proiectate în proces, mecanisme de decuplare şi alte modalităţi de control
	Instalaţiile tehnologice sunt dotate cu echipamente şi sisteme de control automat al parametrilor de proces pentru situaţii de pornire/oprire şi funcţionare normală, precum şi sisteme de alarmare şi decuplare în caz de avarie.

	bariere şi reţinerea conţinutului
	Conform secţiunii 5.4.5

	cuve de retenţie şi bazine de decantare
	A se vedea secţiunea 5.4.5

	izolarea clădirilor
	Da. 

	asigurarea preaplinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex. măsurarea nivelului, alarme care să sesizeze nivelul ridicat, întrerupătoare de nivel ridicat şi contorizarea încărcăturilor
	Rezervoarele sunt dotate cu sisteme de  măsurare a nivelului. 

	sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat
	Există un sistem de pază adecvat, precum şi dotările necesare pentru asigurarea securităţii în zonele care prevăd acest lucru. Operatorul are încheiat un contract cu o societate specializată, care asigură paza  permanentă a obiectivului. 

	registre pentru evidenţa tuturor incidentelor, eşecurilor, schimbărilor de procedură, evenimentelor anormale şi constatărilor inspecţiilor de întreţinere
	Evidenţele sunt înregistrate şi păstrate conform procedurilor sistemului de management al mediului implementat 

	trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a răspunde şi a trage învăţăminte din aceste incidente
	Societatea are stabilite şi menţine proceduri conform sistemului de management implementat în cadrul organizaţiei. 

	rolurile şi responsabilităţile personalului implicat în managementul accidentelor
	Da, conform Procedurii pentru prevenire situații de urgență și capacitate de răspuns PG-6.1-02
Plan de Contingență – PG-6.1-02-1

	proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicării insuficiente între angajaţi în cadrul operaţiunilor de schimbare de tură, de întreţinere sau în cadrul altor operaţiuni tehnice
	Există instrucțiuni de lucru și procedura Comunicare, consultare și participare, cod PG-7.4-01

	compoziţia conţinutului din colectoarele de retenţie sau din colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificată înainte de epurare sau eliminare
	Da, se monitorizează lunar calitatea efluentului la evacuarea în canalizarea municipală.

	canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarmă de nivel ridicat sau cu senzor conectat la o pompă automată pentru depozitare (nu pentru evacuare); trebuie să fie implementat un sistem pentru a asigura că nivelurile colectoarelor sunt mereu menţinute la o valoare minimă
	Există. 

	alarmele care sesizează nivelul ridicat nu trebuie folosite în mod obişnuit ca metodă primară de control al nivelului
	

	ACŢIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR
	

	îndrumare privind modul în care poate fi gestionat fiecare scenariu de accident
	Da, Conform Plan de intervenție 

	căile de comunicare trebuie stabilite cu autorităţile de resort şi cu serviciile de urgenţă
	Da. În cazul producerii unui incident dispeceratul societăţii are ca sarcină anunţarea tuturor autorităţilor competente conform Schemei de comunicare disponibilă la fiecare departament.

	echipament de reţinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, anunţarea autorităţilor de resort şi proceduri de evacuare
	Cuve de retenţie pentru colectarea eventualelor scurgeri, kituri de depoluare.

	izolarea scurgerilor posibile în caz de accident de la anumite componente ale instalaţiei şi a apei folosite pentru stingerea incendiilor de apa pluvială, prin reţele separate de canalizare 
	Da, conform Procedurilor specifice şi plan de intervenţie în caz de poluare accidentală.

	Alte tehnici specifice pentru sector
	A se vedea Secţiunea 4 


9. ZGOMOT ŞI VIBRAŢII

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informaţiilor oferite trebuie să corespundă riscului de producere a disconfortului la receptorii sensibili. 

În cazul în care, receptorii se află la mare distanţă şi riscul este mai scăzut, informaţiile solicitate în Tabelul 9.1 nu vor fi detaliate, dar informaţiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru reducerea zgomotului, atât cât permite rezultatul analizei cost – beneficii. 
Sursele nesemnificative trebuie “separate” calitativ (oferind explicaţii) şi nu trebuie furnizate informaţii detaliate.
Trebuie oferite hărţi şi planuri de amplasament dacă este cazul pentru a indica localizarea receptorilor, surselor şi punctelor de monitorizare. Va fi utilă identificarea surselor aflate pe amplasament, în afara instalaţiei, în cazul în care acestea sunt semnificative
9.1. Receptori 
Pe amplasamentul OŢELINOX SA Targoviste şi vecinătatea acestuia nu există receptori sensibili la zgomot.
    (Inclusiv informaţii referitoare la impactul asupra mediului şi măsurile existente pentru monitorizarea impactului)
	Identificaţi şi descrieţi fiecare locaţie sensibilă la zgomot, care este afectată
	Care este nivelul de zgomot de fond (sau ambiental) la fiecare receptor identificat?
	Există un punct de monitorizare specificat care are legătură cu receptorul?
	Frecvenţa monitorizării?
	Care este nivelul zgomotului când instalaţia / sursa (sursele) funcţionează?
	Au fost aplicate limite pentru zgomot sau alte condiţii?

	Zona limitrofă amplasamentului societăţii 
	Nivelul de zgomot la limita amplasamentului – poartă ( <60) 
	Zona auditivă
	 La solicitarea autorităților de mediu
	max 65 dB (A).
	Nivelul acustic stabilit prin STAS 10009/1988

	Zone protejate adiacente amplasamentului
	Nivelul de zgomot la limita amplasamentului – poartă ( <55 în timpul zilei ; < 45 în timpul noptii)
	Zona auditivă
	 La solicitarea autorităților de mediu
	max 55 dB (în timpul zilei).

max. 45dB ( în timpul nopții)
	Nivelul acustic stabilit prin STAS 10009/1988

	În interiorul zonelor funcționale
	Nivel zgomot <35 în timpul zilei și < 30 în timpul nopții
	Zona auditivă
	La solicitarea autorităților de mediu
	Max. 35 dB (în timpul zilei).

max. 30dB ( în timpul nopții)
	Nivelul acustic stabilit prin STAS 10009/1988


9.2. Surse de zgomot

 (Informaţii referitoare la sursele şi emisiile individuale)

	Faceţi o prezentare generală, succintă, a surselor al căror impact este nesemnificativ. 

Aceasta poate fi realizată prin utilizarea informaţiilor din secţiunea referitoare la evaluările de mediu după caz (impact sau/şi bilanţ de mediu) privind zgomotul şi vibraţiile sau prin folosirea unei abordări calitative obişnuite, atunci când nivelul scăzut de risc este evident.

 NU este necesară furnizarea de informaţii suplimentare pentru sursele descrise aici.

	Identificaţi fiecare sursă semnificativă de zgomot şi/sau vibraţii
	Numărul de referinţă al sursei 
	Descrieţi natura zgomotului sau vibraţiei
	Există un punct de monitorizare specificat?
	Care este contribuţia la emisia totală?
	Descrieţi acţiunile întreprinse pentru prevenirea sau minimizarea emisiilor de zgomot
	Măsuri care trebuie luate pentru respectarea BAT-urilor şi a termenelor stabilite în Planul de măsuri obligatorii

	Receptie materii prime (rulori tablă din oțel inoxidabil)
	-
	intermitent
	În interiorul incintei. La locurile de muncă


	mică
	· Reducerea nivelului de zgomot  sub limita maximă admisă prin realizarea unor protecții fonoizolante și / sau  fonoabsorbante.

· Reducerea nivelului de zgomot  sub limita maximă admisă prin carcasare fonoizolantă sau fonoabsorbantă.
· Utilizarea de protecții individuale potrivite și eficiente, antifoane interne sau antifoane externe (căști).

· Asigurarea EIP conforme (antifoane interne sau externe).

· Închiderea ușilor sălilor în care nivelul de zgomot este crescut.
· Măsurile sunt cuprinse în planul de prevenire și protecție conform reglementărilor de sănătate și securitate în muncă.
	nu este cazul pentru exterior

	Secţia laminare la rece:
	
	intermitent
	
	mică
	
	

	Secția control, prelucare, pregătire și expediție produse finite:
	
	intermitent
	
	mică
	
	

	Staţie tratare apă
	
	intermitent
	
	mică
	
	

	Autovehicule transport
	
	intermitent
	
	mică
	
	


Orice alte informaţii relevante trebuie precizate aici sau trebuie făcută referire la ele. De ex. Surse din afara instalaţiei

9.3.  Studii privind măsurarea zgomotului în mediu

Furnizaţi detalii despre orice studii care au fost făcute.

	Referinţa (Denumirea, anul etc.) studiului respectiv
	Scop
	Locaţii luate în considerare
	Surse identificate sau investigate
	Rezultate, dB(A)

	-
	
	
	
	

	
	
	
	
	


9.4.  Întreţinere

	
	Da
	Nu
	Dacă nu, indicaţi termenul de aplicare a procedurilor / măsurilor

	Procedurile de întreţinere identifică în mod precis cazurile în care este necesară întreţinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
	x
	
	

	Procedurile de exploatare identifică în mod precis acţiunile care sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
	x
	
	


9.5.   Limite 

Din tabelul 9.1 rezumaţi impactul zgomotului referindu-vă la limite recunoscute

	Receptor sensibil
	
	Limite
	Nivelul zgomotului când instalaţia funcţionează
	În cazul în care nivelul zgomotului depăşeşte limitele fie justificaţi situaţia, fie indicaţi măsurile şi intervalele de timp propuse pentru remedierea situaţiei (acestea au fost poate identificate în tabelul 9.1).

	-
	
	
	
	
	


	Locul de deteminare a nivelului de zgomot
	Surse investigate
	Rezultate*, dB(A)
	Limita cf. HG 493/2006 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitoare la expunerea lucrătorilor la riscurile generate de zgomot dB(A)

	
	
	
	

	
	
	
	


9.6.   Informaţii suplimentare cerute pentru instalaţiile complexe şi/sau cu risc ridicat

Aceasta este o cerinţă suplimentară care trebuie completată când este solicitată de Autoritatea responsabilă de emiterea autorizaţiei integrate de mediu. Aceasta poate fi de asemenea utilă oricărui Operator / Titular de activitate care are probleme cu zgomotul sau este posibil să producă disconfort cauzat de zgomot şi/sau vibraţii pentru a direcţiona sau ierarhiza activităţile.

	Sursa

	Scenarii de avarie posibile 
	Ce măsuri au fost implementate pentru prevenirea avariei sau pentru reducerea impactului?
	Care este impactul / rezultatul asupra mediului dacă se produce o avarie?
	Ce măsuri sunt luate dacă apare şi cine este responsabil?

	-
	
	
	
	


Minimizarea potenţialului de disconfort datorat zgomotului, în special de la:

Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;

	Nu este cazul


Manevrare mecanică,

	Nu este cazul


Deplasarea vehiculelor, în special încărcătoare interne precum autoîncărcătoare;

	Nu este cazul


	Orice alte informaţii relevante care nu au fost cerute în mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie să se facă referire la ele.


10. MONITORIZARE 

10.1. Monitorizarea şi raportarea emisiilor în aer

- emisii rezultate din procese tehnologice
	Parametru
	Punct de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare
	Este echipamentul calibrat?
	DACĂ NU:

	
	
	
	
	
	Eroarea de măsurare şi eroarea globală care rezultă.
	Metode şi intervale de corectare a calibrării
	Acreditarea deţinută de prelevatorii de probe şi de laboratoare sau detalii despre personalul folosit şi instruire / competenţe

	Pulberi  totale
	Linia 
tratament termic și decapare   – AP(C) 
	semestrial
	Analizor automat Multilyzer cu celule electrochimice

	Da
	-
	-
	Analizor verificat periodic și calibrat

	Monoxid de carbon
	
	
	
	
	
	
	

	Oxizi de azot
	
	
	
	
	
	
	

	Oxizi de sulf
	
	
	
	
	
	
	

	Pulberi  totale
	Linie  tratament termic și decapare   – AP(H)
	
	Analizor automat Multilyzer cu celule electrochimice

	Da
	-
	-
	Analizor verificat periodic si calibrat

	Monoxid de carbon
	
	
	
	
	
	
	

	Oxizi de azot
	
	
	
	
	
	
	

	Oxizi de sulf
	
	
	
	
	
	
	

	Pulberi  totale
	Cuptoare coacere straluci-toare și degresa-re
	
	Analizor automat Multilyzer cu celule electrochimice

	Da
	-
	-
	Analizor verificat periodic si calibrat

	Monoxid de carbon
	
	
	
	
	
	
	

	Oxizi de azot
	
	
	
	
	
	
	

	Oxizi de sulf
	
	
	
	
	
	
	

	Acid fluorhidric
	Turn spălare gaze acide
	semestrial
	EPA 340.3 metoda cu complexon alizarină
	Da
	-
	-
	Laborator acreditat SR EN ISO 17025:2005

	Oxizi de azot
	
	
	Analizor, detecție su sensori electrochimici
	
	
	
	

	Pulberi totale
	Sablare AP(H)
	anual
	Prelevator KS 107
	Da
	-
	-
	

	Hidrocarburi (exprimate ca și carbon organic total)
	Exhaustare ZM1, ZM2 și ZM3
	anual
	SR EN 15446-2008

	Da
	-
	-
	

	Pulberi  totale
	Cazan degre-sare DG1
	La solicitarea autorită
ților de mediu
	SR EN 13284-1/2002
	Da
	-
	-
	Laborator acreditat SR EN ISO 17025:2005

	Monoxid de carbon
	
	anual
	SR ISO 10396/2008
	Da
	-
	-
	Laborator acreditat SR EN ISO 17025:2005

	Oxizi de azot
	
	
	
	Da
	
	
	

	Oxizi de sulf
	
	
	
	Da
	
	
	

	Pulberi totale
	Instalație de răcire după cuptor APH
	La solicitarea autorită
ților de mediu
	SR ISO 9096 SR
	Da
	
	
	n/a (nu a fost solicitată)

	
	Instalatie de captare și reținere la mașina de rindeluit
	La solicitarea autorită
ților de mediu
	SR ISO 9096 SR
	Da
	
	
	n/a (nu a fost solicitată)

	
	Instalatie de captare și reținere la echipamentele de debitare
	La solicitarea autorită
ților de mediu
	SR ISO 9096 SR
	Da
	
	
	n/a (nu a fost solicitată)


- emisii rezultate din procese de combustie
	Parametru
	Punct de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare
	Este echipamentul calibrat?
	DACĂ NU:

	
	
	
	
	
	Eroarea de măsurare şi eroarea globală care rezultă.
	Metode şi intervale de corectare a calibrării
	Acreditarea deţinută de prelevatorii de probe şi de laboratoare sau detalii despre personalul folosit şi instruire / competenţe

	Pulberi  totale
	Coșuri cazane aferente centralei termice
	La solicitarea autorită-ților de mediu
	-
	Da
	-
	-
	Laborator acredita SR EN ISO 17025:2005

	Monoxid de carbon
	
	anual
	SR ISO 10396/2008
	
	
	
	

	Oxizi de azot
	
	
	
	
	
	
	

	Oxizi de sulf
	
	
	
	
	
	
	


Operatorul a realizat monitorizările emisiilor conform prevederilor Autorizaţiei Integrate de Mediu nr. 9/2017.

Au fost monitorizate emisiile de CO, NOx, SO2, şi pulberi. 

Sinteza rezultatelor monitorizarii efectuate sunt prezentate în tabelul următor. 

Rezultatele monitorizarii cu laboratorul propriu și laboratorul extern pentru emisii în aer în anul 2020 conform AIM nr.9/2017 sunt:
	Domeniul
	Indicatorul monitorizat
	UM
	Valori monitorizate
	Valori limita conform:

	
	
	
	
	AIM 9/2017
	BAT
	Legea 278/2013

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	3,11 ÷ 3,12
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	6 ÷ 7
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	301 ÷ 311
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,273
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	281
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor APC

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,95 ÷ 2,15
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 11
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	293 ÷ 331
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor APC

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,917
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4 
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	147
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	 < 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor BAL1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,11 ÷ 1,34
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	3 ÷ 4,50
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	114,5 ÷ 126,00
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor BAL1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,917
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	135
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cuptor BAL2

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	2,19 ÷ 2,47
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	260,50 ÷ 369,00
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cuptor BAL2

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,25
	20
	10 ÷ 20
	-

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	120
	50 ÷ 120
	-

	
	NOx
	mg/Nm3
	257
	400
	250 ÷ 400
	-

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	100
	50 ÷ 100
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare cazan degresare DG1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 7
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	81 ÷ 119
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare cazan degresare DG1

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	196
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coș evacuare sablare APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	3,14 ÷ 3,18
	20
	< 20
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coș evacuare sablare APH

	Aer emisii tehnologice
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	1,273
	20
	< 20
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Turn spălare gaze acide

	Aer emisii tehnologice
	NOx
	mg/Nm3
	11 ÷ 49,9
	500
	200 ÷ 650
	-

	
	Fluor şi compuşi (HF)
	mg/Nm3
	0,125 ÷ 0,175
	5
	2 ÷ 7
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM1

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	1,07
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM2 

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	0,86  
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR – Exhaustare ZM3 

	Aer emisii tehnologice
	Hidrocarburi
	mg/Nm3
	0,64  
	15
	5 ÷ 15
	-

	Monitorizare prin intermediul laboratorului propriu - Coșuri evacuare cazane centrala termică (CT1, CT2 ,CT3 și CT4)

	Aer – emisii  aferente facilităţilor auxiliare
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	0,95 ÷ 3,78
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	SLD ÷ 5,00
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	67,00 ÷ 184,00
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	SLD 
	35
	-
	35

	Monitorizare prin intermediul laboratorului subcontractat acreditat RENAR - Coșuri evacuare cazane centrala termică (CT1, CT2,CT3 și CT4)

	Aer – emisii  aferente facilităţilor auxiliare
	Pulberi totale
	mg/Nm3
	-
	5
	-
	5

	
	CO
	mg/Nm3
	< 4
	100
	-
	100

	
	NOx
	mg/Nm3
	< 20 ÷ 192
	350
	-
	350

	
	SOx
	mg/Nm3
	< 20
	35
	-
	35


Rezultatele au fost sub VLE - valori limita la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu. Pentru sursele existente şi investiţiile realizate indicatorii monitorizaţi se vor încadra în continuare sub limitele impuse de AIM nr. VL conform Ordinului nr. 462/1993.  

Descrieţi orice programe / măsuri diferite pentru perioadele de pornire şi oprire.

	Pentru perioadele de pornire, măsura care se aplică este de monitorizare a emisiilor cu o frecvenţă mai mare pentru reglarea parametrilor de funcţionare, până la intrarea instalaţiei în parametrii normali. În situaţii deosebite, când este necesară oprirea instalaţiei se acţionează conform planului de intervenţie în caz de poluări accidentale.


-

Observaţii:

Monitorizarea şi înregistrarea continuă este posibil să fie impuse în următoarele circumstanţe:

Când emisia este redusă înainte de evacuarea în aer (de ex. printr-un filtru, arzător sau scruber);

Când sunt impuse alte măsuri de control pentru realizarea unui nivel satisfăcător al emisiilor (de ex. selecţia şarjei, degresare);

Fluxurile de gaz trebuie măsurate, sau determinate în alt mod pentru a raporta concentraţiile la evacuările de masă;

Pentru a raporta măsurătorile la condiţiile de referinţă va fi necesar să se măsoare şi să se înregistreze temperatura şi presiunea emisiei. Conţinutul de vapori de apă trebuie de asemenea măsurat dacă este probabil să depăşească 3 % doar dacă tehnicile de măsurare utilizate pentru alţi poluanţi nu dau rezultate în condiţii uscate.

Unde este cazul, trebuie efectuate evaluări periodice vizuale şi olfactive ale evacuărilor pentru a asigura faptul că evacuările finale în aer trebuie să fie incolore, fără aburi sau vapori persistenţi şi fără picături de apă.

	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în aer
	1. Program de monitorizare
2. Rapoarte lunare
3. Raport anual de mediu


10.2. Monitorizarea emisiilor în apă

Descrieţi măsurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzând orice monitorizare a mediului şi frecvenţa, metodologia de măsurare şi procedura de evaluare propusă. Trebuie să folosiţi tabelele de mai jos şi să prezentaţi referiri la informaţii suplimentare dintr-un document precizat, acolo unde este necesar. 

Descrieţi orice măsuri speciale pentru perioadele de pornire şi oprire.

	În cazul funcţionării anormale a instalaţiilor, care afectează calitatea apelor evacuate şi, implicit, calitatea efluentului final, măsurile adoptate sunt de mărire a frecvenţei de analiză a indicatorilor specifici instalaţiei cu funcţionare în afara parametrilor, funcţie de care se ia decizia de oprire.


Observaţii:

Frecvenţa de monitorizare va varia în funcţie de sensibilitatea receptorilor şi trebuie să fie proporţională cu dimensiunea operaţiilor.

Operatorul / Titularul de activitate trebuie să aibă realizată o analiză completă care să acopere un spectru larg de substanţe pentru a putea stabili că toate substanţele relevante au fost luate în considerare la stabilirea valorilor limită de emisie. Această analiză trebuie să cuprindă lista substanţelor indicate de legislaţia în vigoare. Acest lucru trebuie actualizat în mod normal cel puţin o dată pe an.

Toate substanţele despre care se consideră că pot crea probleme sau toate substanţele individuale la care mediul local poate fi  sensibil şi asupra cărora activitatea poate avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta trebuie să se aplice în special pesticidelor obişnuite şi metalelor grele. Folosirea probelor medii alcătuite din probe momentane este o tehnică care se foloseşte mai ales în cazurile în care concentraţiile nu variază în mod excesiv.

În unele sectoare pot exista evacuări de substanţe care sunt mai dificil de măsurat / determinat şi a căror capacitate de a produce efecte negative este incertă, în special când sunt în combinaţie cu alte substanţe. Tehnicile de monitorizare a „toxicităţii totale a efluentului” pot fi aşadar adecvate pentru a face măsurători directe ale efectelor negative, de ex. evaluarea directă a toxicităţii. O anumită îndrumare privind testarea toxicităţii poate fi primită de la Autoritatea responsabilă de emiterea autorizaţiei integrate de mediu.

	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în apele de suprafaţă
	Nu  sunt emisii directe în apele de suprafață. Efluentul final al platformei ajunge în staţia de epurare a oraşului


10.2.1. Monitorizarea şi raportarea emisiilor în apă

	Parametru
	Punct de emisie
	Denumirea receptoru-lui
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare
	Sunt echipamentele / prelevatoarele de probe / laboratoarele acreditate?
	DACĂ NU:

	
	
	
	
	
	
	Eroarea de măsurare şi eroarea globală care rezultă.
	Metode şi intervale de corectare a calibrării echipamentelor
	Acreditarea deţinută de prelevatorii de probe şi de laboratoare sau detalii despre personalul folosit şi instruire / competenţe

	Ape tehnologice și ape menajere (evacuate din chesonul SP1)

	Materii în suspensie
	Chesonul principal 

SP1
	Stația de epurare munici-pală
	semestrial
	Conform standardelor legale în vigoare
	Da
	
	
	Laborator acreditat SR EN ISO 17025:2005

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	CCO-Cr
	
	
	
	
	
	
	
	

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	
	
	
	
	
	
	
	

	Crom hexavalent
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ape uzate industriale epurate 

	Materii în suspensie
	Înainte de evacuare în chesonul SP1
	Stația de epurare munici-pală
	semestrial
	Conform standardelor legale in vigoare
	Da
	
	
	Laborator acreditat SR EN ISO 17025:2005

	pH
	
	
	
	
	
	
	
	

	Fier total ionic
	
	
	
	
	
	
	
	

	Crom total
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Nichel
	
	
	
	
	
	
	
	

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ape pluviale și ape tehnologice convențional curate

	Materii în suspensie
	Bazin retenție
	Pârâul Ilfov
	Anual
	Conform standardelor legale în vigoare
	Da
	
	
	Laborator acreditat SR EN ISO 17025:2005

	CCO-Cr
	
	
	
	
	
	
	
	

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	
	
	
	
	
	
	
	


Analizând rezultatele încercărilor/analizelor prezentate în Rapoartele de încercare emise de atât de laboratorul propriu cât și de către laboratorul subcontractat, acreditat SR EN ISO17025:2005 se constată că probele, respectiv concentrațiile poluanților pentru care s-au efecutat măsurari se încadrează în valorile limită stabilite conform recomandărilor Documentului de Referinţă asupra Celor mai Bune Tehnici Disponibile în Industria Prelucrătoare a Metalelor Feroase cât și în valorile limită stabilite prin normativul NTPA 002/2002 cu modificările și completările ulterioare, acolo unde nu există cerințe în documentul BAT.

Rezultatele obținute în laboratorul acreditat subcontractat au pus în evidenţă faptul că, concentrațiile de poluanți determinați se încadrează în limitele impuse de autorizația integrată de mediu nr. 9/2017, în cerințele celor mai bune tehnici disponibile pentru Industria prelucrătoare a metalelor feroase cât și în cerințele normativului NTPA 002/2002 cu modificările șicompletările ulterioare.

10.3. Monitorizarea şi raportarea emisiilor în apa subterană

Se va analiza calitatea apei subterane prelevate din forajele de monitorizare.

	Parametru
	Unitate de măsură
	Punct de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare

	pH
	unit pH
	Forajele F1, F2, F3, F4, F5 și F6
	La 2 ani
	Conform standardelor legale in vigoare

	Oxidabilitate(CCO-Mn)
	mgO2/L
	
	
	

	Azotați
	mg/L
	
	
	

	Crom total
	μg/L
	
	
	

	Fier total
	μg/L
	
	
	

	Nichel
	μg/L
	
	
	

	Fluoruri
	mg/L
	
	
	


Rezultatele monitorizărilor calităţii apelor subterane au aratat că indicatorii controlaţi sunt sub limitele admise. 

Valorile obţinute pentru indicatorii analizaţi conform prevederilor AIM nr. 9/2017 şi AGA 77/2018 (reînnoită prin AGA 47/2021) nu s-au înregistrat depăşiri.
	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în reţeaua de canalizare.
	Autorizaţie integrată de mediu nr. 9/2017


10.4. Monitorizarea şi raportarea deşeurilor 

	Parametru
	Unitate de măsură
	Punct de emisie
	Frecvenţa de monitorizare
	Metoda de monitorizare

	Șpan 
	t
	Secții de producție
	Lunar conform prevederilor HG 856/2002 și 
OUG 92/2021 
	cântărire

	Țunder
	t
	Secția tratamente termice
	
	cântărire

	Deseuri fontă
	t
	Sectii de producție
	
	cântărire

	Ulei laminare uzat
	t
	Secția laminare
	
	estimare

	Șlam uleios
	t
	Secții de producție
	
	estimare

	Rumeguș
	t
	Atelier tâmplărie
	
	cântărire

	Cilindri uzați
	t
	Secții de producție
	
	cântărire

	Deșeuri inox
	t
	Secții de producție
	
	cântărire

	Ulei mineral de ungere uzat fără halogeni
	t
	Secții de producție
	
	estimare

	Lemn 
	t
	Atelier tâmplărie
	
	cântărire

	Deșeuri metalice neferoase
	t
	Secții de producție
	
	cântărire

	Deșeuri feroase
	t
	Întreținere
	
	cântărire

	Hârtie și carton
	t
	Secții de producție
	
	cântărire

	Folie, plastic
	t
	Secții de producție
	
	cântărire

	Deșeuri ambalaje de hârtie
	t
	Secții producție + activități administrative
	
	cântărire

	Deseuri ambalaje de plastic
	t
	Secții producție + activități administrative
	
	cântărire

	Deșeuri ambalaje de lemn
	t
	Secții producție + activități administrative
	
	cântărire

	Deșeuri ambalaje metalice
	t
	Secții producție + activități administrative
	
	cântărire

	Deșeuri de ambalaje posibil contaminate cu substanțe periculoase
	t
	Secții de producție + Laborator analize chimice
	
	cântărire

	Șlam chimic
	t
	Stația de neutralizare ape uzate
	
	cântărire

	Furtun ștergator
	t
	Secții de producție
	
	cântărire

	Pâslă contaminată cu substanțe periculoase
	t
	Secții de producție
	
	cântărire

	Șpan neferos
	t
	Întreținere + Laborator Metrologic
	
	cântărire

	Ulei de transmisie uzat
	t
	Întreținere
	
	cântărire

	Echipamente electrice și electronice
	t
	Activități administrative
	
	cântărire

	Alte baterii și acumulatori
	t
	Întreținere
	
	cântărire

	Deșeuri tonere de imprimantă
	t
	Activități administrative
	
	cântărire

	Tuburi fluorescente
	t
	Întreținere
	
	cântărire


Operatorul realizează monitorizarea deşeurilor conf. reglementărilor legale, din monitorizările realizate până în prezent societatea s-a încadrat în limitele autorizate. 

Observaţii:

Pentru generarea de deşeuri trebuie monitorizate şi înregistrate următoarele:

· compoziţia fizică şi chimică a deşeurilor;

· pericolul caracteristic;

· precauţii de manevrare şi substanţe cu care nu pot fi amestecate;

· în cazul în care deşeurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu împrăştierea nămolului sau un depozit de deşeuri pe amplasament, trebuie stabilit un program de monitorizare care ia în considerare materialele, agenţii potenţiali de contaminare căile potenţiale de transmitere din sol în apa subterană, apa de suprafaţă sau în lanţul trofic.

	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea generării de deşeuri
	Autorizaţia integrată de mediu Nr. 9/2017 și Registrul de evidenţă a gestiunii deşeurilor fişa de evidență conform HG 856/2002 și  OUG 92/2021


10.5. Monitorizarea mediului

10.5.1. Contribuţia la poluarea mediului ambiant

Este cerută monitorizarea de mediu în afara amplasamentului instalaţiei? 
Nu este cazul. 
Pentru determinarea stării amplasamentului au fost prelevate la doi ani probe din punctul S1 –  zona verde poartă 1; S2 – Zona verde poartă 2; S3 – Zona verde Depozit produse finite ”WH1”

Rezultatele analizelor de laborator au fost prezentate în cadrul Raportului Anual de Mediu. Indicatorii de calitate sol analizaţi au fost: - zinc, cupru, plumb, nichel și crom.

În tabelul următor sunt prezentate şi analizate valorile indicatorilor de calitate pentru sol  monitorizate cele trei puncte de pe amplasamentul OŢELINOX SA, pe parcursul anului 2020
	Nr. Crt.
	Denumirea încercării
	U.M.
	Probe sol S1 
zona centrală 1
	Probe sol S2
zona centrală 2
	Probe sol S3
zona centrală 3
	Prag de alertă*
	Prag de inter-
venţie*

	
	
	
	0-20 cm
	20-40cm
	0-20 cm
	20-40cm
	0-20 cm
	20-40cm
	Tipuri de folosinţe 
mai puţin sensibile

	1
	Zinc
	mg/

Kg SU
	55,8
	44,5
	54,7
	55,4
	51,4
	37,6
	700
	1500

	2
	Cupru
	mg/

Kg SU
	25
	28,2
	25
	28,7
	17,9
	15,9
	250
	500

	5
	Plumb
	mg/

Kg SU
	17,7
	18,4
	19,3
	18,6
	11,7
	9,36
	250
	1000

	6
	Nichel
	mg/

Kg SU
	26,1
	27
	27,4
	31,6
	18,8
	15
	200
	500

	7
	Crom total
	mg/

Kg SU
	24,8
	24,6
	26,3
	27,7
	15,4
	12,3
	300
	600


Observaţii:

1) Necesitatea monitorizării mediului în afara amplasamentului trebuie luată în considerare pentru evaluarea efectelor emisiilor în cursurile de apă controlate, în apa subterană, în aer sau sol sau a emisiilor de zgomot sau mirosuri neplăcute.

2) Monitorizarea mediului poate fi cerută, de. ex. atunci când:

· există receptori vulnerabili;

· emisiile au o contribuţie semnificativă asupra unui Standard de Calitate a Mediului (SCM) care este în pericol de a fi depăşit;

· operatorul doreşte să justifice o concluzie BAT bazându-se pe lipsa efectului asupra mediului;

· este necesară validarea modelării.

3) Necesitatea monitorizării trebuie luată în considerare pentru:

- apa subterană, când trebuie făcută o caracterizare a calităţii şi debitului şi luate în considerare atât variaţiile pe termen scurt, cât şi variaţiile pe termen lung. Monitorizarea trebuie stabilită prin autorizaţia de gospodărire a apelor pe baza unui studiu hidrogeologic care să indice direcţia de curgere a apelor subterane, amplasamentul şi caracteristicile constructive necesare pentru forajele de monitorizare;

- apa de suprafaţă, când vor fi necesare, în conformitate cu prevederile autorizaţiei de gospodărire a apelor, prelevarea de probe, analiza şi raportarea calităţii în amonte şi în aval a cursurilor de apă controlate;

- aer, inclusiv mirosurile;

- contaminarea solului, inclusiv vegetaţia şi produsele agricole;

- evaluarea impactului asupra sănătăţii;

- zgomot.
10.5.2. Monitorizarea impactului 

Descrieţi orice monitorizare a mediului realizată sau propusă în scopul evaluării efectelor emisiilor.

	PARAMETRU/FACTOR DE MEDIU
	STUDIU/METODA DE MONITORIZARE
	CONCLUZII 

(DACA AU FOST FORMULATE)

	Factorul de mediu AER

	Coșuri de evacuare aferente cazanelor (4 buc.) centralei termice

	Pulberi  totale
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează monitorizarea parametrilor cu laboratorul propriu și anual cu un laborator extern respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Pulberi totale sunt monitorizate doar la cererea autorităților de mediu.

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Monoxid de carbon
	
	

	Oxizi de azot
	
	

	Oxizi de sulf
	
	

	Coșuri evacuare aferente instalațiilor tehnologice (APH, APC, BAL1 și BAL2)

	Pulberi  totale
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează monitorizarea parametrilor cu laboratorul propriu și anual cu un laborator extern respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Monoxid de carbon
	
	

	Oxizi de azot
	
	

	Oxizi de sulf
	
	

	Coș evacuare instalația de sablare 

	Pulberi totale
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează anual monitorizarea parametrilor cu un laboratorul extern respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Coș evacuare cazan degresare DG1

	Pulberi totale
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează anual monitorizarea parametrilor cu un laborator extern respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Operatorul realizeză monitorizarea parametrului pulberi totale la solicitarea autorităților de mediu, conform AIM 9/2017.

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Monoxid de carbon
	
	

	Oxizi de azot
	
	

	Oxizi de sulf
	
	

	Coș evacuare exhaustare ZM1, ZM2 și ZM3

	Hidrocarburi (exprimat ca și carbon organic total)
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează anual monitorizarea parametrilor cu un laboratorul extern respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Turn spălare tratare gaze acide

	Fluorul și compușii săi 
(exprimați ca Acid fluorhidric)
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează semestrial monitorizarea parametrilor cu un laborator extern respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Oxizi de azot
	
	

	Instalație de captare și reținere la mașina de rindeluit; Instalatie de captare și reținere la echipamentele de debitare; Instalație de răcire după cuptorul APH

	Pulberi totale
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizeză monitorizarea parametrului pulberi totale la solicitarea autorităților de mediu, conform AIM 9/2017

	Factorul de mediu APĂ

	Ape uzate tehnologice și menajere

	Materii în suspensie
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează monitorizarea parametrilor cu laboratorul propriu semestrial și anual intercompararea cu un laboratoar extern respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu 9/2017

	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	
	

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	
	

	Crom hexavalent
	
	

	Ape uzate pluviale și ape tehnologice convențional curate

	Materii în suspensie
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează monitorizarea parametrilor anual respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	
	

	Consum chimic de oxigen, metoda CCO-Cr
	
	

	Ape uzate industriale (pre-epurate)

	pH
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează monitorizarea parametrilor semestrial respectând frecvenţele stabilite prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Materii în suspensie (suspensii solide)
	
	

	Fier total
	
	

	Crom total
	
	

	Nichel
	
	

	Substanțe extractibile  cu solvenți organici
	
	

	Ape subterane (forajele F12, F2, F3, F4, F5 și F6)

	pH
	Conform standardelor legale in vigoare
	Operatorul realizează monitorizarea parametrilor cu un laborator extern respectând frecvenţele (o dată la 2 ani) stabilite prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017

	Oxidabilitate (CCO-Mn)
	
	

	Azotați
	
	

	Crom total
	
	

	Fier total
	
	

	Nichel
	
	

	Fluoruri
	
	

	Factorul de mediu SOL ( zona Poarta 1 , zona Poarta 2 și zona depozit produse finite)

	Zinc
	Conform standardelor legale in vigoare
	Operatorul realizează monitorizarea parametrilor cu un laborator extern respectând frecvenţa (o dată la 2 ani) stabilită prin AIM. 

Rezultatele înregistrate au fost sub valorile limită la emisie, prevăzute de Autorizaţia integrată de mediu nr. 9/2017.

	Cupru
	
	

	Plumb
	
	

	Nichel
	
	

	Crom
	
	

	Factorul de mediu ZGOMOT

	Limita incintei, Fațada clădirilor învecinate și interiorul zonelor funcționale
	Conform standardelor legale în vigoare
	Operatorul realizează monitorizarea factorului de mediu zgomot la solicitarea autorităților de mediu.


	Numărul documentului respectiv pentru informaţii suplimentare privind monitorizarea şi raportarea emisiilor în apa de suprafaţă sau în reţeaua de canalizare
	Autorizaţia integrată de mediu Nr. 9 /2017, Autorizația de gospodărire a apelor nr. 47/2021.


Observaţii:

În cazul în care monitorizarea mediului este cerută, la formularea propunerilor, trebuie luate în considerare următoarele:

- poluanţii care trebuie monitorizaţi, metodele standard de referinţă, protocoalele privind prelevarea probelor;

- strategia de monitorizare, selecţia punctelor de monitorizare, optimizarea abordării monitorizării;

- stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;

- incertitudinea metodelor utilizate şi eroarea generală de măsurare care rezultă;

- protocoale de asigurare a calităţii (AC) şi de control al calităţii (CC), calibrarea şi întreţinerea echipamentelor, - depozitarea probelor şi urmărirea reţelei de custodie / audit;

- proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea şi analiza rezultatelor, formatul de raportare pentru furnizarea informaţiilor către Autoritatea responsabilă de emiterea autorizaţiei integrate de mediu.

10.6. Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieţi monitorizarea variabilelor de proces

	Următoarele sunt exemple de variabile de proces care ar putea necesita monitorizare:
	Descrieţi măsurile luate sau pe care intenţionaţi să le aplicaţi

	· materiile prime trebuie monitorizate din punctul de vedere poluanţilor, atunci când aceştia sunt probabili şi informaţia provenită de la furnizor este necorespunzătoare;
	Materiile prime/auxiliare care urmează să intre în procesul de producţie sunt monitorizate şi analizate conform procedurilor interne stabilite 



	· oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau temperatura în cuptor sau în emisiile de gaze;
	Conform tehnologiilor de fabricație se monitorizează parametrii de proces care ar putea să influențeze calitatea produselor obținute și calitatea factorilor de mediu.

	· eficienţa instalaţiei atunci când este importantă pentru mediu;
	Da. Controlul arderii să se facă luând în considerare și compoziţia gazelor evacuate la coş (CO, NOx, SO2, pulberi totale)

	· consumul de energie în instalaţie şi la punctele individuale de utilizare în conformitate cu planul energetic (continuu şi înregistrat);
	Consumurile sunt ţinute sub control de fiecare responsabil de secţie/zonă de producţie.

	· calitatea fiecărei clase de deşeuri generate.
	Deşeurile generate sunt înregistrate lunar conform evidenței cerute de legislația deșeurilor, deșeurile periculoase sunt caracterizate.

	Listaţi alte variabile de proces care pot fi importante pentru protecţia mediului.
	-


10.7. Monitorizarea pe perioadele de funcţionare anormală 
Descrieţi orice măsuri speciale propuse pentru perioada de punere în funcţiune, oprire sau alte condiţii anormale. Includeţi orice monitorizare specială a emisiilor în aer, apă sau a variabilelor de proces cerută pentru a minimiza riscul asupra mediului. 

Măsurile aplicate la porniri/opriri instalaţii sunt în conformitate cu Regulamentele de funcţionare, în care sunt prevăzute instrucţiuni de lucru pentru condiţii anormale, astfel încât să se asigure elementele de protecţie necesare factorilor de mediu şi a factorului uman. 

Calitatea factorilor de mediu se urmăreşte şi se verifică prin intermediul analizelor efectuate de laborator, rezultatul determinărilor în cazul unor funcţionări anormale raportându-se în cel mai scurt timp la dispeceratele organelor de control.
11. DEZAFECTARE

11.1. Măsuri de prevenire a poluării luate încă din faza de proiectare

(Pentru o instalaţie nouă) descrieţi modul în care au fost luate în considerare următoarele etape în faza de proiectare şi de execuţie a lucrărilor

Utilizarea rezervoarele şi conductele subterane sunt evitate atunci când este posibil (doar dacă nu sunt protejate de o izolaţie secundară sau printr-un program adecvat de monitorizare);

	Da


este prevăzută drenarea şi curăţarea rezervoarelor şi conductelor înainte de demontare;

	Da


lagunele şi depozitele de deşeuri sunt concepute având în vedere eventuala lor golire şi închidere;

	Da


izolaţia este concepută astfel încât să fie impermeabilă, uşor de demontat şi fără să producă praf şi pericol;

	Da


materialele folosite sunt reciclabile (luând în considerare obiectivele operaţionale sau alte obiective de mediu).

	Da


Notă: pentru instalaţiile existente, aşa cum sunt specificate în OUG 152/2002 privind prevenirea, reducere şi controlul integrat al poluării, este necesar ca la prima autorizare integrată de mediu, documentaţia să prezinte şi programul / măsurile prevăzute pentru dezafectare, astfel încât să prevină poluarea mediului.

11.2. Planul de închidere a zonei

Documentaţia pentru solicitarea autorizaţiei integrate a instalaţiilor noi şi a celor existente trebuie să conţină un Plan de închidere a instalaţiei. 

Închiderea definitivă a amplasamentului OŢELINOX SA se realizează în conformitate cu un plan de dezafectare a instalaţiei şi refacere a terenului, care presupune următoarele etape: 

· dezmembrarea instalațiilor interioare și exterioare de alimentare cu gaze naturale aferente cuptoarelor cu propulsie din cadrul laminorului;

· dezmembrarea instalațiilor electrice interioare și exterioare de alimentare a utilajelor tehnologice și de iluminat exterior;

· dezmemebrarea instalațiilor exterioare și interioare de alimentare cu apă;

· dezmembrarea rețelelor interioare și exterioare de canalizare a apelor uzate menajere, industriale și pluviale;

· demolarea și dezmembrarea construcțiilor interioare din beton sau metalice;

· demontarea și dezmembrarea utilajelor și instalațiilor tehnologice (inclusiv rezervoarele) interioare și exterioare.

Activitățile propriu-zise de demolare și dezmembrare se vor face aplicând tehnologiile adecvate fiecărui tip constructiv de clădire sau instalație, utilizând forța de muncă instruită corespunzător, atât din punct de vedere al metodelor de lucru cât și al sănătății și siguranței muncii.

După demontarea instalațiilor și utilajelor tehnologice și după demolarea halelor de fabricație se va efectua o nivelare a terenului, care se va acoperi cu sol pentru a putea fi utilizat potrivit noii destinații.

Înaintea începerii lucrărilor de demolare și dezmembrare se vor lua măsurile de golire a tuturor rezervoarelor, conductelor și pompelor, cu respectarea tuturor normelor de securitate, PSI și protecția mediului, aplicabile acestor lucrări. Se va acorda o atenție deosebită măsurilor necesare prevenirii poluării accidentale a solului cu produse petroliere, rezultate din operațiile de golire a rezervoarelor și instalațiilor de pompare și transport.

De asemenea se va urmari modul de depozitare temporară a utilajelor sau părților componente care conțin urme de produse petroliere, pentru a preîntâmpina poluări accidentale ale solului. Componentele care nu întrunesc condițiile pentru o reutilizare la terți se vor recicla aplicând tehnologii adecvate.

Lucrările de demolare a construcțiilor aferente producției sau cele auxiliare, se vor desfășura în următoarea ordine:

· se vor demonta panourile laterale, în funcție de soluția constructivă existentă; dacă există azbociment se va evita spargerea acestora, iar depozitarea temporară a acestora se va face în spații închise, special amenajate și protejate;

· se vor demonta elementele de acoperiș, învelitorile, grinzile de legătură, stâlpii, utilizând macarale specializate pentu lucrări de construcții – montaj hale industriale;

· se vor demola fundațiile utilajelor și construcțiile interioare de beton sau metalice;

· se vor dezafecta canivourile, după evacuarea controlată din acestea a conductelor sau altor deșeuri, lichide sau solide, identificate în urma inspecției prealabile;

· se va sparge și dezafecta pardoseala halelor, urmărindu-se apoi calitatea solului potrivit noii destinații.

Apele uzate rezultate din operațiile de spălare și purjare se vor colecta și dirija la stația de neutralizare a apei (reținerea suspensiilor și a eventualelor produse petroliere).

Deșeurile rezultate vor fi colectate, identificate și clasificate, depozitate temporar, transportate și eliminate potrivit reglementarilor legale în vigoare.

Toate debranșările vor fi urmărite de către reprezentantul titularului de activitate al firmei specializate în demolări, al firmei autorizate pentru transportul și eliminarea deșeurilor, urmând a fi consemnate în procesele verbale.

Pe parcursul perioadei de dezafectare, vor fi luate toate măsurile de protecţie a personalului, care realizează această activitate, precum şi măsuri pentru protecţia mediului înconjurător.

După înlăturarea tuturor materialelor rezultate din dezafectare, terenul va fi nivelat la cota 1,5 m cu pământ agricol, urmând ca planul de refacere a peisajului să fie elaborat de comun acord cu autorităţile locale.

La închiderea liniei societatea  va avea în vedere elaborarea unor proiecte tehnice de închidere și dezafectare a instalațiilor, precum și bilanțuri de mediu pentru încetarea definitivă a activităților societății pentru evitarea oricăror riscuri de poluare și refacerea zonei. 

Activitățile de demolare se vor realiza cu respectarea prevederilor legislației de mediu în vigoare. Lucrările se vor realiza cu firme specializate și personal calificat, dotat cu echipament specific de  protecție și de lucru. În decursul întregului proces de dezafectare se va asigura paza continuă a obiectivului, pentru a împiedica furturile.

Activitățile de închidere ale OŢELINOX SA sunt detaliate în PLANUL TEHNIC DE ÎNCHIDERE.

	Furnizaţi un Plan de Amplasament cu indicarea poziţiei tuturor rezervoarelor, conductelor şi canalelor subterane sau a altor structuri. Identificaţi toate cursurile de apă, canalele către cursurile de apă sau acvifere. Identificaţi permeabilitatea structurilor subterane. Dacă toate aceste informaţii sunt prezentate în Planul de Amplasament anexat Raportului de Amplasament, faceţi o referire la acesta.
	Plan general ( Anexa 4)


11.3. Structuri subterane

Pentru fiecare structură subterană identificată în planul de mai sus se prezintă  pe scurt detalii privind modul în care poate fi golită şi curăţată / decontaminată şi orice alte acţiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din funcţiune în condiţii de siguranţă atunci când va fi nevoie. Identificaţi orice aspecte nerezolvate.

	Structuri subterane
	Conţinut
	Măsuri pentru scoaterea din funcţiune în condiţii de siguranţă

	Conducte canalizare
	Ape uzate tehnologice
	Golirea și curățarea de eventualele

materiale contaminante (nămoluri

depuse la partea inferioară)

	Rezervor stocare apă
	
	

	Reţele electrice
	-
	Scoatere de sub tensiune


11.4. Structuri supraterane

Pentru fiecare structură supraterană identificaţi materialele periculoase (de ex. izolaţiile de azbest) pentru care ar putea fi necesară o atenţie sporită la demontare şi/sau eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potenţiale este mai importantă decât soluţiile, cu excepţia cazului în care dezafectarea este iminentă.

	Clădire sau altă structură
	Materiale periculoase
	Alte pericole potenţiale

	Utilaje/echipamente
	Substanţe chimice (uleiuri uzate, gaz natural, etc.) 
	Pericol de intoxicare

Pericol de incendiu

Pericol de explozie

Pericol de cădere de la înălţime

	Conducte 
	combustibil, azot, hidrogen
	Pericol de incendiu, explozie, intoxicare

Pericol de cădere de la înălţime

	Depozite 
	Țunder 
	Pericol de cădere de la înălţime, pericol de înecare

	Staţii electrice
	Uleiuri minerale
	Pericol de electrocutare

Pericol de poluare sol/subsol


11.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice) 

	Lagune
	

	Identificaţi toate lagunele (iazuri de decantare, iazuri biologice)
	-

	Care sunt poluanţii / agenţii de contaminare din apă?
	-

	Cum va fi eliminată apa?
	-

	Care sunt poluanţii / agenţii de contaminare din sediment / nămol?
	-

	Cum va fi eliminat sedimentul / nămolul?
	-

	Cât de adânc pătrunde contaminarea?
	-

	Cum va fi tratat solul contaminat de sub lagună (iazuri de decantare, iazuri biologice)?
	-

	Cum va fi tratată structura lagunei (iazuri de decantare, iazuri biologice) pentru recuperarea terenului?
	-


-
11.6. Depozite de deşeuri

	Depozite de deşeuri
	

	Identificaţi metoda ce asigură că orice depozit de deşeuri de pe amplasament poate îndeplini condiţiile echivalente de încetare a funcţionării;
	-

	Există studiu de expertizare sau autorizaţie de funcţionare în siguranţă?
	-

	Sunt implementate măsuri de evacuare a apelor pluviale de pe suprafaţa depozitelor?
	-


-.

11.7. Zone din care se prelevează probe

Pe baza informaţiilor cuprinse în Raportul de Amplasament şi a operaţiilor propuse pentru prevenirea şi controlul integrat al poluării, identificaţi zonele care ar putea fi considerate în această etapă ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol şi de apă subterană la momentul dezafectării. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activităţile desfăşurate şi necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului într-o stare satisfăcătoare, care a fost definită în raportul iniţial de amplasament.

	Zone / locaţii în care se prelevează probe de sol / apă subterană
	Motivaţie

	Zona verde Poarta 1, punct prelevare 1
	Poate fi contaminat cu poluanţi specifici funcţionării instalaţiilor.

Pot fi impurificate datorită activităţilor de pe platforma și din zona învecinată.

	Zona verde Poarta 2, punct prelevare 2
	

	Zona verde depozit produse finite ”WH1” punct prelevare 3
	

	Cele 6 foraje de alimentare cu apă de pe amplasament: F1÷ F6.
	


	Este necesară realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Dacă da, faceţi o listă a acestora şi indicaţi termenele la care vor fi realizate.

	Nu 
	-


12. aspecte legate de amplasamentul pe care se află instalaţia

	Sunteţi singurul deţinător de autorizaţie integrată de mediu  pe amplasament?

Dacă da, treceţi la Secţiunea 13.
	Da


12.1. Sinergii – EFECTE CUMULATE A MAI MULTOR OPERATORI IPPC AFLAȚI PE ACELAȘI AMPLASAMENT/INCINTĂ
Luaţi în considerare şi descrieţi, dacă există sau nu oportunităţi de apariţie a sinergiilor cu alţi deţinători de autorizaţie de mediu, faţă de tehnicile prezentate mai jos sau alte tehnici, care pot avea influenţă asupra emisiilor produse de instalaţie.

	  Tehnica
	   Oportunităţi

	· proceduri de comunicare între diferiţii deţinători de autorizaţie; în special cele care sunt necesare pentru a garanta că riscul producerii incidentelor de mediu este minimizat;
	-

	· beneficierea de economiile de proporţie pentru a justifica instalarea unei unităţi de co-generare;
	-

	· combinarea deşeurilor combustibile pentru a justifica montarea unei instalaţii în care deşeurile sunt utilizate la producerea de energie / unei instalaţii de co-generare;
	-

	· deşeurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca materii prime într-o altă instalaţie;
	 -

	· efluentul epurat rezultat dintr-o activitate, având calitate corespunzătoare pentru a fi folosit ca sursă de alimentare cu apă pentru o altă activitate;
	-

	· combinarea efluenţilor pentru a justifica realizarea unei staţii de epurare combinate sau modernizate;
	-

	· evitarea accidentelor de la o activitate care poate avea un efect dăunător asupra unei activităţi aflate în vecinătate;
	-

	· contaminarea solului rezultată dintr-o activitate care afectează altă activitate - sau posibilitatea ca un Operator să deţină terenul pe care se află o altă activitate;
	-

	Altele
	-


12.2. Selectarea amplasamentului

Justificaţi selectarea amplasamentului propus (pentru instalaţii noi). 

13. LIMITELE DE EMISIE 

13.1. Inventarul emisiilor şi compararea cu valorile limită de emisie stabilite / admise

13.1.1. Emisii în aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

(ştergeţi secţiunile în care nu se aplică)

Cerinţe suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate.

	Activitate
	Emisie
	Puncte de emisie
	Nivel limită propus de societate
	UM
	Tehnici care pot fi considerate a fi BAT
	Orice abatere de la limită-faceţi justificarea aici

	Procese tehnologice de laminare la rece
	HF
	Turn spălare gaze acide
	<7
	mg/Nm3
	2 ÷ 7 mg/Nm3
	-

	
	NOx
	
	< 650
	mg/Nm3
	200 ÷ 650

mg/Nm³.
	-

	
	Hidrocar-buri ( exprimate ca și carbon organic total)
	Exhaus-tare linie laminare
	<15
	mg/Nm3
	5 ÷ 15 mg/Nm3
	-

	
	NOx
	Cuptor recoacere
	<400
	mg/Nm3
	250 ÷ 400

mg/Nm3
	-

	
	SOx
	
	< 100
	mg/Nm3
	50 ÷ 100

mg/Nm3
	-

	
	CO
	
	< 120
	mg/Nm3
	50 ÷ 120 mg/Nm3
	

	
	Pulberi totale
	
	< 20
	mg/Nm3
	10 ÷ 20 mg/Nm3
	

	
	Pulberi totale
	Sablare
	< 20
	mg/Nm3
	< 20 mg/Nm3
	


13.2. Emisii de solvenţi

Cerinţe suplimentare sau variate pentru tipuri specifice de activitate. 

-
13.3. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

	Sursa de energie
	Emisii anuale de CO2 în mediu

(tone/an )

	Electricitate din reţeaua publică
	-

	Electricitate din altă sursă*
	-

	Abur adus din afara amplasamentului / apă fierbinte*
	-

	Gaz
	30 000

	Petrol (motorină)
	-

	Total
	30 000


* specificaţi mai jos sursa şi factorul pentru emisiile de CO2

	Rezultatele din tabel sunt estimative  


13.4. Evacuări în reţeaua de canalizare proprie

13.4.1. Emisii în apă asociate utilizării BAT-urilor 

 În tabelul următor, sunt prezentaţi indicatorii analizaţi în staţiile locale de preepurare, aferente instalaţiilor tehnologice. 
Apele colectare de OŢELINOX SA în canalizarea proprie sunt descărcate în canalizarea municipală a orasului Târgovitte, prevăzută înainte de evacuare în emisar cu Stație de Epurare, deținută de Compania de Apă Târgoviste Dâmbovita SA.
	Substanţa
	Puncte de emisie
	Valoare propusă de societate

mg/L
	Valoarea BAT

mg/L

	Materii în suspensie
	La căminul colector după epurarea acestora în stația de neutralizare
	<20
	          <20

	Fe total ionic
	
	<10
	<10

	Crom total
	
	<0,5
	<0,5

	Nichel 
	
	<0,5
	<0,5


  Notă: O valoare prag este stabilită făcând referinţă mai întâi la legislaţia română şi apoi la ghidurile de referinţă    

  pentru BAT şi în cazul în care nici una din cele două alternative de mai sus nu se aplică putem să ne ghidăm după  

  VLE s stabilite prin normele unui alt stat membru.

  OBS: Se specifică cel puţin valorile limită de emisie pentru poluanţii specifici activităţii pentru care se solicită 
   emiterea autorizaţiei integrate de mediu.

   Limitele considerate mai sus se aplică în general emisiilor în cursuri de râuri folosite ca resurse de apă în vederea  

   potabilizării. Pentru situaţiile foarte sensibile pot fi atinse niveluri mai mici.

13.4.2. Emisii în reţeaua de canalizare orăşenească sau cursuri de apă de suprafaţă (după preepurarea proprie)

	Substanţa
	Puncte de emisie
	Limita de emisie

mg/l
	Nivel de emisie stabilit cf. 
NTPA 002
mg/L

	Monitorizare ape uzate tehnologice monitorizate prin laboratorul propriu (2020)

	Materii în suspensie
	La căminul colector după epurarea acestora în stația de neutralizare

(cheson SP1)
	10,92 ÷ 12,01
	350

	Consum chimic de oxigen, metoda CCOCr
	
	18,53 ÷ 29,75
	500

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	
	0
	30

	Crom hexavalent
	
	0,02 ÷ 0,09
	0,20

	Monitorizare ape uzate tehnologice monitorizate prin laborator terț 2020

	Materii în suspensie
	La căminul colector după epurarea acestora în stația de neutralizare

(cheson SP1)
	13
	350

	Consum chimic de oxigen, metoda CCOCr
	
	84,5
	500

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	
	< 20
	30

	Crom hexavalent
	
	0,093
	0,2


        Justificaţi abaterile de la oricare din valorile limită de emisie de mai sus

* Observaţie: Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinşi în HG nr. 188/2002 (NTPA 002 pentru evacuările în reţeaua de canalizare orăşenească şi NTPA 001 pentru evacuările în cursurile de apă de suprafaţă) completată şi modificată prin HG 352/2005, completată cu HG 118/2002, în funcţie de indicatorii prezenţi în apa uzată industrială provenită din instalaţie.

Calitatea apei uzate tehnologice s-a monitorizat avand la baza cerintele Autorizatiei integrate de mediu 9/2017 si Autorizatiei de Gospodarire a apelor 77/2018 (reînnoită prin AGA 47/2021), in limita concentratiilor stabilite prin NTPA-002 aprobat prin HG188/2002 cu modificarile si completarile ulterioare.

14. IMPACT

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Luând în considerare faptul că au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a impactului asupra mediului fie un bilanţ de mediu, nivelul de detaliere din solicitare trebuie să corespundă nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din activităţi. Instalaţiile care evacuează emisii în receptori importanţi sau sensibili sau emit substanţe a căror natură şi cantitate ar putea afecta receptorii din mediu pot necesita o evaluare mai detaliată a efectelor potenţiale. În cazul în care instalaţiile evacuează doar un nivel scăzut de emisii şi nu există receptori afectaţi sau sensibili, aceste zone pot să nu necesite o astfel de evaluare detaliată.

Operatorii trebuie să aibă dovezi care susţin evaluarea impactului exercitat de activităţile lor asupra mediului şi acestea să fie componente ale documentaţiei de solicitare. În drumarul privind evaluarea BAT prezintă o metodologie pentru efectuarea acestei evaluări, care oferă recomandări suplimentare privind natura informaţiilor şi nivelul de detaliere necesar. De asemenea, oferă o metodă de stabilire a importanţei impactului unei evacuări asupra mediului receptor. 

Din analiza nivelului impactului activităţilor desfăşurate de OŢELINOX SA, asupra factorilor de mediu, au reieşit următoarele:

· TEHNOLOGIE

Analiza efectuată asupra tehnologiei utilizată în cadrul OŢELINOX bazată pe rezultatele obţinute în timpul funcţionării, pe monitorizările efectuate conform AIM pentru linia de fabricaţie şi compararea cu valorile limită pentru nivelul consumurilor de resursă şi nivelul concentraţiilor poluanţilor în evacuările către mediu estimate, arată că la o funcţionare normală, acestea se încadrează în limitele prevăzute de cele mai bune tehnici disponibile.
· FACTOR DE MEDIU AER

Emisiile în atmosferă sunt monitorizate periodic conform prevederilor din Autorizaţia Integrată de Mediu pe care operatorul o deţine. 

Monitorizările efectuate la frecvenţele specificate prin AIM cu laboratorul propriu și laboratorul extern subcontractat acreditat SR EN ISO 17025:2005 arată că valorile concentraţiilor de poluanţi în emisie pentru toate sursele existente s-au situat sub limitele prevăzute de cerințele BAT specifice pentru laminoare la rece.

Receptorii sensibili din zonă sunt populaţia şi vegetaţia. 

Concentraţiile de poluanţi în zona de influenţă maximă a obiectivului, din afara perimetrului acestuia, se află sub valorile limită pentru protecţia receptorilor.

Analiza rezultatelor obţinute în urma modelării matematice a dispersiei poluanţilor (NOX, SOX, CO, pulberi) în atmosferă comparativ cu valorile limită pentru concentraţiile de poluanţi în aerul ambiental (imisii), prevăzute de legislaţia în vigoare (după adăugarea sursei de emisie cazan CT5),  pune în evidenţă faptul că nivelurile de concentraţii generate de sursele aferente obiectivului se vor situa sub valorile limită, indiferent de intervalul de mediere. 

Receptorii sensibili din zonă sunt populaţia şi vegetaţia. 

Concentraţiile de poluanţi în zona de influenţă maximă a obiectivului, din afara perimetrului acestuia, se află sub valorile limită pentru protecţia receptorilor.

Impactul transfrontieră al obiectivului este redus; concentraţiile în aerul ambiental estimate pe teritoriul Bulgariei fiind cu câteva ordine de mărime mai mici decât VL Europene specifice.

.

· FACTOR DE MEDIU APĂ

Impactul activităților  OŢELINOX asupra factorului de mediu apă se va realiza parţial prin prelevarea apei pentru alimentarea sectorului productiv și auxiliar cu apă, parțial prin evacuarea apelor uzate rezultate în urma activităților de pe amplasament.
Din monitorizările efectuate până în prezent şi din evaluarea impactului s-a constatat că valorile concentraţiei poluanţilor existenţi în apele uzate evacuate nu depăşesc valorile limita impuse prin Autorizația integrată de mediu nr. 9 / 2017 și Autorizația de Gospodărire a apelor nr. 77/2018 (reînnoită prin AGA 47/2021).
Impactul consumului de resursă se înscrie într-un nivel redus datorită gradului înalt de recirculare a apei (95%), iar activitatea de evacuare a apelor uzate din OŢELINOX  asupra factorului de mediu apă se încadrează în limitele admisibile fixate prin normele în vigoare.

Implementarea proiectelor “punere în funcțiune cazan „CT5 în cadrul centralei termice”, 
“Amplasare linia de curățare pentru benzi din oțeluri inoxidabile (Linia DG2) și „Construirea unui nou foraj pentru apă tehnologică „va duce la menţinerea concentraţiilor de poluanţi în limitele prevăzute de autorizaţia integrată de mediu deţinută de societate .

· FACTOR DE MEDIU SOL

Rezultatele analizelor efectuate în anii de funcţionare au indicat că solul nu este poluat cu substanţele monitorizate valorile concentraţiilor de poluanţi sunt sub valorile de referinţă prevăzute de Ordinul MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea Reglementării prvind evaluarea poluării mediului modificat prin Ordinul MAPM nr. 592/25.06.2002, de unde reiese că solul amplasamentului şi din zona învecinată nu este poluat cu poluanţii potenţiali proveniţi din activitatea de laminare la rece. 
Activitatea de laminare la rece nu este o activitate generatoare de cantităţi însemnate de deşeuri. Având în vedere natura şi destinaţia deşeurilor generate din procesul tehnologic aplicat la OŢELINOX, impactul indus asupra mediului se consideră a fi nesemnificativ.

Valorile poluanţilor solului se vor încadra în limitele impuse de prevederile Ordinului 756/1997 modificat de Ordinul MAPM nr. 592/2002, caracterizând o poluare nesemnificativă.

Activităţile care se vor desfăşura pe amplasament, având în vedere măsurile de protecţie prevăzute prin proiect,  vor induce un nivel de poluare nesemnificativ asupra subsolului şi apei subterane.

Activităţile care se vor desfăşura pe amplasament, având în vedere măsurile de protecţie prevăzute prin proiect,  vor induce un nivel de poluare nesemnificativ asupra subsolului şi apei subterane.

· Zgomot şi vibraţii
Nivelul de zgomot generat de investiţiile implementate se încadrează în valorile limită prevăzute de HG 493/2006 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitoare la expunerea lucrătorilor la riscurile generate de zgomot şi STAS 10009/ 88. 

Monitorizările  realizate la limita amplasamentului ale valorilor limită prevăzute în AIM şi legislaţia în vigoare au evidențiat faptul ca impactul asupra populaţiei din vecinătate este nesemnificativ, activitatea OŢELINOX SA neconstituind sursă de poluare fonică în zonă.
Monitorizarea zgomotului la locurile de muncă pentru linia de laminare nu a fost încă efectuată, urmând ca după efectuarea testelor de producție să se identifice impactul zgomotului asupra  stării de sănătate a personalului.
· BIODIVERSITATE

Pe amplasamentul societății nu s-au identificat specii de floră, faună sau habitate naturale rare sau periclitate.
· PEISAJ

Amplasamentul OŢELINOX SA se armonizează cu peisajul și construcţiile existente, implementarea proiectelor va conduce  la creşterea potenţialului estetic al zonei industriale.

· Mediul socio-economic

Funcționarea OŢELINOX SA în  Târgoviște va avea în continuare un impact pozitiv asupra mediului social şi economic din zonă prin ocuparea forței de muncă, prin utilizarea altor persoane și societăți exterioare cu care societatea are contracte permanente, prin achitarea taxelor, tarifelor și contribuțiilor prevăzute de legislație,  prin implementarea și menținerea standardelor de  mediu,  sănătate și securitate ocupațională.

· Zone de interes public
Impactul potenţial al proiectului asupra obiectivelor de patrimoniu cultural, arheologic sau asupra monumentelor istorice se estimează a fi nesemnificativ.
14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii şi a punctelor de monitorizare

Trebuie anexate hărţi şi planuri ale amplasamentului la scară corespunzătoare pentru a indica în mod vizibil localizările receptorilor, sursele şi punctele de monitorizare în care au fost făcute măsurători pentru substanţele evacuate sau pentru impactul substanţelor evacuate din instalaţii. Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, naţional sau internaţional, în funcţie de mărimea şi natura instalaţiei şi de natura evacuărilor.

· În special, următorii receptori importanţi şi sensibili trebuie luaţi în considerare ca parte a evaluării:

· Habitate care intră sub incidenţa Directivei Habitate, transpusă în legislaţia naţională prin Legea 462/2001, aflate la o distanţă de până la 20 km de instalaţie sau până la 20 km de amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai mare 50 MWth

· Arii naturale protejate aflate la o distanţă de până la 20 km de instalaţie 

· Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalaţie

· Comunităţi (de ex. şcoli, spitale sau proprietăţi învecinate)

· Zone de patrimoniu cultural

· Soluri sensibile

· Cursuri de apă sensibile (inclusiv ape subterane)

· Zone sensibile din atmosferă (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosferă, calitatea aerului în zona în care SCM este ameninţat)

· Informaţiile despre identificarea receptorilor importanţi şi sensibili trebuie rezumate în tabelul de mai jos (extindeţi tabelul dacă este nevoie)

Principalele vecinătăți ale amplasamentului OŢELINOX SA  Targoviste sunt:
· La nord, ERDEMIR ROMÂNIA SRL, folosință industrială;

· La vest, teren agricol;
· La est, COS SA Târgoviște, folosința industrială;
· La sud, teren agricol.
14.2.1.   Identificarea receptorilor importanţi şi sensibili

	Harta de referinţă pentru receptor
	Tip de receptor care poate fi afectat de emisiile din instalaţie
	Lista evacuărilor din instalaţie care pot avea un efect asupra receptorului şi parcursul lor. (Aceasta poate include atât efectele negative, cât şi pe cele pozitive)
	Localizarea informaţiei de suport privind impactul evacuărilor (de ex. rezultatele evaluării BAT, rezultatele modelării detaliate, contribuţia altor surse – anexate acestei solicitări)

	Planul de încadrare în zonă a societăţii 
	populaţia şi vegetaţia


	Emisii de poluanţi din surse punctiforme
	Determinarea nivelului impactului generat de emisiile atmosferice în zona amplasamentului şi în zona transfrontieră s-a făcut pe baza modelării dispersiei atmosferice.

Analiza rezultatelor obţinute în urma modelării matematice a dispersiei poluanţilor în atmosferă comparativ cu valorile limită, prevăzute de legislaţia în vigoare pune în evidenţă faptul că nivelurile de concentraţii generate de sursele aferente obiectivului se vor situa cu mult sub valorile limită, indiferent de intervalul de mediere. 

Concentraţiile de poluanţi în zona de influenţă maximă a obiectivului, din afara perimetrului acestuia, se află sub valorile limită pentru protecţia receptorilor.


14.3. Identificarea efectelor evacuărilor din instalaţie asupra mediului

Operatorii / Titularii de activitate trebuie să facă dovada că o evaluare satisfăcătoare a efectelor potenţiale ale evacuărilor din activităţile autorizate a fost realizată şi impactul este acceptabil. Acest lucru poate fi făcut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT şi a altor informaţii suplimentare pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activităţi. Rezultatul evaluării trebuie inclus în solicitare şi rezumat în tabelul 14.3.1 de mai jos.

14.3.1.  Rezumatul evaluării impactului evacuărilor (extindeţi tabelul dacă este nevoie):

	Rezumatul evaluării impactului
	

	Listaţi evacuările semnificative de substanţe şi factorul de mediu în care sunt evacuate, de ex. cele în care contribuţia procesului (CP) este mai mare de 1 % din SCM*
	Descrierea motivelor pentru elaborarea unei modelări detaliate, dacă aceasta a fost realizată şi localizarea rezultatelor (anexate solicitării)
	Confirmaţi că evacuările semnificative nu au drept rezultat o depăşire a SCM prin listarea Concentraţiei Preconizate în Mediu (CPM) ca procent din SCM pentru fiecare substanţă (inclusiv efectele pe termen lung şi pe termen scurt, după caz)*

	Efectele evacuărilor asupra factorilor de mediu au fost prezentate la subpunctul 14.1.
	
	


· SCM se referă la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil
14.4. Managementul deşeurilor

Referitor la activităţile, care implică eliminarea sau valorificarea deşeurilor, luaţi în considerare obiectivele relevante în tabelul următor şi identificaţi orice măsuri suplimentare care trebuie luate în afară de cele pe care v-aţi angajat deja să le realizaţi, în scopul aplicării BAT-urilor, în această Solicitare de obţinere a autorizaţiei integrate de mediu.

	Obiectiv relevant
	Măsuri suplimentare care trebuie luate

	a)
asigurarea că deşeul este recuperat sau eliminat fără periclitarea sănătăţii umane şi fără utilizarea de procese sau metode care ar putea afecta mediul şi mai ales fără:
	

	· risc pentru apă, aer, sol, plante sau animale;  sau
	

	· cauzarea disconfortului prin zgomot şi mirosuri; sau
	

	· afectarea negativă a peisajului sau a locurilor de interes special.
	


Referitor la obiectivul relevant

b)
implementare, cât mai concret cu putinţă, a unui plan făcut conform prevederilor din Planul Local de Acţiune pentru protecţia mediului completaţi tabelul următor:

	Identificaţi orice planuri de dezvoltare realizate de autoritatea locală de planificare, inclusiv planul local pentru deşeuri
	Faceţi observaţii asupra gradului în care propunerile corespund cu conţinutul unui astfel de plan

	
	

	
	

	
	


14.5. Habitate speciale

	Cerinţa
	Răspuns (Da / Nu / identificaţi / confirmaţi includerea, dacă este cazul)

	Aţi identificat Situri de Interes Comunitar (Natura 2000), arii naturale protejate, zone speciale de conservare, care pot fi afectate de operaţiile la care s-a făcut referire în Solicitare sau în evaluarea dumneavoastră de impact de mai sus? 
	Daca nu, treceţi la Secţiunea următoare.

NU

	Aţi furnizat anterior informaţii legate de Directiva Habitate, pentru SEVESO sau în alt scop?
	-

	Există obiective de conservare pentru oricare din zonele identificate? (D/N, vă rugăm enumeraţi)
	-

	Realizând evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile rezultate din activităţile dumneavoastră apropiate de sau depăşesc nivelul identificat ca posibil să aibă un impact semnificativ asupra ariilor protejate? Nu uitaţi să luaţi în considerare nivelul de fond şi emisiile existente provenite din alte zone sau proiecte.
	-


15. PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE ŞI PROGRAMUL DE MODERNIZARE

Vă rugăm să rezumaţi mai jos toate datele pe care le-aţi propus în secţiunile anterioare ale solicitării. Măsurile incluse în Planul de acţiuni şi Programul de modernizare trebuie grupate pe secţiuni pentru fiecare factor de mediu afectat, măsuri de reducere a poluării, măsuri de remediere  a poluării istorice, pe baza obiectivului principal al măsurii respective.

	Măsura
	Data propusă pentru implementare
	Costuri,

Euro
	Sursa de finanţare/ Nota

	Factorul de mediu aER

	-
	
	
	


Nota: 

0 = sursa va trebui identificată

1 = finanţare proprie

2 = credit bancar

3 = instituţie financiară internaţională

4 = finanţare nerambursabilă [image: image9.png]
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� N=Fără alarmă     L=Alarmă la nivel local     R=Alarmă dirijată de la distanţă (camera de control)


� Substanţe prioritare în relaţie cu Directiva cadru privind apa, transpusă în legislaţia română de Legea 310/28.06.2004, Anexa 5.


� Aceasta se referă la fiecare sursă enumerată în Tabelul 9.2


� Receptorii sensibili la mirosuri şi zgomot trebuie să fi fost identificati în Secţiunile 5.6 şi 9 din solicitare
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